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Sehr geehrte Anwenderin,
sehr geehrter Anwender,

um Thnen bei Problemen und Fragen die direkte
Kommunikation mit Ihrem kompetenten
Ansprechpartner zu gewihrleisten und Wartezeiten beim
Telefonieren zu vermeiden oder zu verkiirzen, bieten wir
TIhnen den Service der technischen Hotline.

Dieser Service steht Thnen kostenlos zur Verfugung von:

Montag - Freitag von 9:00 Uhr bis 12:00 Uhr
Horst Kramer & +49 (0) 6502 9288 11

Weitere hilfreiche Informationen, sowie Tipps und
Tricks, finden Sie auf unserer Web Site:

unter der Rubrik Support/FAQ

Sowie auch in den mitgelieferten ,,Read Me* und ,, Tips
and Tricks* Dateien.

Unsere Support-Mitarbeiter sind angehalten, Auskinfte
nur dann zu erteilen, wenn registrierte Anwender Hilfe
benotigen.

Halten Sie deshalb bitte bei jedem Anruf folgende
Informationen bereit:

- Seriennummer von Pjannto® RIP
- Versions-Nr.: z.B. Pjannto” RIP 2.1.6

Bitte haben Sie dafur Verstandnis, dass telefonische
Anfragen nur bei Benutzung dieser Telefonnummern
beantwortet werden konnen.

Andere Thnen evtl. bekannt gewordene
Durchwahlnummern sind reserviert fur Vertrieb,
Einkauf und Verkauf.
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Lassen Sie sich bitte im eigenen und im Interesse Aller
registrieren, um einen reibungslosen und kompetenten
Support zu garantieren.

Sofort nach Eingang Ihrer Registrierungskarte, Ihrer
Registrierung per Fax oder Online, werden Sie in unsere
Anwender-Datenbank aufgenommen.

RCS Systemsteuerungen GmbH
Generaldistributor fur EUROSYSTEMS-Produkte.

P.S.: Fur schriftliche Anfragen oder die Schnellregistrierung per Fax oder
Online, benutzen Sie bitte die folgende Nummer oder Adresse:

Fax: +49 (0) 6502 9288 15

Web Site: “http://www.eurosystems.lu/
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Copyright

Copyright © 1992-2006 by Pjannto Software oHG, Germany, European Union. Alle
Rechte vorbehalten.

Jede Vervielfiltigung dieses Handbuchs, sowie der Computersoftware Pjannto RIP® wird
strafrechtlich verfolgt.

Die Rechte an der Dokumentation zu Pjannto RIP® liegen bei Pjannto Software oHG,
Hasenweg 61, 22393 Hamburg, Germany, European Union.

Handbuchtext, -satz und -layout:
Wolfgang Huf3
Pjannto Software oHG, Germany, European Union

Programmierung von Pjannto RIP®:
Thomas Kollewe
Wolfgang Huf}

Der rechtmafige Erwerb der Programmdateien erlaubt die Nutzung des Programms
analog der Benutzung eines Buches. Entsprechend der Unmoglichkeit, dass ein Buch
zugleich an verschiedenen Orten von mehreren Personen gelesen wird, darf das
Softwareprogramm Pjannto RIP® nicht gleichzeitig von verschiedenen Personen an
verschiedenen Orten und auf verschiedenen Geréten benutzt werden.

Der Nutzungslizenznehmer darf eine einzige Kopie der Programmdateien zu
Datensicherungszwecken anfertigen.

Der Lizenzvertrag befindet sich am Ende dieses Handbuches.

Der Benutzer bzw. Lizenznehmer dieser Software ist verpflichtet die Lizenzbedingungen
zur Kenntnis zu nehmen und zu akzeptieren! Ist der Lizenznehmer nicht mit den
Bedingungen dieses Vertrages einverstanden, dann ist er verpflichtet so zu verfahren, wie
im Lizenzvertrag fur diesen Fall vorgeschrieben!

Einschrankung der Gewahrleistung

Wir haben uns bei den Abbildungen und beim Verfassen der Texte allergrofite
Mithe gegeben. Dennoch konnen fur dieses Handbuch und die dazugehorigen
Programme Fehler nicht vollstiandig ausgeschlossen werden.

Es wird keine Garantie fur die Richtigkeit des Inhalts dieses Handbuchs, seiner
Vollstandigkeit und Genauigkeit gewahrleistet.

Wir schliefen die Haftung fur alle Verluste, die durch die Benutzung von
Pjannto RIP® oder dessen Dokumentation auftreten, aus.
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Der Inhalt dieses Buches kann ohne Ankiindigung verandert werden und ist
nicht als Verpflichtung der Pjannto Software oHG. anzusehen.

Die Autoren konnen fur fehlerhafte Angaben und deren Folgen keinerlei
Verantwortung oder irgendeine Haftung tibernehmen.

Warenzeichen

Eventuell vorkommende Warenzeichen werden benutzt, ohne dass ihre freie
Verwendbarkeit gewahrleistet werden kann.

Pjannto, Pjannto RIP, Vec2 und OpenStruct sind Warenzeichen der Pjannto
Software oHG.

little cms, Adobe, PostScript, Intel, Microsoft, Windows, Apple, MacOS,
ColorSync und alle anderen genutzten Marken sind Warenzeichen oder
eingetragene Warenzeichen des jeweiligen Eigentimers oder Eigentum des
jeweiligen Herstellers.
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Einleitung

Pjannto RIP® ist ein erweiterbarer allgemeiner Druckertreiber fiir Windows Computer, der
hohen Anspriichen im grafischen Gewerbe geniigt. Das Pjannto RIP® gibt es in
verschiedenen Versionen, deren Funktionsumfang im Verhaltnis zu den hier
beschriebenen Funktionen eingeschriankt sein kann. Wir bitten Sie um Verstiandnis, dass
in diesem Handbuch nicht explizit erwahnt wird, welche Funktionen in der von Ihnen
erworbenen Version zur Verfugung stehen, damit wir im Spéteren mit dem
Versionsangebot flexibel auf die Marktanforderungen reagieren konnen. Hier ist somit der
maximale Funktionsumfang beschrieben.

Der in Pjannto RIP® enthaltene Pjannto RIP® Windows® Treiber ermoglicht dem Benutzer
unter Windows® XP, 2000 das Drucken iiber den gewohnlichen Druckdialog aus fast
jedem Windows® Programm heraus. Der Installations-Computer von Pjannto RIP® wird
so zum Pjannto RIP® Server. Nach separater Installation von Pjannto RIP® Windows®
Treiber auf anderen Windows® XP, 2000 Computern oder der Einrichtung von TCP/IP
Druckern mit unserer entsprechenden PPD (PostScript Printer Description) Datei auf
MacOS X Computern in einem Netzwerk ist auch von diesen Computern aus das Drucken
mit dem Windows oder Mac OS X Druckdialog uiber das auf dem ersten Computer, dem
Pjannto RIP® Server, installierte Pjannto RIP® moglich.

Auch die von Pjannto RIP® angesteuerten Drucker konnen im Netzwerk verteilt oder
direkt am Pjannto RIP” Server angeschlossen sein, sofern diese iiber die entsprechenden
Anschlusse verfugen.

Pjannto RIP® kann aus fast allen Windows und MacOS X Programmen, wie
beispielsweise EuroCUT, CoCut, FreeHand®, Illustrator® oder CorelDraw”, dirket
angesteuert werden. Eventuell auch uiber separate Plug-Ins. Mehr uiber diese Programme
und ihre entprechenden Funktionen im Kapitel ,,2.4 Drucken aus speziellen
Grafikprogrammen®.

So sollten Sie in der Lage sein, auch Thren GroBformatdrucker mit Pjannto RIP® zu testen.
Wenn Sie Ihren Drucker nicht direkt im Referenz importieren-Dialog von Pjannto RIP”
finden, so nutzen Sie die Moglichkeit, direkt iber den im Referenz importieren-Dialog
angegebenen Internet-Link weitere Referenzen fur Druckertreiber und farbkalibrierte
Material-Setups aus dem Internet nachzuladen oder fragen Sie bitte bei der Eurosystems-
Hotline nach ob es einen Treiber gibt oder einer erstellt werden kann. Auf Wunsch
konnen bei grofierer Nachfrage auch neue Druckertreiber und farbkalibrierte Material-
Referenz-Dateien erstellt werden. Bitte teilen Sie uns Ihre Wiuinsche mit, damit wir in der
Lage sind marktgerecht zu entwickeln, auch wenn aus Kosten- oder Zeitgriinden nicht
jedem Wunsch entsprochen werden kann.
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Pjannto RIP® ermoglicht dem Anwender auf anspruchsvolle Weise GroBformatdrucke mit
vielen handelsuiblichen Groformatdruckern zu erstellen. Grafiken konnen mit dem
Windows® Druckdialog dirket in die Druck-Job-Warteschlange des Pjannto RIP® Servers
gedruckt werden. Uber die vom Anwender leicht zu bedienende Druck-Job-
Warteschlange und mit einer setup-orientierten Benutzeroberflache sind die Grafiken mit
auf das Druckermodell individuell abgestimmten, flexiblen Einstellmoglichkeiten
ausgebbar.

Das Ziel der Pjannto Software ist es, das Programm Pjannto RIP® so zu gestallten, dass
eine benutzerfreundliche Software-Applikation angeboten wird, die in der Lage ist, den
sehr verschiedenen Anforderungen der Benutzer und denen verschiedenster
Druckermodelle moglichst optimal gerecht zu werden. Deshalb war es erforderlich, fur
zukuinftige Versionen eine Flexibilitat zu erlangen, die es erlaubt, die Funktionalititen und
die Palette der anzusteuernden Druckermodelle einfach und moglichst elegant zu
erweitern.

Insgesamt ist die Firma Pjannto Software daran interessiert, moglichst viele
Druckermodelle und moglichst alle von den jeweiligen Druckermodellen unterstiitzten
Optionen in ihren Druckertreibern anbieten zu konnen, die sinnvoll im gerade aktuellen
Stand der Entwicklung von Pjannto RIP® nutzbar sind. Damit soll unseren Kunden eine
moglichst groBe Freiheit in der konkreten Gestaltung ihrer individuellen Produktion
gegeben werden. Wir gehen davon aus, dass diese Philosophie eine grofie
Kundenzufriedenheit mit sich bringt. Sollten Ihnen Verbesserungsvorschlage fur die
Benutzerumgebung oder fur einzelne Druckertreiber vorschweben oder gar
Funktionsstorungen auffallen, so setzen Sie sich bitte mit der Eurosystems-Hotline oder
direkt mit Pjannto Software in Verbindung. Bitte haben Sie aber auch Verstandnis dafur,
dass Verbesserungsvorschlage nur im Rahmen eines Gesamtkonzeptes beriicksichtig
werden konnen.

Es wird allgemein davon ausgegangen, dass Sie mit der grundlegenden Arbeitsweise eines
Computers, mit der Bedienung Ihres Windows-Systems und Ihres Druckers vertraut sind.
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Was kann Pjannto RIP®?

e Pjannto RIP® kann unter Windows® XP, 2000 als Pjannto RIP® Server genutzt
werden. Somit ist der Pjannto RIP® Server als universeller Windows® Druckertreiber
von fast allen Programmen im eventuell auch gemischten Windows und MacOS X
Netzwerk nutzbar.

* Mehrere Druck-Jobs konnen in die Druck-Job-Warteschlange gedruckt und im
Hintergrund von Pjannto RIP® nacheinander abgearbeitet werden.

* Im Druckdialog konnen alle wichtigen Optionen uiber vorangelegte Druck-Setups
schnell ausgewahlt oder direkt eingestellt werden. Ein sehr flexibles
Druckertreiberkonzept erlaubt die Ansteuerung fast jeden Druckerparameters.

* Der Druckvorgang lasst sich durch das Anlegen eigener Druck-Setups stark
vereinfachen und in vielen Fillen automatisieren.

* Ein Andruck in kleiner Grofe, auch als Ausschnitt, und spater in Produktionsgrofe,
kann schnell ausgegeben werden, ohne den Druck-Job abermals aus dem
Grafikprogramm drucken zu miissen.

* Die Einstellungen eines bereits abgeschickten Druck-Jobs lassen sich einsehen und
korrigieren, solange der Druck-Job noch in der Druck-Job-Warteschlange wartet und
nicht bereits in Bearbeitung ist. Bei Druck-Jobs, die gerade berechnet oder schon
ausgegeben werden, konnen die Einstellungen noch eingesehen und damit uberpruft
werden, um den Druck-Job eventuell abzubrechen und nach Korrektur der Angaben
erneut zu drucken.

* Ein schon gedruckter Druck-Job kann aufbewahrt werden und lésst sich spéter
nochmals mit den gleichen oder veranderten Einstellungen ausgeben, ohne abermals
aus dem Grafikprogramm drucken zu mussen.

* Die Druckvorginge werden fur jeden einzelnen Druck-Job in einer Reportdatei mit
allen wichtigen Einstellungen vermerkt, so dass diese vom Benutzer zur Abrechnung
oder zur Nachproduktion nachvollzogen werden konnen.

* Pjannto RIP® ist nicht auf ein Druckermodell oder einen Druckerhersteller beschrinkt.

* Pjannto RIP® unterstiitzt in Zusammenarbeit mit EuroCUT oder CoCut eine integrierte
Print & Cut Produktion. Mit Hilfe von Sonderfarben auch direkt aus
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vektororientierten Grafikprogrammen heraus, wie FreeHand®, Illustrator™ oder
CorelDraw®.

Pjannto RIP® druckt Grafiken in optimaler Qualitat: Beispielsweise werden Outline-
Schriften randscharf gedruckt und Farben in Grafiken konnen mit Hilfe von ICC-
Farbprofilen konvertiert werden.

Mit entsprecheden Druckertreibern von Pjannto RIP® konnen die Drucke in
Farbseparationen ausgegeben werden, beispielsweise fur die Herstellung von
Siebdruckfilmen.

Mit Pjannto RIP® konnen Ausschnitte von Drucken gew#hlt und Motive in Kacheln
mit den gewtinschten Uberlappungen unterteilt werden.

Die Installation eines Druckertreibers oder eines farbkalibrierten Material-Setups ist
mit Hilfe eines neu entwickelten Referenz-Dateikonzeptes sehr einfach.

Viele Referenz-Dateien mit Materialkalibrationen und Druckertreibern werden
mitgeliefert oder iiber das Internet zum Herunterladen zur Verfugung gestellt.

Der Druckdialog kann erweitert werden, um in besonderen Fallen auf alle moglichen
Druckeinstellungen Einfluss zu nehmen.

Es konnen neue, farbkalibrierte Material-Setups erstellt und alle moglichen Optionen
der Druckeransteuerung innerhalb der Setups beeinflusst werden. Im Besonderen kann
bestimmt werden, welche Druckeroptionen im nicht erweiterten Druckdialog zur
Verfugung stehen sollen.
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1. Wie installiere ich Pjannto RIP®?

Allgemeine Installationshinweise:

1.1 Hard- und Software-Voraussetzungen

Pjannto RIP® wird mit Hilfe eines Installationsprogramms installiert, welches aus dem
Internet geladen werden kann oder auf CD geliefert wird. Beui speziellen
Grafikprogrammen, wie EuroCUT oder CoCut kann Pjannto RIP® bereits mit dem
Grafikprogramm vorinstalliert sein.

Ist Pjannto RIP® noch nicht vorinstalliert, so wird es durch die Ausfihrung des
heruntergeladenen oder auf einer CD gelieferten Installationsprogrammes installiert.

Pjannto RIP® steht Thnen nach Eingabe des Lizenzkodes, als Vollversion oder Testversion
und ohne Lizenzkode als Demoversion zur Verfugung. Wenn Ihr Drucker korrekt, das
heiBt funktionsfihig und empfangsbereit, an einer von Pjannto RIP® vorgesehenen
Schnittstelle angeschlossen ist, kann Pjannto RIP® durch den Start eines Druckes mit dem
richtigen Druckertreiber initialisiert werden, indem Pjannto RIP® automatisch durch den
Initialisierungsvorgang fuhrt.

Hinweis: Soweit kein fiir Ihr Druckermodell bendtigter Druckertreiber iiber eine
mitgelieferte Referenz-Datei zur Auswahl steht, laden Sie bitte iiber den im Referenz
importieren-Dialog zur Verfiigung gestellten Internet-Link eine fiir Ihr Druckermodell
geeignete Referenz-Datei, am Besten des Typs Materialreferenz, iiber das Internet
herunter oder setzen Sie sich mit der Eurosystems-Hotline in Verbindung, um zu kldren ob
oder wie der von Ihnen gewiinschte Druckertreiber zu Ihnen gelangen kann. Selbst eine
Material-Referenz, die fiir ein Material erstellt wurde, welches Ihrem dhnlich ist, wird
wahrscheinlich ein erheblich besseres Druckergebnis zur Folge haben, als nicht
farbkalibriert zu drucken. Unter Umstdnden konnen auf Wunsch auch neue
Druckertreiber erstellt werden. Denn die Pjannto Software ist bemiiht fiir aktuelle und
weit verbreitete dltere Druckermodelle Treiber zu entwickeln. Bitte teilen Sie uns Ihre
Wiinsche mit, damit wir in der Lage sind marktgerecht zu entwickeln, auch wenn aus
Griinden der Zeit und der Kosten nicht jedem Wunsch entsprochen werden kann.

Wegen der Fachkenntnis und der technischen Ausriistung, die bei der Erstellung der
Material-Setups benotigt werden, ist die Pjannto Software auch bemiiht, moglichst viele
dieser Setups iiber Material-Referenz-Dateien zur Verfiigung zu stellen. In dieser
Angelegenheit besteht fiir unsere Kunden unter Umstdnden die Moglichkeit, Material-
Referenz-Dateien von uns erstellen zu lassen. Bitte wenden Sie sich an die Eurosystems-
Hotline. Bitte haben Sie aber auch Verstdndnis dafiir, dass aus Griinden der Materialfiille
und der immensen Anzahl der Druckermodelle, nicht fiir jede Druckermodell-, Tinten-,
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Farbmodell-, Auflosungs-, Rasterungskombination etc. eine Material-Referenz-Datei
erstellt werden kann.

Die mit ihrem Drucker mitgelieferten Systemdruckertreiber muissen im Allgemeinen nicht
installiert sein, konnen aber zur Ausgabe der Daten uiber den Plot-Manager als Spooler-
Schnittstelle genutzt werden.

Sollte sich Pjannto RIP® nicht auf dem aktuellen Stand befinden, so kann es automatisch
durch ein Live-Update aktualisiert werden.

Fur den Einsatz von Pjannto RIP® benotigen Sie folgende, empfohlene Mindestvorausset-
zungen:

* Ein Pentium III 1,5 GHz oder besser einen noch schnelleren Prozessor.

*  Minimum 512 Megabyte RAM-Speicher, 1 Gigabyte RAM werden dringend
empfohlen, noch mehr ist von Vorteil.

* 20 Gigabyte freien Festplattenspeicher auf der Festplatte. 40 Gigabyte werden
dringend empfohlen, um storungsfrei arbeiten zu konnen.

*  Microsoft Windows 2000%, XP*

* Verwenden Sie bitte ausschlieBlich die vom Druckerhersteller gelieferten
Verbindungskabel fur die Ubertragung vom Rechner zum Drucker. Sollten Probleme
auftreten, informieren Sie bitte den Hersteller oder Ihren Handler, um zusétzliche
Unterstutzung zu erhalten.

Hinweis: Die Datenmengen je Druck-Job konnen sehr grofs sein. Deshalb wird dringend
empfohlen, Sorge zu tragen, dass immer wdhrend der Druckproduktion der entsprechende
Speicher und die bendotigte Rechenleistung zur Verfiigung steht und Programme, die fiir
den direkten Produktionsablauf nicht benotigt werden, geschlossen sind.

20



PJANNTO RIP* SOFTWARE

1.2 Pjannto RIP® Installation und Quickstart

Im Folgenden wird in drei Kapiteln die Installation und der Quickstart der Komponenten
Pjannto RIP® Server, Pjannto RIP® Windows® Treiber und Pjannto RIP® MacOS X
Treiber beschrieben.

1.2.1 Pjannto RIP® Server Installation und Quickstart

6 Schritte und Pjannto RIP® Server ist einsatzbereit.

Der Quickstart steht auch als interaktive Demonstration zur Verfugung. Hierzu muss das
Programm ,,Pjannto RIP Quick Start.exe® getffnet werden, welches beim Download der
Installation oder von der Pjannto RIP® Produktbeschreibungsseite unter
L»WWWw.pjannto.com™ oder ,,www.eurosystems.lu“ heruntergeladen werden kann.

Hinweis: Sollten Probleme bei der Initialisierung auftreten, so befindet sich am Ende
dieses Kapitels eine Beschreibung der Probleme und den Moglichkeiten der
Problemlosung.

1. Schritt:  Ist Pjannto RIP® nicht mit einem von Ihnen benutzten Grafikprogramm, wie
EuroCUT oder CoCut vorinstalliert, dann muss als erstes das
Installationsprogramm ausgefiihrt werden. Ist Pjannto RIP® bereits mit den
besagten Programmen vorinstalliert, dann gehen Sie bitte zu Schritt 2.

Wenn das Installationsprogramm unter ,,www.pjannto.com oder
L.www.eurosystems.lu“ auf der Produktbeschreibungsseite heruntergeladen

oder per CD geliefert wurde, muss es ausgefuhrt werden.

Nachdem sich das Installationsprogramm initialisiert hat kommt der
folgende Dialog zum Vorschein:
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PjanntoRIP Setup

Willkommen bei InstallS hield Wizard fiir PjanntoRIP

Pjanntﬂ Rlpzw iert PianntoRIP auf [h

InstallShie!d < Zurlick,

Abb. 1: Die Pjannto RIP® Installation: Das Willkommenfenster.

Abbrechen

An dieser Stelle bitte die Weiter-Schaltflache betatigen.
AnschlieBend wird die Lizenzbereinbarung angezeigt:
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PjanntoRIP Setup

Pjannto : RIP;

InistallSfiield

it der BILD

Fiannto Lizenzvertrag -~
Machtolgend sind die Vertragsbedingungen fur die Benutzung won Saftware der Firma Pjannta ——
durch Sie, den Endverbraucher (im folgenden auch "Lizenznehmer"') aufgsfihit, Dies ist gin
rechtzgiiliger Vertrag zwischen Ihnen, dem Lizenznehmer, und Fjannto Software oHG. Mit

dem Offren dieses versiegelten Software-Pakets, oder der versiegelten Datentrager-Tasche
erklaren Sie sich mit den nachiolgenden Yertragsbedingungen einverstanden,

Lesen Sie daher bitte den nachfolgenden T ext vollstindig und genau durch. Wenn Sie mit
diezen Wertrags-B estimmungen nicht einverstanden sind. so dirfen Sie das Software-Paket

nicht dffnen baw. die Installation nicht durchfidhren und die Software nutzen. Geben Sie bitte

in diezem Fall das ungedffnete Software-Paket und slle anderen Teile [einschlieBlich aller
schiiftlichen Unterlagen, der Ordner, agf. Dongle/H ardwarekopierschutz und der sonstigen
Behaltnisse] des erworbenen Produkts, wenn vorhanden, unverziiglich an lhren Handler

zuriick. Ldschen Sie slle Dateien des erwarbenen Produkts, egal ob sie kopiert ader
heruntergeladen wurden.

EINZELPLATZ-LIZENZ - MULTI-USER-LIZENZ - ZWEITPLATZ-LIZENZEN - TEST-LIZENZ
- DEMO-LIZENZ v

Abb. 2: Die Pjannto RIP® Installation: Die Lizenzvereinbarung.

Die Lizenzvereinbarung muss sorgfaltig durchgelesen werden.

Die Ja-Schaltflache darf nur dann betatigen werden, wenn der
Lizenzvereinbarung zugestimmt werden kann! Ist der Lizenznehmer nicht
mit den Bedingungen dieses Vertrages einverstanden, dann ist er
verpflichtet so zu verfahren, wie im Lizenzvertrag fur diesen Fall

vorgeschrieben!

Bei Nichtzustimmung wird die Installation abgebrochen.
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PjanntoRIP Setup

Zielpfad wihlen
le. in dem die D

jen Ordner.

Ordner au

InistallSfiield < Zuriick

Abbrechen

Abb. 3: Die Pjannto RIP® Installation: Den Zielpfad wihlen.

Im anschliefenden Dialog kann der Installationsort auf der Festplatte
gewahlt werden. Die Vorgaben sind fur gewohnlich ibernehmbar und die
Weiter-Schaltflache kann ohne Anderungen aktiviert werden.
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PjanntoRIP Setup

Setup-Typ

Dien 2uir

£ Zunick. eiter > Abbiechen

Abb. 4: Die Pjannto RIP® Installation: Der Setup-Typ.

Hier sind die zu installierenden Komponenten wiahlbar. Es wird empfohlen
eine Standardinstallation durchzufuhren.
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PjanntoRIP Setup

Programmordner auswahlen

Pjannto : RIP; baslCColor caich 3.0

bas!CColor printdc

Computer Associates
CorelDRAW 10

CoielDR&W Giaphics Suite X3
EPSON

EPSOM Creativity Suite
EPSOM PRIMT Image Framer
EPSON Scan

[ £ Zunick. H eiter > J .Abblechen

Abb. 5: Die Pjannto RIP® Installation: Der Programmordner.

Desweiteren ist ein Programmordner zu wéhlen. Auch hier sollte die
Vorgabe unverandert durch Betitigung der Weiter-Schaltflache
ibernommen werden.
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PjanntoRIP Setup

Kopiervorgang starten

Einstedlun nk iiberpriffen

Zielverzgichhis:
C:hProgramme'PjanntoRIP

Setup-Typ:
Standard

[ £ Zunick. H eiter > J [Ahhlechen

Abb. 6: Die Pjannto RIP® Installation: Den Kopiervorgang starten.

Bevor der Kopiervorgang mit der Weiter-Schaltflache gestartet wird,
werden die Installationseinstellungen nochmals zusammengefasst
dargestellt.
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PjanntoRIP Setup

Setup-Status

d installiert PianntaRIP

Pjannto RIPZ"

Abb. 7: Die Pjannto RIP® Installation: Der Setup-Status.

Der Setup-Status zeigt den Fortschritt des Installationsvorganges an.
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2. Schritt:

PjanntoRIP Setup

InstallS hield Wizard abgeschlossen

InstallShield < Zuriick. Feitig stellen Abbrechen

Abb. 8: Die Pjannto RIP® Installation: Das Fertigstellenfenster.

Nun die Fertigstellen-Schaltfliche aktiviert und damit das Programm
starten.

Durch das aktivieren des Readme anzeigen-Schalters werden die
Hilfsdateien Read Me und Tips and Tricks geoffnet, die weitere aktuelle
und zu beachtende Informationen zur Installation und zum Betrieb von
Pjannto RIP® beinhalten.

Ist das Programm Pjannto RIP® Control das erste Mal geoffnet, so wird im
Folgenden eine Initialisierung durchgefuhrt:
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Pjannto: RIP*

2.1.6 Professional

Firma/Name

E-Mail

B ‘Wweiter
Seriennummer Demo - Version g

Demo - Version

@ 13922006 by Pjannto Software oHG. Alle Zu beziehen bei
Rechte varbehalten. Piannto, PianntoRIP, '

PostLab. YecZ und OpenStiuct sind . -

‘wharenzeichen der Pjannta Software oHG P_]annto

Copynight der Liste der meisten verwendeten 2393 Hambuf:i‘;:f;gnﬂ

Kommandos liegt bei Adobe Systems, Inc. alle Tels ‘__13[.’\ 140422 66 7

anderen Marken oder Produkte sind Fax: +49(0}40/22 66 7' 5 7 \ +
‘warenzeichen der jeweiligen Eigentiimer. W pjannto.com BT oSy STEmS.

Abb. 9: Das Pjannto RIP® Control Start- und Lizensierungsfenster.

Zunichst offnet sich das Start bzw. Lizensierungsfenster. Hier kann der
Benutzer entscheiden, ob er Pjannto RIP” lizensieren mochte.

Mit der Weiter-Schaltfliche geht Pjannto RIP® in den Demomodus. Der
Demomodus fuhrt dazu, dass Drucke mit Demologos tiberdruckt werden,
deren Flachen deutlich groBer als A4 sind. Dariiber hinaus ist Pjannto RIP®
in seiner Funktionalitat im Demomodus nicht eingeschrankt und flexibel zu
testen. Im diesem Modus ist die Hotline nur begrenzt in Anspruch zu
nehmen. Pjannto RIP® kann jederzeit nachlizensiert werden.

Mit der Registrieren-Schaltflache kann Pjannto RIP” als Voll- oder
Testversion lizensiert werden.
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Ze u @

Pjannto RIF

Hirweis:

Falls Sie lhie Software ohne Lizenzcode erhalten haben,

kinnen Sie den Code online bei EUROSYSTEMS anfordemn

um das Produkt 30 T age ohne Einschrankungen kostenlos zu testen,
Sie kinnen dort auch zeitich unbefristete Lizenzlenl enverben

o j‘.izel’vzaa:i;e“éi‘r"{geb“e'r"g=
" Lizenz-Code online anfordemn

Kontaktinfarmationen

Phone: +49 (6502 92660
Faw:  +43 [6502] 926615
etall  license@eurosystems. lu

Abbrechen

Abb. 10: Das Pjannto RIP® Control Lizenzkodeauswahlfenster.

Mit dem Lizenzkode online anfordern-Knopf und der anschlieBenden
betatigung der Weiter-Schaltflache wird der Internet-Browser mit der
Pjannto RIP® Lizenzkodeseite von Euorosystems aufgerufen und es kann ein
Lizenzkode angefordert werden. Steht ein Internetanschluss nicht zur
Verfugung, so kann die Anforderung auch uiber das Telefon oder das Fax
erfolgen.

Wenn der Lizenzkode eingeben-Knopf markiert ist und die Weiter-
Schaltfliche aktiviert wird kann Pjannto RIP® lizensiert werden.

Lizenzierung: El

Hirnwseis:
Bitte fiillen Sie die Felder genau so aus, wie Sie sie erhalten
haben.

Fima / Mame:
|P\annto Software oHG Walfgang Hul

eMail
|suppull@p|anntucuni

Code.
|PRIPD AWAN2-£PP-PAEM-KXET 23K - 27T

Abbrechen

Abb. 11: Das Pjannto RIP® Control Lizenzkodeeingabefenster.
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3. Schritt:
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Der Name, die E-Mail Adresse und der Lizenzkode miuissen so eingegeben
werden, wie es bei der Registrierung angegeben wurde.

Ist das Programm Pjannto RIP® Control gedffnet und der
Lizensierungsvorgang abgeschlossen, so muss Pjannto RIP initialisiert
werden.

Hinweis: Sollte die Einrichtung eines Druckers nicht vorab ausgefiihrt
worden sein, so fiihrt Pjannto RIP® den Benutzer beim ersten Druck
automatisch durch den Einrichtungsvorgang.

Im Folgenden wird ein Drucker in Pjannto RIP® eingerichtet. Bei der
Automatischen Einrichtung erscheint der Dialog:

Information

Pjannto RIP® Fhrt Sie nun automatisch durch die Initialisierung:
wahlen Sie bitte im Folgenden eine Referenzdatei zur Definition
eines Material-Setups und eines Druckertreibers,

\i) Es ist kein Matetial-Setup und damit kein Druckertreiber definiert.

Abb. 12: Ankiindigung der automatischen Einrichtung in der Pjannto RIP®
Control.

Bei der automatischen Einrichtung wird das im Folgenden erklarte Offnen
der Setup-Zentrale tibersprungen.

K2 Pjannto RIP® Control Pro 2.1.6

Datel | verwaltung  Hife

Job Setup-Zentrale... F2

Status Programmeinstellungen...

English
v Deutsch
=

Abb. 13: Das Pjannto RIP® Control Verwaltungsmenii.

Gerdt

Um einen Drucker einzurichten muss in den Sefup-Zentrale-Dialog
gegangen werden, welches durch das Verwaltung-Menii der Pjannto RIP®
Control Menileiste und den Setup-Zentrale-Menupunkt erreichbar ist.
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Setup-Zentrale

Setup-Struktur
3 Neu

_Binporeer. |

Abb. 14: Der Pjannto RIP® Control Setup-Zentrale-Dialog ohne Setups.

Um die Setups fur einen Drucker auszuwiahlen muss die Importieren.. .-
Schaltflache aktiviert werden. AnschlieBend offnet sich der Referenz
importieren-Dialog.

Referenz importieren
Suchen in: |@ Fieference j 5 Ef-

IE)Encad ) Roland
IC)Epsan ) 5umma
I EuroLaser 22und
(2

IZMutch

Dateiname: | Ditnen |
Dateityp: |A\Ie Pjarnto Referenzdateign j Abbrechen
r R

W Erzeuge Kopie im Pjannto Referenzardner

Diatei Informationen

Referenz-Tyup
Druckertreiber
Gerdte-Setup
Matenal-Setup
Druck-Setup

“Wweitere Diuckertreiber und aktuelle Referenzdateien finden Sie auf
http_{{werw printsolution de/PjanntoKalibrierungen

Abb. 15: Der Pjannto RIP® Control Referenz importieren-Dialog mit
geoffnetem Reference-Ordner.
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Im Referenz importieren-Dialog wird standardmaBig der Reference-Ordner
von Pjannto RIP® angezeigt, in dem die mitgelieferten Referenz-Dateien
zunéchst nach Druckerhersteller und dann nach Druckertyp geordnet sind.

(X

Referenz importieren

Suchenin: |3 Jv35P ~le @k E-

@M\maki JW3-5P 1.3.0 0.PJRFD

m Mimaki J¥3-5P MPL2000 4 YarDok 360 4Pass UnDir w1,3 (C)RCS.PjMat

m Mirnaki J¥3-SP MPI2000 4CYarDaok 360x540 6Pass UnDir w1.3 (c)RCS.PiMat
m Mimaki ¥3-5P MPL2000 4CYarDot 720 Pass BiDir v1.3 (c)RCS.PiMat

Dateiname:  ["Mimaki JV35F MPIZO0D A0 aDot 380 4Fass
Dateityp: |A\Ie Pjannto Referenzdateien ﬂ Abbrechen

i

Material-Setup mit Druckertreiber [*.FiM at]
Druckertreiber (“FRFD]
Druck-Setup mit Druckertreiber [ Pi0ut]

Iv Erzeuge Kopie im Fiannto Referenzordner
Datei Infoimationen
Referenz-Typ Matenal-Setup

Druckertreiber
Gerdte-Setup
Material-Setup
Druck-Setup

‘weitere Diuckertreiber und aktuelle Referenzdateien finden Sie auf
http://www printsolution.de/PianntoKalibrierungen

Abb. 16: Der Pjannto RIP® Control Referenz importieren-Dialog mit
geoffnetem Mimaki JV3-SP Ordner.

Weiterhin muss eine Material-Referenz-Datei, Material-Setup mit
Druckertreiber, fur den anzusteuernden Drucker mit der Farbkalibration fur
das zu benutzende Material und den gewunschten Druckereinstellungen
gewahlt werden. Steht eine solche Datei, die [hren Materialwiinschen
entsprechen wiirde, nicht zur Verfugung, so wahlen Sie bitte eine reine
Druckertreiber-Referenz-Datei, die dann keine Kalibrationen fur zu
bedruckende Materialien enthilt. Siehe Kapitel ,,3.6 Referenz-Dateien™.
Hierdurch werden die benotigten Setups fur die erste Ausgabe angelegt.
Dieses Material-Setup wird zum Standard-Druck-Setup.

Sollten Sie Ihren Drucker nicht im angegebenen Verzeichnis finden, so
benutzen Sie zunichst einen der Ihrem Modell am nachsten zu kommen
scheint. Spater lasst sich die Liste der Druck-Setups durch kopieren von
vorhandenen, durch Anlegen von eigenen, neuen oder durch nachladen
weiterer Referenz-Dateien aus dem Internet ergédnzen.
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Der Setup-Zentrale-Dialog sollte nach dem Import die importierten Geréte-
und Material-Setups enthalten:

Setup-Zentrale

S etup-Strukbur
= Q Mimaki J¥3-5F 1.200 Meu
g imaki JW/3-5P MPI2000 4CYarDat 360 4Pass UnDir w1

Mimaki JV3-5P MPI12000 4CYarDot 360x540 6Pass UnD
Mimaki Jv/3-5P MPI2000 40 Dot 720 8Pass BiDir v1.3

B s |

: @ Schliefen

< >

Abb. 17: Setup-Zentrale-Dialog mit den importierten Setups.

SchlieBen Sie den Sefup-Zentrale-Dialog.

Jetzt kann auf den Drucker gedruckt werden. Beim ersten Druck, z.B. durch
die Auswahl einer Testdatei im Datei-Menii, Details zum Druckdialog siehe
Schritt 5 und Kapitel ,,2. Druckwege mit Pjannto RIP**, wird automatisch
ein Hot-Folder im Programm Plot-Manager zur Weitergabe der Daten an
den Drucker eingerichtet und es muss der Druckeranschluss konfiguriert
werden:

B Pjannto RIP@ Control Pro 2.1.6

Datel Verwaltung  Hilfe

B Druck-Job Papierkorb leeren [ Stopp n:
Offre Datei... F3 ™ BeiFehle
Offne PDF...

Referenz importieren. ..
Tt i n

Black-Underfill-Check GrayScale 1.0
alibr-Check-GrayScale Euro 1.0
Color-5um-Check 1.0
LengthSize-Check inch 1.0

Beenden LengthSize-Check mm 1.0
Pjannto RIP Proof-Image Low Resolution 1.1
Print Cut Sticker 1.0
Spot Calor Separation 1.2
#-Rite DTP-41 CMYE 21-3teps 1.4

Plot-Manager ...
;lﬂ Zeige Engine

Abb. 18: Das Pjannto RIP® Control Datei-Menii.
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4. Schritt:
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Dieser Dialog offnet sich automatisch durch den Druckvorgang. Falls nicht,
kann tiber das Datei-Ment und den Plot-Manager...-Menupunkt der Plot-
Manager geoffnet werden, in dem dann mit der Rechten-Maustaste der
entsprechend benannte Hot-Folder zu konfigurieren ist:

Gerdteeinstellungen: @El

Allgemein:

Mame des Hotfolders: Dateimaske:

Hotfolderverzeichis:

| ]

Ziel

Lokale Schnittstellen:

We | FHmwms o] |
USE Firgwine Gerdte:

F\H&\%ﬁiér | J ‘
TCRAP:

TORAP & [ 192788 . 1 . 16 Pan |a100
Spooler:

Spoaler |
Auzgabeverzeichnis:

Datei | |

[ENQEN

Enweitert:
r

[ER ) E K3

¥ Maske:

™ Standardeinstellungen dndem Abbrechen

Abb. 19: Der Plot-Manager Gerdteeinstellungs-Dialog.

Das Handbuch des Plot-Managers ist separat als PDF in der Datei ,,Plot-
Manager Ger.pdf* im Programmordner anbeigelegt.

Soll der Installations-Computer als Pjannto RIP® Server fungieren, das heif3t
Pjannto RIP® I4uft auf einem Windows® XP, 2000 Computer und das
Drucken tiber den Windows® Druckdialog soll aus fast jedem Programm
heraus von anderen Windows und MacOS X Computern im Netzwerk
moglich sein?

Soll oder kann Pjannto RIP” nicht als Pjannto RIP* Server genutzt werden,
dann bei Schritt 5 fortfahren.

Firr die Installation des Pjannto RIP® Windows® Treibers siehe Kapitel
,,1.2.2 Pjannto RIP® Windows® Treiber Installation und Quickstart*.
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5. Schritt:

6. Schritt:

Fiir die Installation des Pjannto RIP® MaxOS X Treibers siche Kapitel
,,1.2.3 Pjannto RIP® MacOS X Treiber Installation und Quickstart®.

Ist das Programm Pjannto RIP® Control gedffnet und initialisiert, so wird fur
die durch das Drucken empfangenen oder per Drag and Drop in die Druck-
Job-Warteschlange gezogenen Grafikdaten ein neuer Druck-Job in der
Druck-Job-Warteschlange von Pjannto RIP® Control eingerichtet.

Sofern Sie einen Druckbefehl benutzt haben der nicht den Druck-Job-
Einstellungen-Dialog oftnet, wird das Standard-Druck-Setup zum Drucken
verwendet. Gehen Sie dann bitte zu Schritt 6.

Es offnet sich der Druck-Job-Einstellungen-Dialog, sofern Sie
einen entsprechenden Druckbefehl gew#hlt haben. Siehe Kapitel
,,3.3 Der Druck-Job-Einstellungen-Dialog®. Im Druck-Job-
Einstellungen-Dialog werden die Druckeinstellungen des
Standard-Setups als Vorlage zur Veranderung und anschlieender
Benutzung angezeigt. Hier kann auch ein vorher definiertes,
eigenes Druck-Setup ausgewahlt und fur den aktuellen Druck
angepasst werden. Modifikationen, die hier gemacht werden,
verandern nicht die originalen Setups. Die aktuellen Einstellungen
sind Uber die entsprechenden Schaltflachen als Setups zu
speicherbar.

In diesem Dialog sind verschiedenste Einstellungen bezuiglich der
Druckausgabe einzugeben. Mit Betatigung der Drucken-
Schaltflache wird der Druck-Job in der Druck-Job-Warteschlange
aktiviert und bei nachster Gelegenheit abgearbeitet. Wenn die
Abbrechen-Schaltflache betatigt wird, wird der Druck-Job
geloscht.

Durch die Aktivierung der Speichern-Schaltflache, wird der Druck-Job
inaktiv in die Warteschlange iibernommen und nicht abgearbeitet, bis er
durch anklicken mit dem Kontextmenii Druck-Job-Rechte-Maustaste und
dem entsprechenden Befehl aktiviert wird.

Hinweis: Bitte achten Sie darauf, dass ihr Drucker korrekt angeschlossen
und betriebsbereit ist.

Befindet sich der Druck-Job in der Druck-Job-Warteschlange oder wird er

schon bearbeitet, so kann er mit dem Kontextmenii Druck-Job-Rechte-
Maustaste angeklickt werden. Im erscheinenden Kontextment ist es
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moglich, zwischen verschiedenen Aktionen zu wéhlen, um den Status oder
die Einstellungen des Druck-Jobs einzusehen bzw. zu dndern.

Die Verarbeitung des Druck-Jobs wird in drei Phasen vollzogen. Die erste
Phase, das Interpretieren, ladt die Grafik ein und wertet sie aus. Die zweite
Phase, das Rippen, berechnet die Daten fur den gewahlten Drucker nach den
angegebenen Einstellungen. Die dritte Phase, das Spoolen, gibt die
errechneten Daten an die fur den Drucker gewahlte Schnittstelle weiter. Das
Interpretieren und Rippen wird von Pjannto RIP® Control mit Hilfe des
Hintergrundprogramms Pjannto RIP® Engine ausgefiihrt. Das Spoolen wird
durch das Hintergrundprogramm Plot-Manager erledigt.

Hinweis: Alle drei Phasen konnen — je nach Art der Grafik, abhdngig vom
Drucker und den gewdhlten Einstellungen — ldngere Zeit in Anspruch
nehmen. Das Kontrollfenster in Pjannto RIP® Control informiert iiber den
aktuellen Fortschritt des Interpretierens und Rippens. Das Programm Plot-
Manager informiert in seinem Fenster iiber den Fortschritt des Spoolens,
wenn der betreffende Eintrag durch Anklicken aktiviert wird.

Waihrend der Abarbeitung der Druck-Jobs konnen weitere Druck-Jobs in Auftrag gegeben
werden. Diese werden dann mit den gewahlten Einstellungen hinten in die Druck-Job-
Warteschlange eingereiht und nacheinander abgearbeitet.

1.2.2 Pjannto RIP® Windows® Treiber Installation und
Quickstart

3 Schritte und der Pjannto RIP® Windows® Treiber ist einsatzbereit.

Pjannto RIP® Windows® Treiber ermoglicht das Drucken aus dem Windows® Druckdialog
tiber Pjannto RIP® Server vom Pjannto RIP® Server Computer und anderen Computern im
Netzwerk. Jeder Computer von dem aus iiber den Windows® Druckdialog gedruckt
werden soll muss unter Windows® XP, 2000 laufen. Bei der Imstallation von Pjannto RIP®
Server unter Windows® XP, 2000 ist der Pjannto RIP® Windows® Treiber generell auf
dem Server Computer mitinstallaiert worden, wodurch die separate im Folgenden
beschriebene Installation auf dem Pjannto RIP® Server Computer nicht notwendig ist.

Die folgende istallation ist im Allgemeinen nur auf dritten Netzwerkcomputern
durchzufuhren.

1. Schritt:  Auf dem Pjannto RIP® Server Computer ist der Pjannto RIP® Windows®”
Treiber bereits uiber die Installation von Pjannto RIP® installiert. Wenn nicht
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uiber das Netzwerk von dritten Computern gedruckt werden soll, so ist bei
Schritt 2 fortzufahren.

Auf anderen Computern im Netzwerk muss der Pjannto RIP® Windows®
Treiber mit dem mitgelieferten Installationsprogramm separat installiert
werden.

Bei der Installation des Pjannto RIP* Windows® Treibers, auf anderen
Computern als dem Pjannto RIP® Server Computer, muss die TCP/IP
Adresse des Pjannto RIP® Server Computers angegeben werden. Diese muss
vor oder wahrend der Installation auf dem Pjannto RIP® Server Computer
nachgesehen werden.

Die TCP/IP Adresse des Pjannto RIP® Server Computers ist folgendermaBen
zu ermitteln:

.
Internet * } Eigene Dateien »
.f:l), A0L =7
" . 5 Zuletzt verwendete Dokumente »
ﬁ E-Mail
AcL
A j} Eigene Bilder 4
N - ;
d‘ Adobe Reader 7.0 =/ Eigene Musik b

. ‘i:? Favoriten 3
: R Piannto RIP
- g! Arbeitsplatz

@ Editor
B’ Systemsteusrung
E Microsoft Waord ;_é Drucker und Faxgerste

G FastRina .0 @ Hilfe und Support:

% PasterPrint I') Suchen
|
ﬁ “werkniipfung mit PilicTest.exe

Alle Programme D

WA Informationen dber Thr Mokebook

ﬁ“& elden @| Herunterfahren

dHandbuch | ¥ Deka

Abb. 20: Windows® Start Menii: Ausfihren....

Auf dem Pjannto RIP® Server Computer ist aus dem Windows® Start Meni
der Ausfiihren...-Menupunkt zu wahlen. Und es offnet sich ein kleiner
Dialog:
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Ausfiihren

= Geben Sie den Namen eines Programms, Ordners,
Dokuments oder einer Internetressource an,

Offren: | crnd v

[ OF, ] l Abbrechen ] [Qurchsuchen.‘. l

Abb. 21: Windows® Ausfiihren...-Dialog.

Hier ist der Name ,,cmd®, bei den élteren Systemen ME oder 98
~command®, einzugeben und die OK-Schaltflache zu aktivieren.

Der Kommandozeileneditor offnet sich:

e
B

Microsoft Windows HP [Uersion 5.1.260881]
(C» Copyright 1285-2801 Microsoft Corp.

IC:\Dokumente und Einstellungen“Wolle>ipconfig

Mindows—IP-Konfigquration

[Ethernetadapter LAN-Uerbindung:

Uerbin ezifisches DNS-Suffix:

IP-Adm = 192.168.1.22
Subnet - 255.255.255.8
Standa: - 192.168.1.1

[Ethernetadapter Drahtlose Netzwerkverbindung:

Medienstatus. . . . . = . . « . . * Es bhesteht keine UVerhindung

IC:“Dokumente und Einstellungen“WolleX_

Abb. 22: Windows® Kommandozeileneditor.

Hier ist das Kommando ,,ipconfig® ein zu geben und Enfer zu driicken.
AnschlieBend werden die TCP/IP Einstellungen angezeigt. Unter IP-Adresse
ist die gewlinschte Adresse abzulesen.

Die TCP/IP Adresse des Pjannto RIP* Server Computers ist in den
Installationsdialog auf dem Computer zu tibertragen, von dem aus tiber den
zu installairenden Pjannto RIP® Windows® Treiber und den Windows”
Druckdialog gedruckt werden soll.

Das Installationsprogramm des Pjannto RIP® Windows® Treibers, welches
aus dem Internet unter ,,www.pjannto.com* oder ,,www.eurosystems.lu‘

heruntergeladen werden kann, ist auf den Computer zu tibertragen, von dem
aus gedruckt werden soll und anschlielend zu starten.
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InstallShield Wizard X

R Willkommen bei InstallShield Wizard Rir Pjannto
Pjannto i RIP RIP Printer

InstallS hield(r) Wizard installiert Pjannto RIP Printer aut
Ihrern Camputer. Klicken Sie auf “wWeiter', um fartzufahren,

" ipdeiter > I Abbrechen |

Abb. 23: Pjannto RIP® Windows® Treiber Installation: Das Willkommenfenster.

An dieser Stelle bitte die Weiter-Schaltflache betatigen.
AnschlieBend wird die Lizenzbereinbarung angezeigt:

InstallShield Wizard

Lizenzvereinbarung

Bitte lesen Sie die nachfolgends Lizenzvereinbarung sorgfaltig P]ann to mP
durch. -

Mit der BILD-MACH-UMTEN Taste kdnnen Sie den Rest der Vereinbarung sehen.

Piannto Lizenzvertrag -~

Machfolgend zind die Vertragsbedingungen fur die Benutzung won Software der Firma
Fiannto durch Sie, den Endverbraucher (im folgenden auch “Lizenznehmer') aufgefubit,

Dies ist ein rechtegiitiger Wertiag 2wischen lhnen, dem Lizenznehmer, und Pjannto

Software oHG. Mit dem Offnen dieses versiegelten Software-Pakets, oder der versiegelten
Datentrager-Tasche erklaren Sie sich mit den nachfolgenden Yerragsbedingungen
sirvverstanden.

Lesen Sie daher bitte den nachfolgenden T ext vollstindig und genau durch. Wenn Sie

mit diesen Yertrags-Bestimmungen nicht einverstanden sind, sa dirfen Sie das "

Sind Sie mit allen Bedingungen der Lizenzvereinbarung einverstanden? Wenn Sie Mein'
wahlen, wird Setup beendet. Um Pjannto RIP Printer zu installieren, miizzen Sie die
Lizenzvereinbarung akzeptieren.

< Zuriick. Ja Mein |

Abb. 24: Pjannto RIP® Windows® Treiber Installation: Die Lizenzvereinbarung.

Die Lizenzvereinbarung muss sorgfaltig durchgelesen werden.

Die Ja-Schaltflache darf nur dann betatigen werden, wenn der
Lizenzvereinbarung zugestimmt werden kann! Ist der Lizenznehmer nicht
mit den Bedingungen dieses Vertrages einverstanden, dann ist er
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verpflichtet so zu verfahren, wie im Lizenzvertrag fur diesen Fall
vorgeschrieben!
Bei Nichtzustimmung wird die Installation abgebrochen.

InstallShield Wizard 3]
IP Adiesse eingeben
Pjannto ; RIP*
Bitte geben Sie die IP Adresse des RIP Servers ein auf dem Pjannto Rip installiert ist [z.B.
127.0.0.1]
[152.168.1.24

< Zuriick. Weiter > I Abbrschsn|

Abb. 25: Pjannto RIP® Windows® Treiber Installation: Die IP Adresse.

In diesen Dialog ist die zuvor ausgelesene Adresse des Pjannto RIP® Server
Computers einzutragen, damit der Pjannto RIP® Windows® Treiber richtig
initialisiert wird und spéter uiber diesen Netzwerkcomputer auf den ebenfalls
im Netzwerk befindlichen Pjannto RIP® Server gedruckt werden kann.

InstallShield Wizard

Pjann RIP

InstallShield Wizard abgeschlossen

Setup hat die Installation von Pjannto RIF Printer auf Ihrem
Computer abgeschlossen.

Abb. 26: Pjannto RIP® Windows® Treiber Installation: Das Fertigstellenfenster.
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2. Schritt:

Durch die Betatigung der Fertigstellen-Schaltflache wird die Installation zu
Ende gefuihrt.

Ist die Installation des Pjannto RIP® Windows® Treibers abgeschlossen, so
muss die optimale Konfiguration eingestellt werden.

Internet ) Eigene Dateien L3
ok, oL
. @ 2uletzt verwendete Dokumente *
ﬁ E-Mail
g Aol _9 Eigene Bilder 3
b ik b
Adobe Reader 7.0 o ]

¥ ‘* Favoriten 3
H R Pjannto RIF
= g_l Arbeitsplatz

B Editor
Systemsteuerung
Microsoft Waord T s
Wi [ Y——

FastRip 8.0 @) Hilfe und Suppart

‘% PosterPrink ’) Suchen
=) awsfihren. .
Eingabeaufforderung

Alle Programme p

oW Informationen iber Thr Hotebook

@‘ Abmelden |§| Herunterfahren

7 Start S w & DilNetzwerkiinstalat,.. | 2 Dokd

Abb. 27: Windows® Start Menii.

Dazu ist der Drucker und Faxgerdte-Dialog im Windows® Start Meni
unter Einstellungen zu geoffnen:
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% Drucker und

Datei  Bearbeiten

Ansicht  Favoriten  Extras 2

) ) @)
< </ Lm: 7 suchen W= Ordner

Adresse |CQ Drucker und Faxgerate

v| Wechseln zu

21 Epson Phota Stylus 2200

‘ngsﬂn Stylus COLOR 670 ESCIP 2
|,.‘."EPSON Skylus D3800 Series

EPSOM Stylus Photo R2400

o Fax

Photoscript Passthru on USE001

[ Sroland can] _OFTNen

Als Standard definieren
Druckeinstellungen. ..

Drucker anhaleen

Freigabe...
Drucker offline verwenden

Yerkndpfung erstellen
Lischen
Umbenennen

:J Zeigt die Eigerschaften der markierten Elements an.

Abb. 28: Windows® Drucker und Faxgerdite

-Dialog.

Uber den Eintrag PjanntoRIP PS Printer mit Kontextmenii, PjanntoRIP PS
Printer-Rechte-Maustaste, und den Eigenschaften-Mentipunkt 6ffnet sich
der Eigenschaften von PjanntoRIP PS Printer-Dialog.

Farbverwaltung Gerdltesinstellungen
Aligernein | Freigahe Anschiiisse Enweitert
jmN
Standart: | |
Kommentar.
Modell: PjanntoRIP PS
Funktionen
Farbe: Ja Weirfiighares Papier.
Beidseitiger Druck: Mein Ad
Hefter: Nein
Geschwindigkeit: 1 ppm
Max. Aflosung: 300 dpi
I Druckeinstellungen... I [ Testzeite diucken
Abbrechen
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Abb. 29: Windows® Eigenschaften von Pjannto RIP PS Printer-
Dialog.

Von hieraus geht es weiter mit der Druckeinstellungen...-Schaltflache in
den Einstellungen fiir PjanntoRIP PS Printer-Dialog.

& Druckeinstellungen fiir PjanntoRIP PS Printer

Layout | Papier/Qualitst

Orientiening
©Hoghtomat

O Querformat

O Querformat gedreht

Seiterieihenfalgs
() Wan vorne nach hinten
(O Wan hinten nach vome

Seiten pro Blatt:

Abb. 30: Windows® Einstellungen fiir Pjannto RIP PS Printer-
Dialog.

Dann weiter mit der Erweiter...-Schaltflache in den Erweiterte Optionen
fiir PjanntoRIP PS Printer-Dialog.
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Erweiterte Optionen fiir PjanntoRIP PS

. Erweiterte Dokomenteinstellungen Fir FianntoRIF PS e
= [& Papier/Ausgabe
Papiergrofie: | A4 w

anzahl der Exel @ a1

=] IE Grafik @ a4z
=] @ Farbrwerwaltun @ a3
1CM-Methiol
ICM-absi
Skalierung: 1
TrueType-Schriftart: Durch Geréteschriftart ersetzen
= fﬁp Dokumentoptionen
Erweiterte Druckfunktionen; Akkiviert
ﬁs PostScript-Cptionen
=] ﬁ‘ Druckermerkmale
Ueberdrucken: Benutze Piannto RIP Druck-Setup
Zeige Druck-Job-Einstellungen-Dialag form Drucken: anz—
Drucken waehiend des Rippens: Berutze Piannto RIP Dr

| >

i~

Abb. 31: Windows® Erweiterte Optionen fiir Pjannto RIP PS Printer-

Dialog: Papiergriofie-Popup-Meni.

An dieser Stelle muss die korrekte Papiergrdfe eingestellt werden, die zum
Drucken benutzt werden soll. Die PapiergrofSe muss auch im Druckdialog
des jeweils aktuellen Ausdrucks individuell immer wieder neu eingestellt
werden! Wenn die Option Benutzerdefinierte Seitengrofie fiir PostScript
eingestellt wird, so offnet sich ein gesonderter Dialog:

Benutzerdefinierte Seitengrdfendefinition fiir, Post

Benutzerdefinierte Seitengrifenabmessungen Einheit
Breite: [25.40, 44802.77) Ozl
Hishe: (26,40, 179211.11) 'O el
(O Purkt

Papiereinzugsrichtung:

Papiertyp: (®) Einzelblatt

Im Yerhaltnis zur Papiereinzugsichtung verschieben

[0.00, 44802.77)
.00, 0.00)

Senkrechte Richtung
Parallele Richtung:

[ aK ] IAbbrechenl Iw\ederherste\lenl

Abb. 32: Windows® Erweiterte Optionen fiir Pjannto RIP PS Printer-
Dialog: Benutzerdefinierte Seitengrofie fiir PostScript-Dialog.

Hier ist die korrekte Seitengrofe fur den Druck anzugeben.
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Erweiterte Optionen fiir PjanntoRIP PS

ﬁz Erweiterte Dokumenteinstellungen Fiir PjanntoRIP PS
= % PapierjAusgabe
Papiergrifie: Benutzerdefinierte SeitengroBe fiir Post
Anzahl der Exemplare: 1 Exemplar
= @ iarafik
[=] @ Farbverwaltung {Image Color Matching - ICM)
ICM-Methode: [CM ausgeschaltet
ICM-absicht: Bilder
Skalierung: 100 %

TrueType-Scheiftart! | Durch Gersteschriftart ersetzen v

= f&a Dokumentoptionen
Erweiterte Druckfunksig
ﬁs PaostScript-Optionen
= % Druckermerkmale
Ueberdrucken: Benutze Piannto RIF Druck-Setup
Zeige Druck-Job-Einstellungen-Dialog Form Drucken: Anz
Drucken wasfrend des Rippens: Benutze Pjannko RIP Dr .,
>

[ Durch Gerdteschriftart ersetzen

Abb. 33: Windows® Erweiterte Optionen fiir Pjannto RIP PS Printer-

Dialog: TrueType-Schriftart-Popup-Menii.

An dieser Stelle muss unter TrueType-Schriftart die Option Als Softfont in
den Drucker Laden eingestellt werden, um eine optimale

Schriftkompatibilitat zu gewéhrleisten.

Erweiterte Optionen fiir PjanntoRIP PS

= % PapierjAusgabe ~

Papiergrifie: Benutzerdefinierte SeitengrisBe fiir Post
Anzahl der Exemplare: 1 Exemplar
= I@ iarafik
= @ Farbverwaltung (Image Color Matching - ICM)
ICM-Methode: ICM ausgeschalet
ICM-bsicht
Skalierung: 100 %
TrueType-Schriftart: Als Softfont in den Drucker laden
= i’h Dokumentoptionen
Erweiterte Druckfunktionen: Akkiviert
=) ﬁz PostScript-Optionen
PostScript-Ausgabeoption: Geschwindigkeit optimieren
TrueType-Downloadoption: | Automatisch
PostScript-Fehlerbehandiung
Bitmaps komprimieren: MNein
Spiegelverkehrte Ausgabe:

Abb. 34: Windows® Erweiterte Optionen fiir Pjannto RIP PS Printer-
Dialog: TrueType-Downloadoption-Popup-Meni.
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3. Schritt:

48

An dieser Stelle muss unter TrueType-Downloadoption die Option Umriss
eingestellt werden, um eine optimale Qualitat des Schriftdrucks fur alle
Auflosungen und Vergrofierungen zu gewiahrleisten. Der Dialog muss mit
OK beendet werden um die Einstellung zu speichern.

In Bestimmten Programmen, wie Corel DRAW®, mussen zum Problemlosen
Drucken noch zusitzliche Einstellungen vorgenommen werden. Sollte das
Programm aus dem heraus gedruckt werden soll die Wahl einer PPD-Datei
ermoglichen, so ist die PPD-Datei von Pjannto” RIP Treiber auch in diesen
Programmen im Prinzip genau so zu wihlen, wie es im Folgenden fur
CorelDRAW® beschriebn wird:

CorelDRAW® X3:

Beim Drucken mit CoreDRAW® X3 muss die Druckerbeschreibungsdatei
PPD festgelegt werden. Hierzu muss der Druckdialog geoftnet sein:

Allgemein | Layout | Ausziige | Druckvarstufe | PastScript | Sonstiges @Keinepmhleme

Ziel

Hame: PjanntoRIP PS Printer ~ Eigenschaftes
Typ: ({PPDY Pjannto P3 Printer [v]p
Skatus: Fettig
ok Pjannto TCP-Port
Kammentar: [11n Datei drucken >
Druckbereich Kapien:
(& gktuelles Dokument () Dokumente Angzahl der Kopien: 1 B
O akruelle Seite ) Auswahl n
Ll e
Druckstil: CorelDRAYY-Standard £ Speichern unter. ..

[ orucken | [ abbrechen | [ zumeisen | [ wife |

Abb. 35: CorelDRAW® X3: Drucken-Dialog.

Im Drucken-Dialog muss durch markieren des PPD verwenden-Knopfes
die Druckerbeschreibungsdatei festgelegt werden. Durch das Betatigen der
Eigenschaften...-Schaltflache wird der PPD-Eigenschaften-Dialog
angezeigt. Es sollte die PPD im Pjannto RIP® Programmordner gewihlt sein.
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Allgemein | Erweitert

X

Einstellungen Fir das Papier

PPD-Datei

Dateiname: CivdppdiPjanntoRIP PS Printer, ppd
Beschreibung:  Pjannto PS Printer

Dateiversion: 2.4

Seitengrafe:
Papierguelle: v
Anzahl der Kopien: |j| n Sortieren
Austichtung Beidseitig drucken (Duplexdruck)
(=) Hochformat Keine
O CQuerformat Lange Seite
O gedreht Kurze Seite
Farbwiedergabe
(O Monochiom (=) Farbe
[ Speichern unter ] [ Ok 1 [ Abbrechen ] [ Hife

)

Abb. 36: CoreDRAW® X3: PPD-Eigenschafte

n-Dialog.

Ist dies nicht der Fall, so ist uber die Durchsuchen-Schaltflache in den
Dateiauswahldialog zu gehen, um die richtige PPD zu wihlen:

PPD-Datei auswihlen

Suchen in: |@ ppd v| €]
Y Iy standard
{ 25 Itemplates

Zuletzt F‘]-anntw::F!.I S Printer ppd

venwendete D
(T

Desktop

Eigene Dateien

Aibeitsplatz

Dateiname: ‘F‘iannloHIF‘ PS Printer.ppd

]

[ I

Uffnen

Metzwerkurngeb D ateityp: ‘ PostSeript-Diuckerbeschreibungen [*.ppd)

“ | [ Abbrechen ]

Beschreibung:
Dateiversion:

Pjannta PS5 Printer
2.4

Abb. 37: CorelDRAW® X3: PPD-Datei asuwiihlen-Dialog.
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Hier muss die aktuellste PPD-Datei von Pjannto RIP® ausgewihlt werden.
Diese befindet sich auf dem Pjannto RIP” Server Computer im PPD Ordner
von Pjannto RIP®: ,,*\Programme\Pjannto\RIP\PPD\PjanntoRIP PS
Printer.PPD*.

Es ist zu beachten, dass gegebenenfalls uber Eigenschaften > Erweitert
noch die PapiergroBle korrekt festgelegt werden muss, bevor ohne Probleme
gedruckt werden kann!

Drucken El

allgemein | Layout | suszige | Druckvorstufe | PostScript | Sonstiges | B keine Probleme
Kompatibilitat Schriften
Type 1-Schriften laden

TrueType in Type 1 konvertieren

Bitmaps POF-Matken
|:| JPEG-Kamprimierung verwenden Eejm Start anzsigen: Nur Seite 3
[ ¥erkniipfungen beriicksichtigen

[[Lesezeichen beriicksichtigen

% . Punkthéchstzahl pra Kurve: 10000
[CIPI-¥erknipfungen beibehaltent

DCS-Verknipfungen aufiésen Kontrast festlegen auf: 1,0
[CJkontrastarmut automatisch erhéhen

Rasterweite: [C1Farbverlaufsstreifen autom, erhihen

Standard | LP1 [C1Farbverlaufe optimisren

[ Drucken 1 [ Abbrechen ] [ Zuweisen ] [ Hilfe ]

Abb. 38: CoreIDRAW® X3: PostScript-Reiter im Drucken-Dialog
mit festgelegter PPD.

So miusssen diese Einstellungen im PostScript-Reiter vorgenommen werden
um storungsfrei aus CorelDRAW® X3 drucken zu konnen.

Nun ist Pjannto RIP® einsatzbereit.

Erfolgreiches Arbeiten mit Pjannto RIP® wiinscht die Pjannto Software oHG.

1.2.3 Pjannto RIP® MacOS X Treiber Installation und
Quickstart
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1 Schritt und der Pjannto RIP® Windows® Treiber ist einsatzbereit.

Ein Pjannto RIP® MacOS X Treiber wird nicht durch ein Installationsprogramm
installaiert, sondern es wird mit Hilfe der PPD-Datei (PostScript® Printer Description File)
von Pjannto RIP® ein Standard-PostScript®-Druckertreiber auf dem Macintosh® angelegt.

1. Schritt:

Die aktuelle PPD des Pjannto RIP® Servers — auf dem Pjannto RIP® Server
Computer im PPD Ordner von Pjannto RIP®:
*\Programme\Pjannto\RIP\PPD\PjanntoRIP PS Printer.PPD* — ist auf den
MacOS X Computer, auf dem der Treiber angelegt werden soll, in den
Ordner ,,*/System/Library/Printers/PPDs/* zu kopieren. Hierzu sind Admin-
Rechte erforderlich. Ersatzweise kann die Datei auch an jeden anderen Ort
der Festplatte kopiert werden, der allen Benutzern zugénglich ist, die den
neuen Treiber benutzen.

In den Systemeinstellungen des MacOS X Systems ist der

Drucken & Faxen-Dialog zu wihlen und anschlieend uiber die

Drucker konfigurieren...-Schaltflache das Drucker-

Dienstprogramm zu 6ffnen.

r =
en Drucken & Faxen =
1)) =4
] (5-:) () by
> =] < 18
Alle einblenden Classic  Software-Aktualisierung Metzwerk Energie sparen Datum & Uhrzeit

Drucken | Faxen

(" Drucker konfigurieren.. '__-

Ausgewdhlter Drucker im Dialog ,Drucken®: | Accel-a-Writer 8300 ﬂ

Standard-Papierformat in Papierformat™ = DIN A4

| Meine Drucker mit anderen Computern gemeinsam nutzen

n
i 'JI Klicken Sie in das Schloss, um Anderungen zu verhindern.

Abb. 39: MacOS X: Drucken & Faxen-Dialog.

In der Druckerliste des Drucker-Dienstprogramms ist
anschlieend das Hinzufiigen-Symbol zu aktivieren.
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Druckerliste
=
Hinzufigen
Im Menu  Mame 4 Status
192.168.1.133
192.168.1.22

Accel-a-Writer 8300

BRN_3BZFAE_P1_AT

L22D969 Lexmark Optra T614
(F Laserjet 4 Plus

[EIE N EINEIR RN

Typ Ho:
Fjannto RIP v2.4 L2genGERL

Pjannto RIP v2.4 L2genGERL

Xante Accel-a-Writer 8300 v2014.3
Brother MFC-8840D BR-Script3
Lexmark Optra T

HP Laserjet 4 Plus v2013.111

Abb. 40: MacOS X: Druckerliste.

In der Druckerliste des Drucker-Dienstprogramms ist
anschlieend das Hinzufiigen-Symbol zu aktivieren.

TCP/IP-Drucker =

Druckertyp: ' Socket/HP Jet Direct

Druckeradresse: 192.168.1.133

Adresse ist vollstindig und zulissig

Name der
Warteliste

Druckermodell: Allgemein

( Abbrechen ) EHinzuﬁigen)

Abb. 41: MacOS X: Hinzufiigen -Dialog.

Der Hinzufiigen-Dialog ist auf TCP/IP-Drucker einzustellen, fur
den die im Kapitel ,,1.2.2 Pjannto RIP® Windows® Treiber
Installation und Quickstart™ ausgelesene IP-Adesse des Pjannto
RIP® Servers einzugeben ist. Als Druckermodell ist die Eingangs
auf den Macintosh® kopierte PPD des Pjannto RIP® Servers mit
dem Andere...-Menupunkt auf der Festplatte auszuwahlen.

Nach der Betatigung der Hinzufiigen-Schaltflache erscheint der
Drucker in der Druckerliste und kann aus jedem MacOS X

Programm heraus genutzt werden.
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Der Pjannto RIP® MacOS X Treiber ist einsatzbereit.
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1.3 Pjannto RIP® Initialisierungsprobleme

Es konnten, unter anderem, folgende Probleme auftreten:

1.
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Es werden Demologos uiber die Grafik gedruckt:

Entweder ist Pjannto RIP® nicht lizensiert oder die begrenzte Lizenz ist
ungiiltig geworden. Ist dies der Fall so werden Ausdrucke, mit einer Flache,
die deutlich groBer ist als A4, mit Demologos iberdruckt.

Im Kapitel ,,1.2 Pjannto RIP® Installation und Quickstart™ ist
nachzulesen, wie Pjannto RIP® lizensiert werden kann.

Der Drucker druckt nicht:

1. Moglichkeit: Ist Ihr Drucker korrekt angeschlossen und
betriebsbereit? Befindet sich der Drucker im Online-Modus?
Haben Sie im Plot-Manager den Anschluss korrekt konfiguriert?
Besonders Drucker an einem LPT-Anschluss sollten anstatt direkt
uber LPT uiber einen Spooler, das bedeutet tiber den schon
installierten Druckertreiber angesteuert werden.

2. Moglichkeit: Eventuell haben Sie nicht den richtigen
Druckertreiber gewahlt. Es kann auch sein, dass der korrekte
Druckertreiber nicht bei der Initialisierung zur Verfugung stand.
Versichern Sie sich, dass das verwendete Material-Setup fur Ihren
Drucker geeignet ist. Sie konnen weitere Druckertreiber tiber den
Referenz importieren...-Menupunkt im Datei-Menu des
Kontrollfensters importieren. Im Referenz importieren-Dialog
besteht auch die Moglichkeit, Referenz-Dateien aus dem Internet
nachzuladen. Sollten Sie keine fur Ihren Drucker geeignete
Referenz-Datei finden kdnnen, so setzen Sie sich bitte mit der
Eurosystems-Hotline in Verbindung, um zu kléaren, wie Ihnen
geholfen werden kann. Siehe Kapitel ,,3.6 Referenz-Dateien®.
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2. Druckwege mit Pjannto RIP®

Im Folgenden soll beschrieben werden, welche Moglichkeiten existieren einen Druck in
Pjannto RIP® zu initiiert.

Es stehen imPrinzip mehrere Wege offen:

e Eskann von einem Windows® XP, 2000 Computer aus iiber den allgemeinen
Windows®” Druckdialog mittels des Pjannto RIP® Windows® Treibers auf den
Pjannto RIP® Server gedruckt werden.

*  Eskann von einem MacOS X® Computer aus {iber den MacOS X® Druckdialog
mittels des Pjannto RIP® MacOS X® Treibers auf den Pjannto RIP® Server
gedruckt werden.

Ein Druck kann im Pjannto RIP® Control iiber den Offnen-Dialog oder mittels
Drag and Drop in die Druck-Job-Warteschlange erfolgen.

*  Bestimmte Grafikprogramme unterstiitzen eine spezielle und direkte Pjannto
RIP® Druckfunktion oder es kann iiber ein Plug-In gedruckt werden.

In den folgenden Kapiteln werden die Verschiedenen Moglichkeiten ausfuhrlich
beschrieben.

2.1 Drucken tuiber den Pjannto RIP® Windows® Trieber

Die Installation des Pjannto RIP® Windows® Treibers ist dem Kapitel ,,1.2.2 Pjannto RIP®
Windows® Treiber Installation und Quickstart* zu entnehmen.

Diese Moglichkeit ist nur bei Computern mit Windows® XP, 2000 Systemen gegeben.
Dieser Druckweg ist generell iiber TCP/IP netzwerkfihig, so dass das Pjannto RIP® Server
Programm auf einem anderen am Netzwerk angeschlossenen Computer installiert sein
kann, aber nicht muss.

Ist der Pjannto RIP® Windows® Treiber installiert so ist es moglich aus allen Programmen

tiber den gewohnlichen Windows® Druckdialog zu drucken, wenn als Drucker dort der
,,PjanntoRIP PS Printer* ausgewahlt wurde.
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Bietet das Programm, aus dem heraus gedruckt werden soll, die Moglichkeit eine
Druckerbeschreibungsdatei (PPD) zu wihlen, so muss diese gewahlt sein. Die PPD von
Pjannto RIP® liegt fur gewohnlich auf dem Pjannto RIP® Server Computer im
Verzeichnis: ,,...Programme/Pjannto/RIP/PPD/PjanntoRIP PS Printer.PPD*.

Im Druckdialog unter Eigenschaften > Erweitert ist ein passendes Papierformat zu
wihlen, damit die Seiten korrekt zu Pjannto RIP® uibertragen werden konnen:

Erweiterte Optionen fiir PjanntoRIP PS

%?a Erweiterte Dokumenteinstellungen Fir PjanntoRIP PS5 ~
[=] % PapierfAusgabe
Papiergrifie: | A4 v
#Anzahl der Exel @ al
=] @ Grafik @ az
= @ Farbverwaltun @ a3
ICM-Methol @ ad
1CM-Absic i
Skalierung:
TrueType-Schriftart: Durch Ger&teschriftart ersetzen
= ih Dokumentoptionen
Erweiterte Druckfunktionen: akiviert
%?a PaostScript-Optionen
= % Druckermerkmale
Ueherdrucken: Benutze Pjannto RIP Druck-Setup
Zeige Druck-Job-Einstelungen-Dialog Form Drucken: Anz
Drucken waehrend des Rippens: Benutze Piannto RIP Dr
< »

Abb. 42: Windows® Erweiterte Optionen fiir Pjannto RIP PS Printer-Dialog:
Papiergrofe-Popup-Meni.

Wenn eine eigene Papiergrofle definiert werden soll, so ist Benutzerdefinierte
Seitengrofe fiir PostScript zu wihlen und es offnet sich ein weiterer Dialog:

Benutzerdefinierte Seitengrofiendefinition fiir Post... E|§\

Benutzerdefinierte Seitengrobenabmessungen Einheit
Breite:  [1000.00 | (25.40, 44802.77) Ozel
() Millimeter

Hihe:  [1400.00 [25.40,179211.11) O Furkt

Papiereinzugsrichtung;

Papieglyp: (=) Eirezelblatt

Im ¥erhaltniz zur Papiereinzugsichiung verschieben

Senkrechte Richtung: (0.00, 44802.77)
Parallele Richtung: 0.00, 0.00)

l Ok J [Ahhrechen] [Miadelhelstel\en]

Abb. 43: Windows® Erweiterte Optionen fiir Pjannto RIP PS Printer-Dialog:
Benutzerdefinierte Seitengrofe fiir PostScript-Dialog.
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Hier ist die GroBe festzulegen und mit OK zu bestatigen.

AnschlieBend kann tiber den Windows® Druckdialog aus jedem Programm heraus
gedruckt werden.

2.2 Drucken uiber den Pjannto RIP® MacOS X® Trieber

Die Installation des Pjannto RIP® Windows® Treibers ist dem Kapitel ,,1.2.3 Pjannto RIP®
MacOS X Treiber Installation und Quickstart* zu entnehmen.

Auf diesem weg wird nach der Installation itber das TCP/IP-Protokoll iiber vom MacOS
X® Computer aus iiber das Netzwerk gedruckt. Ist der Pjannto RIP® MacOS X® Treiber
installiert, so ist es moglich aus allen Programmen iiber den gewohnlichen MacOS X ®
Druckdialog zu drucken, wenn als Drucker dort der mit der entsprechenden TCP/IP
Adresse, im Beispiel ,,192.168.1.133%, ausgew#hlt wurde.

Vor dem Drucken ist im Datei-Menii unter dem Papierformat...-Menupunkt oder dem
Seite einrichten...-Menupunkt, je nach Programm, ein passendes Papierformat zu wahlen,
damit die Seiten korrekt zu Pjannto RIP” iibertragen werden konnen:

r m al
Papierformat

Einstellungen: = Seiteneinstellungen _=]

Format fur: | 192.168.1.133 B
Pjannto RIP v2.4 L2genGER1

Papiergrofie:  Pjannto A4 _=]

20,99 cm x 29,70 cm

Ausrichtung Il l:

GroBe: 100 %

7 (" Abbrechen ) OK }

Abb. 44: MacOS X® Papierformat-Dialog: Papiereinstellungen.

Wenn eine eigene Papiergrole definiert werden soll, so ist der Papiergrifie anpassen-
Menupunkt im Einstellungen-Pop-Up-Menu zu wihlen.
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AnschlieBend kann tiber den MacOS X® Druckdialog aus jedem Programm heraus
gedruckt werden.

2.3 Drucken uiber Datei dffnen...-Dialog

Im Kontrollfenster kann im Datei-Menii itber den Offne Datei...-Menupunkt der Offne
Datei-Dialog geodffnet werden. In ihm ist eine entsprechende Grafikdatei zu wéhlen, um
diese zum Drucken in die Druck-Job-Warteschlange einzureihen.

Offne Datei @El

Suchenin: |9 Testfies Rk = - Informationen

Dateigroife

BIa:k—Undsrﬁ\l-Chs:k iarayScale 1.0.eps Print & Cut Sticker 1.0.ep:
Callbr-Check—GrayScale Eurao 1.0.eps Spot Calor Separation 1.2
[ color-sum-check 1.0.eps [ %-rite DTP-41 chivk 21-51
Lsngth&Sizs-Check inch 1.0.eps

Length&Slze-Check mm 1.0.eps e .

Pjannm RIP Proof-Image Low Resolution 1.1.eps a I =3 ]
£ > LI - g
: -‘: e Q
Dateiname:  |Pianrta RIP Proof-image Low Resolution 1.1.ep ffren 25 o=
. -
Dateitup: ‘ Graphikdateien (ps. eps. jpg, jpeg. i, i, bmﬂ Abbrechen
. I

Abb. 45: Pjannto RIP® Control: Offne Datei-Dialog.

Das gleiche Ergebnis kann durch markieren und ziehen einer entsprechenden Grafikdatei,
per Drag and Drop, in die Druck-Job-Warteschlange errecht werden.

Es offnet sich gegebenenfalls der Druck-Job-Einstellungen-Dialog, um die
Druckoptionen fest zu legen und den Ausdruck der Grafik zu starten.

2.4 Drucken aus speziellen Grafikprogrammen

Pjannto RIP® ist ein optionales Zusatzprogramm fir EuroCUT oder CoCut sowei auch ein
optionales Plug-In fir FreeHand®, Tllustrator® oder CorelDraw”, im Weiteren allgemein
Grafikprogramm genannt. Ist Pjannto RIP® ein Programmbestanteil oder ein optionales
Zusatzprogramm, so kann es bereits vorinstalliert sein oder muss noch installiert werden.

Ist Pjannto RIP®, wie in Kapitel ,,1.2 Pjannto RIP® Installation und Quickstart
beschrieben, installiert, so sollten Sie in der Lage sein, auch Ihren Groformatdrucker mit
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Pjannto RIP® zu testen. Wenn Sie Ihren Drucker nicht direkt im Referenz importieren-
Dialog von Pjannto RIP® finden, so nutzen Sie die Moglichkeit, direkt tiber den im
Referenz importieren-Dialog angegebenen Internet-Link weitere Referenzen fur
Druckertreiber und farbkalibrierte Material-Setups aus dem Internet nachzuladen oder
fragen Sie bitte bei der Eurosystems-Hotline nach, ob es einen Treiber gibt oder einer
erstellt werden kann. Auf Wunsch konnen bei grofierer Nachfrage auch neue
Druckertreiber und farbkalibrierte Material-Referenz-Dateien erstellt werden. Bitte teilen
Sie uns Ihre Winsche mit, damit wir in der Lage sind marktgerecht zu entwickeln, auch
wenn aus Kosten- oder Zeitgriinden nicht jedem Wunsch entsprochen werden kann.

Pjannto RIP® ermoglicht dem Anwender direkt aus dem Grafikprogramm auf
anspruchsvolle Weise Grofliformatdrucke mit vielen handelsuiblichen GroBformatdruckern
zu erstellen. Grafiken konnen mit einer Druckschaltflache in der Standard-Symbolleiste
oder uiber eine Plug-In-Funktionalitat des Grafikprogramms in die Druck-Job-
Warteschlange von Pjannto RIP” gedruckt werden. Uber die vom Anwender leicht zu
bedienende Druck-Job-Warteschlange und mit einer setup-orientierten Benutzeroberflache
sind die Grafiken mit auf das Druckermodell individuell abgestimmten, flexiblen
Einstellmoglichkeiten druckbar.

Nach dem eine Grafikseite im Grafikprogramm erstellt oder geoffnet wurde, kann
gedruckt werden. In der Standard-Symbolleiste des Grafikprogramms befindet sich die
Pjannto RIP®-Schaltfliche.

Abb. 46: Die Pjannto RIP®-Schaltflache in der Standard-Symbolleiste des
Grafikprogramms.

Durch aktivieren dieser Schaltflache mit der Maus, offnet sich der Drucken mit Pjannto
RIP®-Dialog.

IV Mur selektierte Objekte

[¥ Arbeitzbiatt beibehatten

Drucken mit Einstellungen... |

Direkt-Druck | Abbrechen |

Abb. 47: Der Drucken mit Pjannto RIP®-Dialog im
Grafikprogramm.
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In diesem Dialog konnen verschiedene Druckmodi eingestellt werden.

Der Nur selektierte Objekte-Schalter

Hieruiber werden nur die im Grafikprogramm selektierten Objekte ausgedruckt. Ist der
Schalter nicht markiert, dann werden alle Objekte ausgedruckt.

Der Arbeitsblatt beibehalten-Schalter

Mit diesem Schalter wird bestimmt, ob die gedruckte Grafik das Arbeitsblatt als

Begrenzung bzw. Grofe besitzen soll. Ist der Schalter nicht markiert, dann wird die Grofle
der zu druckenden Objekte als Begrenzung des Druckes verwendet.

Die Drucken mit Einstellungen...-Schaltflache

Diese Moglichkeit 6ffnet das Programm Pjannto RIP® Control mit dem Druck-Job-
Einstellungen-Dialog, in dem die gewuinschten Druckeinstellungen vorgenommen
werden konnen.

Die Direkt-Druck-Schaltflache

Diese Moglichkeit offnet das Programm Pjannto RIP® Control ohne den Druck-Job-
Einstellungen-Dialog. Zum Drucken werden die Einstellungen des Standard-Druck-
Setups verwendet, welches in Pjannto RIP® frei einstellbar ist.

Die Abbrechen-Schaltflache

Hieruiber wird der Dialog ohne zu drucken beendet.

Wird der Druck aktiviert, dann wird die zu druckende Grafik in Form von PostScript®-
Daten zu Pjannto RIP® gesandt und dort weiterverarbeitet.
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3. Das Arbeiten mit Pjannto RIP®

Dieses Kapitel soll mit der Arbeitsweise von Pjannto RIP® vertraut machen.

Das Konfigurationskonzept von Pjannto RIP® basiert auf Setups, die die verschiedenen
Einstellmoglichkeiten in den drei unterschiedlichen Konfigurationsebenen Gerite-,
Material- und Druck-Setup ermoglichen. Zu beginn soll auf die innere Struktur der beiden
tieferen Setup- bzw. Konfigurationsebenen Material- und Druck-Setup noch nicht
inhaltlich eingegangen werden, mehr hierzu im Unterkapitel ,,3.2 Die Setup-Zentrale™,
sondern die zur Abarbeitung von Druck-Jobs notigen Bedienungselemente des Pjannto
RIP® Control stehen im Vordergrund. Denn um einerseits die benotigte hohe Flexibilitat
bieten zu konnen und andererseits die Benutzung von Pjannto RIP® so einfach und
uibersichtlich wie moglich zu halten, ist im normalen Arbeitsbetrieb nur die oberste Setup-
Ebene das Druck-Setup, vom Anwender zu nutzen und zu bearbeiten.

Das Konzept der einfachen Bedienungsumgebung wird durch den Import von den von
Pjannto Software gelieferten Treiber- und Material-Referenz-Dateien erganzt, mit deren
Hilfe die tieferen Konfigurationsebenen Drucker- und Material-Setup automatisch
konfiguriert werden.

Vielen Anwendern kann so der Aufwand des Einstiegs in die moglicherweise schwierigen
Tiefen der Konfiguration beliebiger Drucker erspart bleiben, ohne dass die hohe
Flexibilitat von Pjannto RIP® dem der Sie nutzen mochte verwihrt bliebe. Die durch den
Import von Material- und Druckertreiber-Referenz-Dateien gelieferten Setups, konnen
vom fortgeschrittenen Anwender durch kopieren als Vorlage fur eigene Setups benutzen
werden oder der Anwender definiert neue ,,leere” Setups. Auch lassen sich die selber
generierten Setups in eigenen Referenz-Dateien speichern, um sie zu archivieren und
spater wieder abrufen oder mit anderen austauschen zu konnen.

Folgendes ist bei der Arbeit mit Pjannto RIP® zu beachten:

*  Es wird dringlich empfohlen die Erweitertoption im Druck-Job-Einstellungen-
Dialog nur im Ausnahmefall zu benutzen, denn die Veranderung dieser
Einstellungen kann ohne eine auf sie abgestimmte Farbkalibration zu schlechten
Druckergebnissen fithren.

*  Die Setups sollten so konfiguriert werden, dass sie sich im Druck-Job-
Einstellungen-Dialog gut und flexibel verwenden lassen.

*  Wenn die von Pjannto Software gelieferten Setups verandert werden, so wird

dringend empfohlen diese vorher zu kopieren und ihre Namen zumindest so zu
verandern, dass der Namensteil ,,Pjannto* nicht mehr im Namen enthalten ist,
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um die Ubersicht zwischen gelieferten und selbst erstellten Setups nicht zu
verlieren und der Hotline bei der Beratung die Arbeit zu erleichtern.

*  Bei der Auswahl eigener Setup-Namen sollten die Prinzipien der
Verstandlichkeit und der systematischen Ubersichtlichkeit eingehalten werden.

Bitte nehmen Sie diese Empfehlungen ernst, damit Ihre Arbeit immer uibersichtlich und
zuigig von statten gehen kann. Auch ist zu bedenken, dass eventuell mehrere Personen das
Programm bedienen miissen und deswegen alle Beteiligten die Chance haben sollten zu
verstehen, welche Bedeutung die einzelnen Setups haben. Schon alleine zur
Gewihrleistung moglichst hoher Produktivitat und der Vermeidung der Verschwendung
von Ressourcen, wie Tinte und Druckmaterial.

Das Arbeiten mit Pjannto RIP® erfolgt im Wesentlichen iber das Programm Pjannto RIP”
Control, welches die Anwendersteuerung des Druckprozesses ibernimmt. Als weiterer
Bestandteil ist das Programm Pjannto RIP® Engine automatisch als Hintergrundprogramm
aktiv, in dem die gesamten grafischen Berechnungen ausgefuhrt werden. Die direkte
Beeinflussung von Pjannto RIP® Engine ist normaler Weise nicht notwendig und nur
begrenzt moglich.

Der erste Teil dieses Hauptkapitels beschaftigt sich ausschlieBlich mit dem Drucken. Der
zweite Teil erlautert die Moglichkeiten der Setup-Konfiguration. Der dritte Teil widmet
sich den Referenz-Dateien.

3.1 Das Drucken

Hier werden zunachst alle Bedienungsmoglichkeiten geschildert, die fur den direkten
Druckablauf von noten sind.

3.1.1 Das Kontrollfenster

Das Kontrollfenster von Pjannto RIP® ist die zentrale Schaltstelle des Programms.
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I Pjannto RIP® ControLPro 2.1.6 CEX
Datei  Werwalung  Hilfe
Job Pjannto RIP Proof-Image Low Resolution 1.1 [EPS] ™ Stopp nach jedem Druck-Job
Status Interpretieren - 92%  00:00:23 [~ Bei Fehler ankalten

00:00:13
Gerdt Mimaki J¥3-5P 1.3.0 0 |

@ Stopp RIP-Prozess |

1.0 Druck-lobw arteschlange l [} Pap|grkgrb|

Standard Setups
Job-Mame Tup Status Gerdte
(O CalibrCheck GraySeal.. EPS  ‘arten Mimaki v 2 Mimaki V35 1200
O LengthbGize-Check m.. EPS  ‘watten Mimski ' Mimaki JiV3-5F MPI2000 4 ar
(ix-Rite DTP-41 CMYK, EPS ‘wiarten Mimaki Ji é‘ irgahe:
< >

Abb. 48: Das Kontrollfenster von Pjannto RIP® Control.

Hier konnen der Status von Arbeitsprozessen, die Standard-Setups und die
Grundeinstellungen des Programms eingesehen und verandert werden. Die
Arbeitselemente sind die Meniileiste, die Prozessanzeige, die Prozesssteuerungselemente,
die Druck-Job-Warteschlange, der Papierkorb, die Standard-Setups und die Job-
Vorschau.
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3.1.2 Die Menileiste

Das Datei-Menu

K Pjannto RIP® Control Pro 2.1.6

Datei Verwalung Hife

ﬁ‘ Druck-Job Papierkorb leeren [~ Stopp ne

GFfne Date. .. F3 [ BeiFehl
Cffne POF. .,
Referenz impoartieren. ..

Black-Underfill-Check GrayScale 1.0
Calibr-Check-GrayScale Eura 1.0
Color-5um-Check 1.0
LengthSize-Check inch 1.0

Beenden LengthSize-Check mm 1.0
Rl DTP41 CMYE . EFS Pjannta RIP Proof-Imag: olution 1.1
Print Cut Sticker 1.0
Spot Color Separation 1.2
X-Rite DTP-41 CMYK 21-Steps 1.4

Plot-Manager. .,
';Iﬂ Zeige Engine

Abb. 49: Das Datei-Ment im Kontrollfenster.

Der Druck-Job Papierkorb leeren-Befehl
Entfernt alle Eintrage aus der Papierkorb-Liste.
Der Offne Datei...-Befehl

Plaziert eine Grafikdatei als Druck-Job in die Druck-Job-Warteschlange und 6ffnet den
Druck-Job-Einstellungen-Dialog, um die Druckoptionen festzulegen.

Der Offne PDF...-Befehl

Offnet eine PDF-Datei in Acrobat®, damit der Anwender die enthaltenen Grafik von dort
aus {iber den Windows® Druckdialog und den Pjannto RIP® Windows® Druckertreiber
,,PjanntoRIP PS Printer in die Pjannto RIP® Control drucken kann, siche Kapitel ,,2.1
Drucken iiber den Pjannto RIP® Windows® Trieber*.

Der Referenz importieren...-Befehl

Offnet einen Dateidialog, mit dem neue Setups iiber den Import von Referenz-Dateien
angelegt werden konnen. Hier besteht auch die Moglichkeit, Referenz-Dateien tiber das
Internet nachzuladen, siehe Kapitel ,,3.6 Referenz-Dateien®.

Das Testdatei ausgeben-Untermenii

Hieruiber konnen verschiedene mitgelieferte Testdateien als Druck-Job ausgegeben
werden.
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Der Zeige Engine-Befehl

Dieser Befehl ruft das Hintergrundprogramm Pjannto RIP® Engine auf, siche Kapitel ,,8.
Pjannto RIP® Engine*.

Der Plot-Manager...-Befehl

Dieser Befehl ruft das Programm Plot-Manager auf, in dem der Anwender die Details der
Datenausgabe an die Schnittstellen konfigurieren kann. Das Handbuch des Plot-Managers
ist separat als PDF in der Datei ,,Plot-Manager Ger.pdf im Programmordner anbeigelegt.

Der Beenden-Befehl

Durch die Aktivierung dieses Befehls wird das Programmpacket Pjannto RIP® Server
beendet.

Das Verwaltung-Menu

B Pjannto RIP® Control Pro 2.1.6

Datel | Werwaltung Hilfe

Job Setup-Zentrale. .. Fz

Status Programmeinstellungen. ..

Gierdt Sprache English
v Deutsch
—

Abb. 50: Das Verwaltung-Menu im Kontrollfenster.

Der Setup-Zentrale...-Befehl

Dieser Befehl offnet den Setup-Zentrale-Dialog, um die Setups zu bearbeiten, siche
Kapitel ,,3.2 Die Setup-Zentrale*.

Der Programmeinstellungen...-Befehl

Hierdurch wird der Programmeinstellungen-Dialog geoffnet, in dem allgemeine
Voreinstellungen fur Pjannto RIP® festgelegt werden konnen, sieche Kapitel ,,3.5 Der
Programmeinstellungen-Dialog*.

Das Sprache-Untermenu

Hier kann die Sprache von Pjannto RIP® eingestellt werden. Die Einstellung wird
umgehend wirksam.
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Das Hilfe-Meniu

2 Pjannio RIP® Control Pro 2.1.6

Datei  Verwaltung | Hife

BT E— (Ober...

Status Live Update

Gedl e Online-Support:

Tipps & Tricks

121 Druck-Job-war Read Me

Abb. 51: Das Hilfe-Menu im Kontrollfenster.

Der Uber...-Befehl

Dieser Befehl ruft den Start und Lizensierung-Dialog auf. Sollte sich das Programm im
Demo- oder Testmodus befinden, kann hier die Lizenznummer angefordert und/oder
eingegeben werden, um das Programm als Vollversion frei zu schalten.

Der Live-Update-Befehl

Dieser Befehl ruft das automatische Live-Update auf mit dem Pjannto RIP” iiber das
Internet auf den aktuellsten Versionsstand gebracht werden kann.

Der Online-Support-Befehl

Uber diesen Befehl kann nach vorheriger Absprache mit der Hotline von der Seite des
Anwenders aus eine Online-Wartung ihres Computers initiiert werden, um Ihnen bei
Problemen durch Analyse und Vorfuhrung der Handhabung behilflich zu sein. Da die
Verbindung vom Anwender aufgebaut werden muss, ist es nicht moglich, dass Dritte von
Ihnen ungewollt Kontrolle iiber IThren Computer bekommen.

Der Tipps & Tricks-Befehl und der Read Me-Befehl

Uber diese Befehle werden die entsprechenden Hilfe-Dateien aufgerufen, in denen
aktuelle Problemlosungen und Tricks sowie Informationen tiber den Hotline-Kontakt
enthalten sind.

3.1.3 Die Prozessanzeige

Die Prozessanzeige zeigt den Status des in Bearbeitung befindlichen Druck-Jobs an. Ein
Druck-Job geht durch zwei Phasen, das Interpretieren analysiert die Grafik aller Seiten
und das Rippen erzeugt die vom Drucker benotigten Ausgabedaten jeweils fur jede
einzelne Seite oder die angegebene Seitenzusammenstellung.
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Job Pjannto RIP Prool-lmage Low Resolution 1.1 [EP5]

nterpretieren - 2% 00:00:02
Status

Gerat Mimaki J¥3-5P 1.3.00

Abb. 52: Anzeige der Interpretationsphase.

In der Interpretationsphase wird die Grafik aller Seiten analysiert und in das interne
Vec2®-Grafikformat ibernommen. Hier wird der Name des Druck-Jobs, der Typ der
Grafikdatei, die Bearbeitungsposition anteilig an der zur Verfugung stehenden
Datenmenge in Prozent, die bereits verstrichene Zeit und der Name des benutzten Gerate-
Setups angezeigt.

Job Pjannto RIP Prool-lmage Low Resolution 1.1 [EP5]
Interpretieren - 100%  00:00:48
Rippen - 53% 00:00:42

Gerat Mimaki J¥3-5P 1.3.00

Status

Abb. 53: Anzeige der RIP-Phase.

In der RIP-Phase, die fur jede Seite der Grafik durchlaufen wird, werden aus dem internen
Vec2®-Grafikformat die vom Drucker benotigten Ausgabedaten nach den Einstellungen
des Druck-Setups erzeugt. Hier wird der Name des Druck-Jobs, der Typ der Grafikdatei,
die Bearbeitungsposition anteilig an der Materiallange in Prozent, die bereits verstrichene
Zeit und der Name des benutzten Gerate-Setups angezeigt.

Prozessanzeige-Kontextmenii

Job Pjannto RIP Proof-lmage Low Resolution 1.1 [EP5)
Interpretieren

Stalus
Gerat Mimaki J¥3-5P

Setup ansehen I

Abb. 54: Kontextmeni der Prozessanzeige.

Der Setup ansehen-Befehl

Dieser Befehl zeigt den Druck-Job-Einstellungen-Dialog im ,,nur lesen” Modus an. Die
Einstellungen konnen nur zur Uberpriifung eingesehen, aber nicht verdandert werden.
Veranderungen sind erst moglich, wenn der Job nicht mehr in Arbeit ist.

Der Stopp RIP-Prozess-Befehl
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Durch diesen Befehl wird der RIP-Prozess, sowohl das Interpretieren als auch das Rippen,
abgebrochen. Alle vor der aktuellen Seite gerippten Daten werden trotzdessen vollstandig
ausgegeben. Die Ausgabe der aktuellen Seite erfolgt moglicherweise gar nicht oder
unvollstandig. Der Druck-Job wird mit dem Status ,,abgebrochen‘ in den Papierkorb des
Kontrollfensters verschoben.

3.1.4 Die Prozesssteuerungselemente

Die Prozesssteuerungselemente erlauben zu bestimmen, wie und nach welchen Regeln die
weitere Abarbeitung der Druck-Jobs erfolgen soll. Dies ist beispielsweise notwendig,
wenn vor dem Drucken eines Jobs das Material gewechselt werden muss oder zu erwarten
ist, dass das Restmaterial nicht mehr reicht und die Papierrolle zu wechseln ist. Auch kann
es sinnvoll sein, sich zunachst einmal das Ergebnis des ersten Druckes einer Druckserie
anzuschauen, bevor die restlichen Drucke ausgegeben werden.

[~ Stopp nach jedem Druck-Job
[~ Bei Fehler anhalten

@ Stopp RIF-Prozess |

Abb. 55: Die Prozesssteuerungselemente im Kontrollfenster,
wenn der RIP-Prozessor bereit ist die Druck-Jobs nacheinander
abzuarbeiten.

¥ Stopp nach jedem Druck-Job
[~ BeiFehler anhalten

Q& Fortsetzen |

Abb. 56: Die Prozesssteuerungselemente im Kontrollfenster,
wenn der RIP-Prozess die Jobs nicht weiter abarbeitet.

Der Stopp nach jedem Druck-Job-Schalter

Ist der Stopp nach jedem Druck-Job-Schalter nicht markiert und die Stopp RIP-Prozess-
Schaltflache aktiv, dann werden alle vorhandenen Jobs der Reihe nach abgearbeitet. Ist
der Stopp nach jedem Druck-Job-Schalter markiert und die Stopp RIP-Prozess-
Schaltflache aktiv, dann wird nur noch der gerade bearbeitete Job zu ende gefuihrt. Ist
dieser fertig, deaktiviert Pjannto RIP® die Stopp RIP-Prozess-Schaltflache und die
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Fortsetzen-Schaltflache wird aktiv. Die folgenden Druck-Jobs werden erst dann
abgearbeitet, wenn die Fortsetzen-Schaltflache angeklickt wurde.

Der Bei Fehlern anhalten-Schalter

Ist der Bei Fehlern anhalten-Schalter markiert, dann wird nach dem Abbruch eines
Druck-Jobs durch einen Fehler die Bearbeitung der Druck-Jobs der Warteschlange
angehalten und die Fortsetzen-Schaltflache wird aktiv.

Die Fortsetzen-Schaltflache

Diese Schalflache setzt die Abarbeitung der Druck-Jobs fort. Wenn der Stopp nach jedem
Druck-Job-Schalter markiert ist, wird nur der nachste Druck-Job bearbeitet.

Die Stopp RIP-Prozess-Schaltflache

Diese Schalflache beendet die Abarbeitung der Druck-Jobs der Druck-Job-Warteschlange.
Zusiatzlich wird gefragt, ob der aktuell bearbeitete Druck-Job abgebrochen werden soll.

3.1.5 Der Druck-Job-Warteschlange-Reiter

In der Druck-Job-Warteschlange sind alle Druck-Jobs der Reihe nach aufgelistet, die an
Pjannto RIP® gesandt wurden, aber noch nicht bearbeitet sind.

Druck-Job-% arteschlange l "} PapiEIleb]

Job-Name Tvp Status Drucker-Setup
Color-Sum-Check 1.0 EFS Wiarken HF Designlet 5.

ckm.. EPS MH Albatras PJ-) G
Calibr-Check-GrayScal..  EPS Wiarken Mimaki Jv4 1.1, @

2

Abb. 57: Beispiel einer Druck-Job-Warteschlange mit
markiertem Druck-Job.

In diesem Beispiel sind drei Druck-Jobs in der Reihenfolge ihrer beforstehenden
Abarbeitung aufgelistet. Um diese Reihenfolge zu verandern markieren Sie bitte einen
Druck-Job und betatigen die Verschiebepfeile rechts neben der Liste.
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Druck-Job-Warteschlange l "} Papierkorb

Job-Mame Tep Status Drucker-Setup
Calor-Sum-Check 1.0 EFS Wiarken HF Designlet 5.
-Check m... EPS Inaktiv MH Albatraz PJ-) @

Calibr-Check-GrayScal..  EPS Wwiarken Mimaki W4 1.1 @

&

Abb. 58: Beispiel einer Druck-Job-Warteschlange mit einem
inaktiven Druck-Job.

Dieses Beispiel einer Druck-Job-Warteschlange enthilt einen inaktiven Druck-Job. Wenn
der inaktive Druck-Job an die Reihe kdme, wirde der nachst nachfolgende, aktive Druck-
Job abgearbeitet und der inaktive wiirde oben in der Liste stehen bleiben. Ein Druck-Job
kann uber das Druck-Job-Warteschlangen-Job-Kontextmenii auf aktiv oder inaktiv
umgeschaltet werden. Klicken sie hierzu auf einen oder mehrere markierte Druck-Jobs mit
Druck-Job-Rechte-Maustaste.

Druck-Job-% arteschlange l "} Papie[ko[h]

Job-Mare Tup Status Drucker-Setup
Color-Sum-Check 1.0 EFS Wiarken HF Designlet 5.
i Color-Sum-Check 1.0 EPS Fehler MH Albatras PJ-. G

Calibr-Check-GrayScal...  EPS wiarken Mimaki V4 1.1, &

2

Abb. 59: Beispiel einer Druck-Job-Warteschlange mit einem
Druck-Job, bei dessen Bearbeitung ein Fehler aufgetreten ist.

Ist ein Fehler bei der Bearbeitung eines Druck-Jobs aufgetreten, so wird der Druck-Job
mit dem Status ,,Fehler in die Druck-Job-Warteschlange zuriickgelegt. Mit dem Bei
Fehlern anhalten-Schalter der Prozesssteuerungselemente kann eingestellt werden, ob
beim Auftreten eines Fehlers der Abarbeitungsprozess gestoppt oder mit dem néchsten
Druck-Job fortgefahren werden soll. Eine detailliertere Beschreibung des Fehlers findet
sich im Log-Datei-Fenster des Druck-Jobs, welches uiber das Druck-Job-
Warteschlangen-Job-Kontextmenu (Druck-Job-Rechte-Maustaste) angezeigt werden
kann.

Druck-Job-Warteschlangen-Job-Kontextmenii
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I3 Druck-Job v arteschlange ]} Papiertkaib I

Job-Mame Tup Status Gerdte

;W Job aktivieren Minaki

- :ggl D Job-Einstellungen bearbeiten... M\makl n

-Fiite Jobin den Papierkarb werschisben ekt @

Job laschen i
Zeige Logdatei
Job Quelldatei speichern. ..
Sendz Job Dateien per E-Mail...
Im Explorer 6ffren

< g ¥

Abb. 60: Das Kontextmenii eines Druck-Jobs in der Druck-Job-
Warteschlange.

Der Job aktivieren-Befehl und der Job deaktivieren-Befehl

Dieser Befehl aktiviert oder deaktiviert die markierten Jobs in der Druck-Job-
Warteschlange. So werden er oder sie abgearbeitet oder die Abarbeitung wird verhindert,
wenn er oder sie an die Reihe kommen.

Der Job-Einstellungen bearbeiten...-Befehl

Dieser Befehl offnet den Druck-Job-Einstellungen-Dialog in dem die Einstellungen fur
diesen Druck-Job eingesehen und verandert werden konnen. Siehe Kapitel ,,3.3 Der
Druck-Job-Einstellungen-Dialog™.

Der Job in den Papierkorb verschieben-Befehl

Durch diesen Befehl werden der oder die markierten Druck-Jobs von der Druck-Job-
Warteschlange in den Papierkorb des Kontrollfensters verschoben.

Der Job loschen-Befehl

Durch diesen Befehl werden der oder die markierten Druck-Jobs endgiltig aus der Druck-
Job-Warteschlange geloscht.

Der Zeige Logdatei-Befehl

Hier durch kann man sich den Report im Druck-Job Logdatei-Fenster anzeigen lassen, in
dem die Prozessschritte dokumentiert sind, die dieser Druck-Job bisher durchlaufen hat.
Die Logdatei kann verwendet werden, um Druck-Jobs zu reproduzieren oder abzurechnen.
Ebenso werden Fehler, die bei der Abarbeitung des Druck-Jobs auftraten, hier detaillierter
beschrieben, siche Kapitel ,,3.4 Das Druck-Job Logdatei-Fenster*.

Der Job Quelldatei speichern...-Befehl

Uber diesen Befehl wird die Quelldatei der Grafikdaten an einem auszuwiahlenden Ort
gespeichgert.

Der Sende Job Dateien per E-Mail...-Befehl
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Mit Hilfe dieses Befehls werden alles Dateien dieses Jobs in ein ZIP-Archiv komprimiert
und als Anhang in eine E-Mail gelegt, die anschlieBend vom Anwender frei versandt
werden kann, wenn ein E-Mail-Programm auf dem Computer eingerichtet ist.

Der Im Explorer dffnen-Befehl

Uber diesen Befehl wird die Quelldatei der Grafikdaten in einem neuen Explorer-Fenster
angezeigt.

3.1.6 Der Papierkorb-Reiter

Druck-Jobs, die abgearbeitet, abgebrochen oder geloscht wurden, werden im Papierkorb
des Kontrollfensters abgelegt.

Druck-Job-Warteschlange % Papierkorb l

Job-Name Tup Status Dirucker-Setup

H-Rite DTP-41 CMYK. 21... EPS Fertig himaki Jv4 1.1
¥ Color-Sum-Check 1.0 EPS Gelgzcht HP Designlet !
A Calibr-Check-GrayScale .. EPS Abgebrochen imakiJv4 1.1

Abb. 61: Beispiele von Druck-Jobs im Papierkorb.

Die Druck-Jobs im Papierkorb konnen durch das Papierkorb-Druck-Job-Kontextmenil,
durch Anklicken von einem oder mehreren Druck-Jobs in der Papierkorbliste mit Druck-
Job-Rechte-Maustaste, im Status verandert werden. So konnen beispielsweise ihre
Einstellungen uiberarbeitet und die Druck-Jobs anschlieend abermals gedruckt werden.

Papierkorb-Druck-Job-Kontextmenil

) DruckaJobwarteschlange i Papietkorb

Job-MName Tvp Status Gerdte
L 1Pjarnta RIP Prook-li

Wiederhole Job akkiv
Wiederhole Job inakkiv
Job-Einstellungen bearbeiten. .,
Job I6schen

Zeige Logdatei
Job Quelldatei speichern. ..
Sende Job Dateien per E-Mail...

Im Explorer &ffnen |
< ! >

Abb. 62: Das Kontextmeni1 eines Druck-Jobs im Papierkorb.
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Der Wiederhole Job aktiv-Befehl

Dieser Befehl verschiebt den oder die markierten Druck-Jobs an das Ende der Druck-Job-
Warteschlange, mit dem Status ,,Warten“. So werden er oder sie wieder abgearbeitet,
wenn er oder sie in der Druck-Job-Warteschlange an die Reihe kommen.

Der Wiederhole Job inaktiv-Befehl

Dieser Befehl verschiebt den oder die markierten Druck-Jobs an das Ende der Druck-Job-
Warteschlange, mit dem Status ,,Inaktiv*“. So werden er oder sie nicht abgearbeitet, wenn
er oder sie in der Druck-Job-Warteschlange an die Reihe kommen.

Der Job-Einstellungen bearbeiten...-Befehl

Dieser Befehl offnet den Druck-Job-Einstellungen-Dialog in dem die Einstellungen fur
diesen Druck-Job eingesehen und verandert werden konnen. Siehe Kapitel ,,3.3 Der
Druck-Job-Einstellungen-Dialog®.

Der Job loschen-Befehl

Durch diesen Befehl werden der oder die markierten Druck-Jobs endgiltig aus der
Papierkorbliste geloscht.

Der Zeige Logdatei-Befehl

Hier durch kann man sich den Report im Druck-Job Logdatei-Fenster anzeigen lassen, in
dem die Prozessschritte dokumentiert sind, die dieser Druck-Job bisher durchlaufen hat.
Die Logdatei kann verwendet werden, um Druck-Jobs zu reproduzieren oder abzurechnen.
Ebenso werden Fehler, die bei der Abarbeitung des Druck-Jobs auftraten, hier detaillierter
beschrieben, siche Kapitel ,,3.4 Das Druck-Job Logdatei-Fenster*.

Der Job Quelldatei speichern...-Befehl

Uber diesen Befehl wird die Quelldatei der Grafikdaten an einem auszuwiahlenden Ort
gespeichgert.

Der Sende Job Dateien per E-Mail...-Befehl

Mit Hilfe dieses Befehls werden alles Dateien dieses Jobs in ein ZIP-Archiv komprimiert
und als Anhang in eine E-Mail gelegt, die anschlieBend vom Anwender frei versandt
werden kann, wenn ein E-Mail-Programm auf dem Computer eingerichtet ist.

Der Im Explorer doffnen-Befehl

Uber diesen Befehl wird die Quelldatei der Grafikdaten in einem neuen Explorer-Fenster
angezeigt.
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3.1.7 Die Standard-Setups des Kontrollfensters

Standard Setups

£ Mimaki V3P 1300
Mimaki J¥3-5P MPI2000 4Cvar
ﬁ. Wargabe

Abb. 63: Ein Beispiel eines Standard-Setups des Kontrollfensters.

In der Standard-Setups-Anzeige des Kontrollfensters werden alle Setups angezeigt, die
als Standard-Setups definiert sind. Diese Setups werden benutzt, wenn beim Drucken die
Option, dass kein Druck-Job-Einstellungen-Dialog beim Drucken getffnet werden soll,
gewahlt wurde.

3.1.8 Die Druck-Job-Vorschau des Kontrollfensters

Abb. 64: Ein Beispiel der Druck-Job-Vorschau des
Kontrollfensters.

Die Druck-Job-Vorschau des Kontrollfensters stellt eine Vorschau der enthaltenen Grafik
des markierten Druck-Jobs dar. Enthalt die Grafik keine Vorschau, so werden die
Proportionen des Druck-Jobs mit einem Kasten mit Kreuz veranschaulicht, soweit diese
bakannt sind.
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3.2 Die Setup-Zentrale

Der Setup-Zentrale-Dialog kann uiber das Verwaltung-Ment im Kontrollfenster
aufgerufen werden. Hier werden die Setups aller Setup-Ebenen nach ihrer gegenseitigen
Abhangigkeit strukturiert angezeigt, die Uiber den Referenz importieren-Dialog importiert
oder selber angelegt wurden. Die rot dargestellten Setups sind das Standard-Setup. Sie
werden fur die Druckeinstellungen benutzt, wenn tiber Pjannto RIP® gedruckt wird.

Setup-Zentrale

Setup-Struktur

=l 0 O Neu
HP DeJ3000CF BluebackPaper Ch'K B00 Prod +1.0 [cIRCS
K| HP DeJ3000CF OutdoorBanner]10g CMYK 600 Phato 1.0 [g]RCS
B/ HP DeJ3000CP VmaxOutdooryirgi atte: CMYK 600 Photo +1.0 [eJACS
B/ HP DeJ3000CP VinaxPYCBannes570mu CMYK 600 Photo +1.0 [cJACS
Byl HP De)3000CP WmaxUnoPhotoPaperatte CMYE 500 Phota +1.0 [cJRCS
B HP DeJ3000CF VmasvingMacT aci T1958F CMYK 600 Phato 1.0 [c)RCS
=+ &R MimakiJv35P 1300

% WimakiJ%3-5P MPI2000 4CVarD ot 360 4Pass UnDir +1.3 [c)RCS

Mimaki J%3-5P MPI2000 4CVarD ot 3604540 BPass UnDir v1.3 [¢]RCS 2] Importieren...

MimakiJ%3-5F MPI2000 40V arD ot 720 8Pass BiDirv1.3 [c]RCS
ﬁ' 200% 307 Abschneiden - Mimaki JY3-5P MPI2000 40V arDot 720 8Pas:

< 5 @ Schiiefen

Abb. 65: Der Setup-Zentrale-Dialog.

In diesem Dialog werden Setups zur spateren Auswahl im Druck-Job-Einstellungen-
Dialog definiert, um Druckertreiber in Pjannto® RIP zu installieren und eine
Druckumgebung zu schaffen, die individuell auf die jeweiligen Produktionsbeduirfnisse
zugeschnitten ist. Durch klicken auf die Schaltflachen New, Bearbeiten, Loschen,
Kopieren und Importieren... oder iiber die Kontextmeniis der einzelnen Setups der
Baumstruktur kann die Setup-Struktur verandert werden.

Der Setup-Baum

Der Setup-Baum zeigt alle in Pjannto RIP® angelegten Setups in ihrer
Abhangigkeitsstruktur an.

Die Neu-Schaltflache

Uber diese Schaltflache kann ein neues Setup erzeugt werden.

Die Bearbeiten-Schaltflache

Mit dieser Schaltflache kann der Inhalt des markierten Setups eingesehen und verandert
werden.
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Die Loschen-Schaltflache

Mit dieser Schaltflache kann ein Setup aus dem Baum entfernt und damit geloscht
werden.

Die Kopieren-Schaltflache

Durch diese Schaltflache kann ein bereits bestehendes Setup dupliziert werden, um es als
Vorlage fur ein neues zu benutzen.

Die Importieren...-Schaltflache

Offnet einen Dateidialog, mit dem neue Setups uiber den Import von Referenz-Dateien
angelegt werden konnen. Hier besteht auch die Moglichkeit, Referenz-Dateien tiber das
Internet nachzuladen, siehe Kapitel ,,3.6 Referenz-Dateien®.

Das Druck-Setup-Kontextmeni

Druck-Setup bearbeiten. ..
Als Standard setzen

Speichern als Druck-Setup-Referenz...

Abb. 66: Das Kontextmenii eines Druck-Setups im Sefup-Baum
des Setup-Zentrale-Dialogs.

Der Druck-Setup bearbeiten...-Befehl
Dieser Befehl offnet den Dialog zum Bearbeiten des markierten Druck-Setups.
Der Als Standard setzen-Befehl

Setzt das markierte Druck-Setup zum Standard-Setup, welches fur die Druckeinstellungen
benutzt wird, wenn tiber Pjannto RIP® gedruckt wird.

Der Speichern als Druck-Setup-Referenz...-Befehl

Speichert alle zu dem gewahlten Druck-Setup gehorenden Setups, inklusive des
Druckertreibers, zusammengefasst in eine Druck-Referenz-Datei. Eine solche Datei kann
zu einem spateren Zeitpunkt Uber den Referenz importieren...-Befehl des Datei-Ments
im Kontrollfenster importiert und damit alle dazugehorigen Setups wieder angelegt
werden. Siehe Kapitel ,,3.6 Referenz-Dateien™.

Das Material-Setup-Kontextmenii
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Material-Setup bearbeiten... ]

Erzeuge neues Druck-Setup FOr Material-Setup F
Als Standard setzen

Speichern als Material-Setup-Referenz. ..

Abb. 67: Kontextmeni eines Material-Setups im Sefup-Baum des
Setup-Zentrale-Dialogs.

Der Material-Setup bearbeiten...-Befehl
Dieser Befehl offnet den Dialog zum Bearbeiten des markierten Material-Setups.
Der Erzeuge neues Druck-Setup fiir Material-Setup-Befehl

Durch diesen Befehl wird ein neues Druck-Setup fur das markierte Material-Setup
angelegt.
Der Als Standard setzen-Befehl

Setzt das markierte Material-Setup zum Standard-Setup, welches fur die
Druckeinstellungen benutzt wird, wenn itber Pjannto RIP® gedruckt wird.

Der Speichern als Material-Setup-Referenz...-Befehl

Speichert alle zu dem gewahlten Material-Setup gehorenden Setups, inklusive des
Druckertreibers, zusammengefasst in eine Material-Referenz-Datei. Eine solche Datei
kann zu einem spateren Zeitpunkt Uiber den Referenz importieren...-Befehl des Datei-
Meniis im Kontrollfenster importiert und damit alle dazugehorigen Setups wieder angelegt
werden. Siehe Kapitel ,,3.6 Referenz-Dateien™.

Das Gerite-Setup-Kontextmenit

Gerate-Setup bearbeiten. ..
Erzeuge neues Material-Setup fir Gerdte-Setup

Speichern des Druckertreibers als Referenz. .. [

I P ANREr T BT R RO e e

Abb. 68: Kontextmenii eines Gerate-Setups im Sefup-Baum des
Setup-Zentrale-Dialogs.

Der Gerate-Setup bearbeiten...-Befehl
Dieser Befehl offnet den Dialog zum Bearbeiten des markierten Gerate-Setups.
Der Erzeuge neues Material-Setup fir Gerate-Setup-Befehl

Durch diesen Befehl wird ein neues Material-Setup fur das markierte Gerate-Setup
angelegt.

Der Speichern des Druckertreibers als Referenz...-Befehl
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Speichert nur den Druckertreiber des gewahlten Geriate-Setups zusammengefasst in eine
Druckertreiber-Referenz-Datei. Eine solche Datei kann zu einem spateren Zeitpunkt tiber
den Referenz importieren...-Befehl des Datei-Meniis im Kontrollfenster importiert und
damit alle dazugehorigen Setups wieder angelegt werden. Siehe Kapitel ,,3.6 Referenz-
Dateien®.
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3.2.1 Der Druck-Setup-Dialog

Im Druck-Setup-Dialog kann ein Druck-Setup zur spateren Auswahl im Druck-Job-
Einstellungen-Dialog definiert werden, um eine schnell wahlbare Druckumgebung zu
realisieren, die individuell auf die jeweiligen Produktionsbeduirfnisse zugeschnitten ist.
Durch klicken auf die Reiter Druckoptionen 1, Druckoptionen 2 und Gerdteoptionen
kann der Inhalt angezeigt werden.

In diesem Dialog wird auch fur die auszugebende Grafik notwendige ICC-
Farbmanagement definiert.

Die OK-Schaltflache

Diese Schaltflache schlieBt den Druck-Setup-Dialog und speichert die Anderungen.

Die Abbrechen-Schaltflache

Diese Schaltflache schlieft den Druck-Setup-Dialog, ohne die Anderungen zu speichern.

Der Standard-Schalter

Wird dieser Schalter gesetzt, so wird das aktuelle Druck-Setup zum Standard-Setup. Das
Standard-Setup wird fur die Druckeinstellungen benutzt, wenn tiber Pjannto RIP® druckt
wird.

Die Schlieffen-Schaltflache
Diese Schaltflache schliet den Druck-Setup-Dialog.
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Der Druckoptionen 1-Reiter

Druck-Setup - 200% 90° Abschneiden - Mimaki J¥3-SP MP12000 4CV¥arDot 720 BPass BiDir v1.3 [cJRCS

Druckoptionen 1 | Diuckoptionen 2 | Gerdteoptionen

Druck-Setup-tlame

|200% 90° Abschneiden - Mimaki JV3-SP MPI12000 4CVarDot 720 8Pass BiDir v1.3

Material-Setup

[Mimaki Jv3-5F MP12000 4CVarDiot 720 8Pass BDi 1.3 [cRCS =[]
Mimaki J¥3-5F 1.3.00

Skalierung -
4| Farbkanvertienn
Brsile 200.00 = I~ Fests Bisits Ml Fakanictenea |
v fest
Lange 200.00 3

ks

ks

[ Feste Lange

Spiegelung Botation Gamma Seitenauswahl
- I ’Tﬂ: . ’Tﬂ: " dlle " Vorschauseite
= Seiter: 151011
Papierformat
|40 (40,00 118800 mm) =
P
@ 0K @ Abbrechen | [~ Standard

Abb. 69: Der Druckoptionen 1-Reiter des Druck-Setup-Dialogs mit Beispieleinstellungen.

Skalienng

¥ Feste Breits 21000 2 mm
v e 297.00 2 mm

[ fest

Abb. 70: Ausschnitt der Skalierung-Eingabegruppe des Druckoptionen 1-Reiters im Druck-
Setup-Dialog, wenn der Feste Breite-Schalter und der Feste Hohe-Schalter markiert sind.

Die Druck-Setup-Name-Eingabe
Hier wird der Name des Druck-Setups festgelegt.

Die Material-Setup-Eingabegruppe

Im Popup-Ment dieser Eingabegruppe muss das Material-Setup gewahlt werden, auf dem
dieses Druck-Setup beruhen soll. Ist die ...-Schaltflache aktiv, so kann durch Anklicken

das gewahlte Material-Setup bearbeitet werden. Das Gerate-Setup welches dem gewahlten
Material-Setup zugrunde liegt wird unterhalb des Material-Setup-Popup-Meniis angezeigt.

Die Skalierung-Eingabegruppe
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Diese Eingabegruppe bestimmt die Groe der zu druckenden Grafik. Bei ,,100%* werden
in den entsprechenden absoluten GroBenfeldern die Originalabmessungen der Grafik
angezeigt. Die Breite und Lange konnen gemeinsam, proportional festgelegt werden,
wenn der fest-Schalter markiert ist, ansonsten werden sie getrennt eingegeben. Die
proportionale Festlegung der Grofe ist der Normalfall. Die Grofe kann uiber die
Prozenteingabefelder relativ zur Originalgrole (Rechte-Maustaste zeigt Standardwerte)
oder uber die Abmessungseingabefelder absolut angegeben werden. Fur die absolute
Eingabe muss der Feste Breite-Schalter oder der Feste Linge-Schalter markiert sein.

Die Farbkonvertierung-Schaltflache

Uber diese Schaltflache kann das ICC-Farbmanagment fur die zu druckende Grafik
bestimmt werden, sieh Kapitel ,,4. Das ICC-Farbmanagement*.

Die Bedeutungen der Einstellmoglichkeiten entspricht denen des Farben-Reiters im
Programmeinstellungen-Dialog, siehe Kapitel ,,3.5 Der Programmeinstellungen-Dialog*
im Abschnitt ,,Der Farben-Reiter. Hier wird das fur die auszugebende Grafik notwendige
ICC-Farbmanagement definiert, welches angibt, wie die Farben des zu druckenden
Dokuments zu interpretieren sind. Der Standardeinstellung verwenden-Schalter
ermoglicht die Verwendung der Einstellungen des Programmeinstellungen-Dialogs. Ist
er nicht aktiviert, so kann direkt ein Eingabe-ICC-Profil fur das Material bestimmt
werden.

Die Spiegelung-Eingabegruppe

Hier lasst sich angeben, ob der Druck-Job ungespiegelt bzw. horizontal oder vertikal
gespiegelt ausgegeben werden soll.

Die Rotation-Eingabe

Hier kann angeben werden, wie der Druck-Job bei der Ausgabe gedreht werden soll. Uber
die Rechte-Maustaste konnen haufig verwendete Werte gew#hlt werden.

Die Gamma-Eingabe

Hier lasst sich die Ausgabehelligkeit der Grafik verandern, um eine einfache und schnelle
Korrekturmoglichkeit zu haben. Der Wert Eins gibt die Farben der Grafik unverandert
aus. Werte die Grofer als Eins sind, machen die Farben dunkler. Werte kleiner als Eins
machen sie heller.

Die Seitenauswahl-Eingabegruppe

Wenn nur bestimmte Seiten des Dokumentes ausgedruckt werden sollen, dann ist hier zu
wahlen, ob es sich ausschlieflich um die spater in der Vorschau gezeigte Seite handeln
soll oder es kann wie im Beispiebild gezeigt ein Text eingegeben werden, der bestimmte
Seiten angibt.

Die Papierformat-Eingabegruppe
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Das Papierformat bestimmt die Lage der Grafik bzw. die Verteilung der einzelnen Seiten
oder Kachelsegmente auf dem Druckmedium.

Ist kein Papierformat gew#hlt oder das Papierfomrat hat keine Seitenrander, so wird der
Druck an der maximalen effektiven Druckflache ausgerichtet. Sind Seitenrander im
Papierformat definiert, kann der Anwender uber die Druck innerhalb der Seitenrinder-
Schaltflache wihlen, ob der Druck an der maximalen effektiven Druckflache ausgerichtet
werden soll oder am Rand des Druckmediums. Durch letzteres kann die Lage des
Dokumentseitenrandes der Grafik mit der Papierkante in Deckung gebracht werden.
Dieses ist beispielsweise fur die Ausgabe von Briefkopfen wichtig.

Ist kein Papierformat gewihlt, so werden mehrere Seiten oder Kachelsegmente, die zu
drucken sind, hintereinander in der Laufrichtig des Druckmediums ausgegeben. Ist als
Papierformat eine Rolle oder ein Blatt definiert, so werden alle auf die Breite passenden
Seiten oder Kachelsegmente nebeneinander in Druckkopfrichtung gedruckt und die
nachsten, nicht passenden Objekte in die Zeile darunter gedruckt.

Uber die ...-Schaltflache kann die Liste der Papierformate bearbeitet werden, siehe
Kapitel ,,3.5 Der Programmeinstellungen-Dialog® im Abschnitt ,Der Papier-Reiter®.
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Der Druckoptionen 2-Reiter

Druck-Setup - 200% 90° Abschneiden - Mimaki J¥3-SP MP12000 4CV¥arDot 720 BPass BiDir v1.3 [cJRCS
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Abb. 71: Der Druckoptionen 2-Reiter des Druck-Setup-Dialogs mit Beispieleinstellungen.

Die Druckposition-Eingabegruppe

Hiermit kann die Ausgabeposition der Grafik auf dem Ausgabematerial, ausgehend vom
Nullpunkt des Druckermodells, verschoben werden.

Die Kopien und Abstinde-Eingabegruppe

Geben Sie in der ersten Zeile die Anzahl der und die Distanzen zwischen den
gewunschten Kopien der Seiten bzw. Kachelsegmente ein.

Getrennt davon ist in der zweiten Zeile anzugeben, wie oft der Druck-Job mit all seinen
Kopien ausgegeben werden soll und welchen Abstand die Wiederholungen haben sollen.

Die Punktzuwachs-Eingabegruppe

Diese Eingabe ist nicht fur schnelle Helligkeitskorrekturen gedacht, benutzen Sie hierfur
bitte die Gamma-Eingabe. Dieser Parameter soll die in der Grafik bereits eingerechneten
Helligkeitsveranderungen kompensieren, die haufig in fur den Offsetdruck aufbereiteten
CMYK-Grafiken vom Ersteller der Grafik eingerechnet wurden, um den durch diese
konventionelle Druckmethode bedingten Druckverdunkelungen, den so genannten
Punktzuwichsen, entgegenzuwirken. Diese Korrektur wird nur auf CMYK- und Grau-
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Farben angewandst, allerdings auch auf solche, die durch eine ICC-Profil-Konvertierung
aus RGB-Farben entstanden sind. Die Angabe muss Ihnen vom Ersteller der Grafik
mitgeteilt werden. Die Werte sind meistens Landerabhéngig. Géngige Werte konnen im
nebenstehenden Popup-Meni ausgewahlt werden.

Der Uberdrucken-Schalter

Dieser Schalter legt fest, ob die Uberdruckeinstellungen der grafischen Elemente der
Datei beim Druck beriicksichtigt werden sollen. Die Uberdruckeinstellungen besagen, ob
unterliegende Elemente vollstandig ausgespart oder in einer Art Transparenz iberdruckt
werden sollen. Professionelle Grafikprogramme ermoglichen diese Einstellungen fur
Grafikelemente, damit der Grafiker dafur sorgen kann, dass keine ,,Blitzer an den
Trennlinien unterschiedlicher Farben entstehen, wenn die einzelnen Farben nicht absolut
exakt passgenau vom Drucker gedruckt werden konnen.

Der Drucke Job-Information-Schalter

Ist diese Funktion aktiviert, so wird jede einzelne Seite oder jedes Kachelsegment mit dem
Dokumentnamen, der Seiten- oder Kachesegmentzahl sowie mit Druckdatum und Uhrzeit
versehen.

Die Spooler-Eingabegruppe

Die Spooler-Eingabegruppe gibt dem Anwender die Moglichkeit die Ausgabe der
Druckdaten tiber den Plot-Manager zu steuern. Ist der Drucken wdhrend des Rippens-
Schalter markiert, so beginnt die Ausgabe der Druckdaten noch wihrend Pjannto RIP®
dabei ist, die restlichen Daten zu berechnen. Dies ermoglicht dem Anwender
gegebenenfalls die Gesamtproduktionszeit fur den in Bearbeitung befindlichen Druck-Job
zu verringern. Auf der anderen Seite konnte es zu Problemen bei der Druckausgabe
kommen, wenn der RIP-Prozess der Druckgeschwindigkeit des Druckers hinterher hingt.
Beispielsweise kann durch einen haufigen Stillstand des Druckens die Streifenbildung
verstarkt werden.

Muss vor dem Beginn des Druckens zum Beispiel noch das Material gewechselt oder
andere Arbeiten ausgefuhrt werden, wird durch die Markierung des Job-Start im Spooler
bestitigen-Schalters der Plot-Manager veranlasst, vor der Ausgabe der Druckdaten uiber
einen Dialog eine Bestatigung vom Anwender einzuholen, dass das Senden der
Druckdaten beginnen kann.

Die Beschnittzeichen-Eingabegruppe

Hier kann Pjannto RIP® veranlasst werden, jede einzelne Seite oder jedes Kachelsegment
mit verschiedenen Marken an seinen Formatkanten zu versehen.

Die POS Marken-Eingabegruppe

Diese Eingabegruppe ist fiir die Print & Cut Funktionalitit von Pjannto RIP® bestimmt.
Hier konnen Positionsmarken fur Schneideplotter vieler verschiedener Hersteller an den
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Riéndern eines Druck-Jobs ausgegeben werden. Legt man den Druck direkt oder nach
einem Bearbeitungsschritt, wie der Lamination, in den Schneideplotter, so kann dieser
durch ein optisches Erkennungssystem die Position des eingelegten Druckes ermitteln und
beispielsweise Aufkleber schneiden. Siehe Kapitel ,,6. Die Print & Cut Funktion®.

Die Kommentar-Eingabe

Geben Sie an dieser Stelle bitte Bemerkungen zum Druck-Setup ein, wenn Sie es fur
erforderlich halten.
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Der Gerdteoptionen-Reiter

Druck-Setup - 200% 90° Abschneiden - Mimaki JV3-SP MPI12000 4CVarDot 720 BPass BiDir v1.3 [c)RCS
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Abb. 72: Der Gerdteoptionen-Reiter des Druck-Setup-Dialogs mit Beispieleinstellungen.

Die Einstellmoglichkeiten des Gerditeoptionen-Reiters sind ausschlieBlich vom gewahlten
Druckermodell und damit von den Moglichkeiten des mit dem im Druckoptionen 1-
Reiter durch das Material-Setup-Popup-Ment indirekt gewahlten Druckertreibers
abhangig. Gibt es fur ein Druckermodell keine Einstellungsoptionen, so wird dieser Reiter
nicht angezeigt.

Welche der moglichen Optionen hier zu sehen sind — sollten welche vorhanden sein —
wird im Material-Setup-Dialog bestimmt. Siehe Kapitel ,,3.2.2 Der Material-Setup-
Dialog*.

Hinweis: Wegen der Individualitdt der Einstelloptionen konnen diese in diesem Handbuch
nicht diskutiert werden. Es wurde versucht diese so selbst erkldrend wie moglich zu
beschriften. Schauen Sie bitte im Druckerhandbuch Ihres Druckers nach den
Moglichkeiten der Software-Ansteuerung von Druckeroptionen des von Ihnen genutzten
Modells.
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3.2.2 Der Material-Setup-Dialog

Im Material-Setup-Dialog kann ein Material-Setup zur spateren Auswahl im Druck-Job-
Einstellungen-Dialog definiert werden, um eine schnell wahlbare Druckumgebung zu
realisieren, die individuell auf die jeweiligen Produktionsbeduirfnisse zugeschnitten ist.
Durch Klicken auf die Reiter Material, Materialoptionen, Linearisierung und Messwerte
kann der Inhalt angezeigt werden.

In diesem Dialog konnen, fur die verwendeten Druckermodelle und damit fur die zu ihnen
gehorenden Gerite-Setups, fur unterschiedliche Kombinationen von Tinte, Material,
Farbmodell, Auflosung etc., die jeweiligen Parameter gewahlt werden, um die gewiinschte
Kombination zu realisieren. Gleichzeitig werden die zu der jeweiligen Kombination
gehorigen Farbkalibrationsparameter gesetzt, die Linearisierungen und das ICC-
Farbmanagement. Weiter kann zusatzlich gesteuert werden, welche nicht
kalibrationsabhangigen Optionen des Druckermodells, in den auf diesem Material-Setup
basierenden Druck-Setups, einstellbar sein sollen. Diese Optionen werden sozusagen von
diesem Material-Setup an die Druck-Setups durchgereicht.

Hinweis: Die Einstellungen des hier beschriebenen Material-Setups beeinflussen die
Ausgabemoglichkeiten und die Ausgabequalitdit erheblich. Teilweise sind die
Einstellungen nur mit externen Gerdten, wie Kolorimetern (Farbwertlesegerdten), oder
mit erheblichem Sachverstand sinnvoll moglich. Bitte nehmen Sie nur dann Anderungen
vor, wenn Sie sich dariiber im Klaren sind, welche Auswirkungen diese haben.

Wenn Sie mehr iiber Dienstleistungen wissen mochten, die wir unter Umstdnden anbieten
konnen, lesen Sie bitte das Kapitel ,,3.6 Referenz-Dateien “.

Die OK-Schaltflache

Diese Schaltflache schlieit den Material-Setup-Dialog und speichert die Anderungen.
Die Abbrechen-Schaltflache

Diese Schaltflache schlieft den Material-Setup-Dialog, ohne die Anderungen zu
speichern.

Die Schlieffen-Schaltfliche

Diese Schaltflache schliet den Material-Setup-Dialog.
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Der Material-Reiter

Material-Setup - Mi i JV3-SP MPI12000 4CVarDot 720 BPass BiDir v1.3 [c)RCS
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Abb. 73: Der Material-Reiter des Material-Setup-Dialogs.

Die Einstellungen dieses Reiters verandern die Farbausgabe. Die Veranderungen mussen
eventuell durch Erstellen neuer Linearisierungskurven im Linearisierung-Reiter
respektive im Messwerte-Reiter ausgeglichen werden.

Die Materialname-Eingabe
Hier wird der Name des Material-Setups festgelegt.
Die Gerdte-Setup-Eingabegruppe

Im Popup-Menii dieser Eingabegruppe muss das Gerate-Setup gewahlt werden, auf dem
dieses Material-Setup beruhen soll. Durch das Anklicken der ...-Schalterflaiche kann das
gewahlte Gerate-Setup bearbeitet werden.

Das Farbmodell und -modus-Popup-Mentu
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In diesem Popup-Menii kann eines der moglichen Farbmodelle bzw. der Farbmodus
gewihlt werden. Die zur Verfugung gestellten Farbmodelle variieren je nach
Druckermodell, sie hangen direkt vom gew#hlten Druckertreiber ab. Die verschiedenen
Farbmodelle ermoglichen die Ansteuerung verschiedener Modi des Druckers bzw.
verschiedener Modi der Farbberechnung von Pjannto RIP®. Die unterschiedlichen Modi
konnen die Rechenzeit und die erzeugte Datenmenge, die auf der Festplatte gespeichert
und zum Drucker gesandt wird, erheblich beeinflussen.

Das Auflosung-Popup-Mentu

Hier ist eine der moglichen Auflosungen des Druckermodells, die im Druckertreiber zur
Verfugung gestellt werden, auszuwéhlen. Im Allgemeinen kann davon ausgegangen
werden, dass eine hohere Auflosung ein besseres Druckergebnis zur Folge hat, aber auch
eine erheblich langere Rechenzeit und eine groflere Druckdatenmenge mit sich bringen
wird.

Die Schwarz-Eingabegruppe

In dieser Eingabegruppe kann die Mischung von schwarzen Farben genauer definiert
werden. Ist der Schwarz Unterfiillen-Schalter markiert, so werden die restlichen
Eingabeelemente sichtbar und Farben, die entsprechende Schwarzanteile enthalten,
konnen anders gemischt werden.

Dieses Vorgehen kann sinnvoll sein, wenn Farben, die nahe an Schwarz liegen oder
Schwarz sein sollen, bei der Ausgabe auf den Drucker nicht dunkel bzw. deckend genug
erscheinen oder einen Farbstich haben.

Diese Option sollte ausgeschaltet oder auf geringe Anteile der bunten Farben begrenzt
bleiben, wenn das zu bedruckende Material nicht genug Farbe aufnehmen kann oder sich
als negativ empfundene Farbverfalschungen ergeben.

Mit dem Nur reines Schwarz-Schalter wird bestimmt, ob alle Farben, die einen
entsprechenden Schwarzanteil enthalten, oder nur Farben, die aus reinem Schwarz
bestehen, mit den bunten Grundfarben Cyan, Magenta und Gelb, im angegebenen
Verhiltnis, bei einem Ziel von 100% Schwarz, gemischt werden sollen.

Die Veranderung des Farbmischverhiltnisses beginnt bei dem im Beginne bei
Schwarzintensitdt-Eingabefeld angegebenen Wert von Schwarz langsam und endet bei
100% Schwarz mit der in den Grundfarbeneingabefeldern angegebenen Mischung.
Diese Werte miussen in praktischen Tests am entsprechenden Material erprobt werden.

Das Rasterung-Popup-Menii

Hier ist eine der angebotenen Rastermethoden zu wiahlen. Die Rastermethode beeinflusst
die Qualitat des Ausdruckes erheblich. Die richtige Methode kann nur mit erheblichem
Sachverstand ausgewahlt werden.

Die Farbkonvertierung-Schaltflache

89



PJANNTO RIP* SOFTWARE

Uber diese Schaltflache kann das ICC-Farbmanagment fur das zu bedruckende Material
bestimmt werden, sieh Kapitel ,,4. Das ICC-Farbmanagement*.

Die Bedeutungen der Einstellmoglichkeiten entspricht denen des Farben-Reiters im
Programmeinstellungen-Dialog, siehe Kapitel ,,.Der Farben-Reiter*. Hier wird das fur die
auszugebende Grafik notwendige ICC-Farbmanagement definiert, welches die
Eigenschften des zu bedruckenden Materials mit dem genutzten Drucker angibt. Der
Standardeinstellung verwenden-Schalter ermoglicht die Verwendung der Einstellungen
des Programmeinstellungen-Dialogs. st er nicht aktiviert, so kann direkt ein Ausgabe-
ICC-Profil fur das Material bestimmt werden.

Die Kommentar-Eingabe

Hier kann gegebenenfalls ein Kommentar zu den vorgenommenen Einstellungen
eingegeben werden.
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Der Materialoptionen-Reiter
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Abb. 74: Der Materialoptionen-Reiter des Material-Setup-Dialogs.

Die Einstellmoglichkeiten der Kalibrationsabhdngige Optionen-Eingabeliste und der
Kalibrationsunabhdngige Optionen-Eingabeliste sind ausschlieBlich vom gewéhlten
Druckermodell und damit von den Moglichkeiten des im Material-Reiter gewiahlten
Gerite-Setups und dessen Druckertreiber abhangig. Gibt es fur ein Druckermodell keine
Einstellungsoptionen, so wird die entsprechende Eingabeliste nicht angezeigt.

Hinweis: Wegen der Individualitdt der Einstelloptionen konnen diese in diesem Handbuch
nicht diskutiert werden. Es wurde versucht diese so selbst erkldrend wie moglich zu
beschriften. Schauen Sie bitte im Druckerhandbuch Ihres Druckers nach den
Moglichkeiten der Software-Ansteuerung von Druckeroptionen des von Ihnen genutzten
Modells.

Die Spiegelung-Eingabegruppe
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Hier wird die Spiegelung festgelegt, die fur das verwendete Material von Noten ist. Eine
Spiegelung kann an dieser Stelle beispielsweise sinnvoll sein, wenn es sich bei dem zu
bedruckenden Material um eines handelt, welches von der Riickseite bedruckt werden
muss.

Die Léingenkalibration-Eingabegruppe

Sollten die Abmessungen des Druckes auf dem entsprechenden Material nicht mit den
zuvor vom Anwender gemachten Angaben tibereinstimmen, dann konnen die Ausmale
des Druckbildes an dieser Stelle individuell fur das jeweilige Material skaliert werden.
Hinweis: Nutzen Sie diese Eingabegruppe nur dann, wenn in der
Kalibrationsunabhdngige Optionen-Eingabegruppe nicht die Moglichkeit einer
Materialtransportkorrektur gegeben ist oder die Nutzung dieser Option nicht zum
gewiinschten Erfolg gefiihrt hat.

Die Kalibrationsabhdngige Optionen-Eingabeliste

In dieser Eingabeliste konnen Optionen eingestellt werden, die vom Druckermodell und
damit von den vom Druckertreiber zur Verfugung gestellten Moglichkeiten abhangen.
Parameter, die in dieser Liste aufgefuhrt sind, beeinflussen die Farbkalibration und
missen eventuell durch eine neue Linearisierung und ein neues Ausgabe-ICC-Profil
ausgeglichen werden!

Die Kalibrationsunabhdngige Optionen-Eingabeliste

In dieser Eingabeliste konnen Optionen eingestellt werden, die vom Druckermodell und
damit von den vom Druckertreiber zur Verfugung gestellten Moglichkeiten abhangen.
Parameter, die in dieser Liste aufgefuhrt sind, beeinflussen nicht die Farbkalibration.

Ist der Schalter vor einem Eingabelisteneintrag markiert, wird dieser im Gerdteoptionen -
Reiter des Druck-Setup-Dialogs und im Gerdteoptionen-Reiter des Druck-Job-
Einstellungen-Dialogs sichtbar, wodurch die jeweilige Option auch vom
Produktionsmodus aus genutzt werden kann. Die an dieser Stelle eingestellten Werte sind
die Vorgaben fur neu angelegte Druck-Setups und werden gegebenenfalls von den Werten
des Druck-Setups uberschrieben.
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Der Linearisierung-Reiter

Material-Setup - Mimaki J¥3-SP MP12000 4CVarDot 720 BPass BiDir, v1.3 [c)RCS
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Abb. 75: Der Linearisierung-Reiter des Material-Setup-Dialogs.

Der interne Farbrechner von Pjannto RIP® rechnet die in der Grafik enthaltenen Farbwerte
mit Hilfe des Eingangs- und des Ausgabe-ICC-Profils und den Linearisierungskurven in
den Farbraum des Farbmodells um, welches im Material-Reiter gewahlt wurde.

Die in diesem Reiter einstellbaren Linearisierungskurven sind fur die so genannte
Linearisierung der Ausgabe gedacht. Mit der Linearisierung der Ausgabe ist gemeint, dass
Pjannto RIP® die Sicherheit bekommt beispielsweise einen 50% Farbton des Cyankanals
der Grafik beim Drucken auch wirklich fur den Betrachter des Druckes zu erreichen. Dies
kann bedeuten, dass bei 50% Cyan nur 18,9% vom Drucker ausgegeben werden miissen,
wie es im abgebildeten Linearisierungsdiagramm der Fall ist.

Das grundsitzliche, technische Problem ist folgendermafien zu beschreiben:

Der Farbton einer Flache in der Grafikdatei bestimmt, welcher Anteil der Flache mit der
jeweiligen Farbe effektiv gefullt werden soll. Die Restflache behalt die Medienfarbe, in
der Regel die Papierfarbe weiff. Wenn Pjannto RIP® die Anzahl an zu setzenden
moglichen Farbpositionen (z.B. Tintentropfen) berechnet, dann wird beim Druck
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gewohnlich nicht die zuvor beabsichtigte Flache gefullt. Die Drucktechnik kann dieser
Anforderung in der Realitat meistens nicht gerecht werden. Tintentropfen verlaufen,
Laserstrahlen sind nicht hundertprozentig kantenscharf und so fort. Um diesen Effekten
entgegen zu wirken muss wie hier ein 18,9% Tonwert ausgegeben werden, um eine
effektive 50% Flachendeckung mit der Farbe zu erzielen.

Die Linearisierungskurven stellen deshalb den Ausgabezielwerten auf der horizontalen
Achse des Diagramms die wirklichen Ausgabewerte auf der vertikalen Achse gegenuber,
deren Ausgabe dann die urspriinglich gewuinschten Werte ergeben.

Die Werte der Linearisierungskurven konnen entweder durch aufwendige Testausgaben
von geeigneten Farbkeilen durch eine sachverstandige Person (siche im Testdatei
ausgeben-Untermenii des Datei-Meniis im Kontrollfenster) oder durch das Einlesen der
erreichten Ausgabewerte mit Hilfe eines externen Farblesegerites, eines Kolorimeters —
Kalibrationsfarbtafel drucken...-Schaltflache im Messwerte-Reiter — ermittelt werden.
Letzteres ist zu empfehlen. Mehr bezuglich der notigen Fachkenntnisse zur Erstellung von
Linearisierungen und den von uns in Einzelfillen zur Verfugung gestellten
Dienstleistungen im Kapitel ,,3.6 Referenz-Dateien®.

Die Anzeige-Eingabegruppe

In dieser Eingabegruppe kann bestimmt werden, welche Farbkanile im Diagramm zu
sehen und zu verandern sein sollen.

Die Gamma-Eingabegruppe

Diese Eingabegruppe kann den Erzeugungsmechanismus der Kurve des jeweiligen Kanals
verandern.

Sind der Aktiv-Schalter und der Absolut-Schalter markiert, so wird die Kurve vollstandig
uber den Wert des Eingabefeldes bestimmt. Der Wert Eins ergibt eine Diagonale und
damit keine Wertveranderung. Ist der Aktiv-Schalter markiert und der Absolut-Schalter
nicht, so bedeutet der Wert des Eingabefeldes eine Gammakorrektur der vorher
vorhandenen Werte. Der Wert Eins ergibt keine Wertveranderung. Ein Wert kleiner als
Eins macht die Farben des jeweiligen Kanals heller und ein Wert grofer als Eins macht
sie dunkler.

Ist der Aktiv-Schalter nicht markiert, so konnen die Werte im Diagramm manuell per
Maus oder per Wert eingegeben werden.

Die Expansion-Eingabegruppe

Hier konnen der maximale und der minimale Wert der Linearisierungskurve unabhangig
von den Einzelwerten der jeweiligen Kurve festgelegt werden.

Die Werte-Eingabegruppe
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Hier konnen die einzelnen Werte manuell eingegeben werden. Die Wertefelder konnen
durch Anklicken der jeweiligen Anfasser mit der rechten Maustaste aktiviert bzw.
deaktiviert werden. Sind sie deaktiviert, wird ihr Wert automatisch durch Interpolation
errechnet.

Die Linearisierungskurvendiagramm-Eingabegruppe

Durch Anklicken mit der rechten Maustaste werden die Anfasser des Diagramms aktiviert
oder deaktiviert. Ist ein Anfasser aktiviert, kann er mit der Maus angeklickt und
verschoben werden, wodurch sich die dazugehorigen Wertefelder mit andern. An den
beiden Enden des Spreizungsbalkens kann durch Verschieben mit der Maus die
Expansion manuell verandert werden. Sind Anfasser deaktiviert, wird ihr Wert
automatisch errechnet.

Linearisierungskurvendiagramm-Kontextmeni

Alle Punkte aklivieren
Alle Punkte deaktivieren
Alle Punkte aller Farben deaklivieren

Berechnen aug den Dichte-fesswerten

Abb. 76: Kontextmeniu des Linearisierungskurvendiagramms.

Der Alle Punkte aktivieren-Befehl

Dieser Befehl aktiviert alle Punkte der aktiven Farbe des Diagramm:s.
Der Alle Punkte deaktivieren-Befehl

Dieser Befehl deaktiviert alle Punkte der aktiven Farbe des Diagramm:s.
Der Alle Punkte aller Farben deaktivieren-Befehl

Dieser Befehl deaktiviert alle Punkte jeder Farbe des Diagramms.

Der Berechnen aus den Dichte-Messwerten-Befehl

Durch diesen Befehl werden die Linearisierungskurven aus den Messwerten des
Messwerte-Reiters neu berechnet. Siche Messwerte-Reiter.
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Der Messwerte-Reiter

Der Messwerte-Reiter ist so konzipiert, dass bei einer angenommenen linearen oder
anderweitig monoton steigenden Ausgangsmesskurve — Voreinstellungen fiir
Erstausgabe (70% Effektivausgabe bei 50% Zielausgabe)-Befehl uber das
Messwertkurvendiagramm-Kontextmenil — nach jedem Kalibrationsfarbtafelausdruck
und dem anschlieBenden Messvorgang tiber den Messen...-Dialog, sich die Messkurven
ihrem idealen Verlauf nahern. Nur am Anfang und am Ende der Kurven muss die
Verlaufsveranderung detailliert beobachtet werden, weil sich dort Abflachungen ergeben
konnen, die moglicherweise die Annaherung an den idealen Verlauf storen wiirden. Bei
intelligenter Voreinstellung der Kurven, vor der ersten Messung, kann die Wiederholung
des Messvorganges, aber haufig so reduziert werden, dass insgesamt nur eine Messung
notwendig ist.
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Abb. 77: Der Messwerte-Reiter des Material-Setup-Dialogs.

Das Messwertkurvendiagramm ist im Prinzip gleichzusetzen mit dem
Linearisierungskurvendiagramm des Linearisierung-Reiters, nur sind die Achsen der
Werte vertauscht. Hier wird der Wertevergleich aus der Sicht der effektiv ausgegebenen
Farbwerte vorgenommen. Es werden in der horizontalen Achse die gewtinschten
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Ausgabewerte den Werten in der vertikalen Achse gegenuibergestellt, die bei der Ausgabe
dann tatséchlich erzielt und gemessen wurden. Genauer gesagt: Sollte zum Beispiel ein
Wert von 50% einer Grafik fur die gewahlte Grundfarbe Cyan erzielt werden — in der
horizontalen abgetragen — so wird diesem in der vertikalen Achse der tatsachlich erzielte
Wert gegeniiber gestellt. In der Abbildung in diesem Fall 90,36%. Es muss also beim
spateren Drucken einer Grafik, um einen Wert von tatséchlichen 90,36% in einer
Grafikdatei bei der Ausgabe zu realisieren, stattdessen ein Wert von nur 50% ausgegeben
werden. Um die Vertauschung der Achsen des Messwertkurvendiagramms im Vergleich
mit dem Linearisierungskurvendiagramm noch einmal ganz deutlich zu machen. Zur
Ausgabe kann Pjannto RIP® das Messwertkurvendiagramm nicht direkt nutzen, weil aus
den Farbwerten einer Grafik beim Drucken ja nicht das tatsachlich erzielte Bild
vorhergesagt werden, sondern das gewuinschte erreicht werden soll. Dies ist direkt nur mit
Linearisierungskurven moglich. Deshalb miuissen die Kurven eines
Messwertkurvendiagramms in die eines Linearisierungskurvendiagramms umgerechnet
werden. Um die Probleme zu verstehen und zu verhindern, die damit verbunden sein
konnen, lesen Sie bitte den Abschnitt ,,Neuberechnung von
Linearisierungskurvendiagrammen®.

Das Messwertkurvendiagramm ist so angelegt, dass sich die Eintrage auf die
Farbwertefelder eines Testdruckes beziehen konnen, wo die Werte eines Feldchens, die
erzielt werden sollen, den Diagrammwerten der horizontalen Achse entsprechen und die
Werte, die tatsachlich gemessen wurden, in der vertikalen anzugeben bzw. aus
gemessenen Daten zu errechnen sind.

Der Testdruck einer aussagefahigen Kalibrationsfarbtafel, deren Farbwerte durch die
Kurven des Messwertediagramms direkt und ohne andere vom Benutzer beeinflussbare
Farbveranderungsparameter korrigiert wurden, erfolgt iber die Farbtafel drucken...-
Schaltflache. Ein solcher Testdruck kann visuell durch eine sachkundige Person beurteilt
und das Messwertediagramm manuell korrigiert werden. Oder der Testdruck wird uiber ein
Farbwertlesegerit — z.B. ein Kolorimeter — gelesen und die sich aus den Messwerten
ergebenden Korrekturwerte werden von Pjannto RIP® errechnet. Eine Messung muss itber
die Messen...-Schaltflache erfolgen und ist qualitativ weit besser und schneller, als die
visuelle Beurteilung. Beziiglich der notigen Fachkenntnisse zur Erstellung von
Linearisierungen und den von uns in Einzelfillen zur Verfugung gestellten
Dienstleistungen siehe Kapitel ,,3.6 Referenz-Dateien™.

Die Anzeige-Eingabegruppe

In dieser Eingabegruppe kann bestimmt werden, welche Farbkanile im Diagramm zu
sehen und zu bearbeiten sein sollen.

Die Gamma-Eingabegruppe
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Diese Eingabegruppe kann den Erzeugungsmechanismus der Kurve des jeweiligen Kanals
verandern.

Sind der Aktiv-Schalter und der Absolut-Schalter markiert, so wird die Kurve vollstandig
uiber den Wert des Eingabefeldes bestimmt. Der Wert Eins ergibt eine Diagonale und
damit keine Wertveranderung. Ist der Aktiv-Schalter markiert und der Absolut-Schalter
nicht, so bedeutet der Wert des Eingabefeldes eine Gammakorrektur der vorher
vorhandenen Werte. Der Wert Eins ergibt keine Wertveranderung. Ein Wert kleiner als
Eins macht die Farben des jeweiligen Kanals dunkler und ein Wert grofer als Eins macht
sie heller.

Ist der Aktiv-Schalter nicht markiert, so konnen die Werte im Diagramm manuell per
Maus oder per Wert eingegeben werden.

Die Messen...-Schaltfliche

Uber diese Schaltflache kann ein zuvor gedruckter Testdruck mit Hilfe eines externen
Farblesegerites — eines Kolorimeters — ausgemessen werden. Hierzu lesen Sie bitte den
Abschnitt ,,Der Kolorimeter-Dialog*.

Die Farbtafel drucken...-Schaltflache

Uber diese Schaltflache kann eine Farbtafel als Testdruck fur das im
Programmeinstellungen-Dialog gewihlte Farblesegerat ausgegeben werden. Fur die
Ausgabe ist die Umrechnung des Messwertkurvendiagramms in ein
Linearisierungskurvendiagramm notig. Fuhrt dies zu einem Fehler, so sehen Sie bitte im
Abschnitt ,,Neuberechnung von Linearisierungskurvendiagrammen‘ nach Abhilfe. Vor
dem ersten Ausdruck sollten die Messkurven linear oder anderweitig, beispielsweise tiber
den Voreinstellungen fiir Erstausgabe (70% Effektivausgabe bei 50% Zielausgabe)-
Befehl des Messwertkurvendiagramm-Kontextments, auf einen sinnvollen Verlauf
voreingestellt sein. Der anschlieBende Druck-Job-Einstellungen-Dialog, zum Drucken
der Kalibrationsfarbtafel, ist in seinen Moglichkeiten eingeschréankt, um alle
Parametereinstellungen zu blockieren, die zu einer unerwiinschten farblichen
Veranderung des Ausdruckes futhren konnten.

Die Farbdeckung-Eingabegruppe

Hier konnen die einzelnen Werte manuell eingegeben werden. Die Wertefelder werden
durch Anklicken der jeweiligen Anfasser im Messwertkurvendiagramm mit der rechten
Maustaste aktiviert bzw. deaktiviert.

Die Messwertkurvendiagramm-Eingabegruppe

Durch Anklicken mit der rechten Maustaste werden die Anfasser des Diagramms aktiviert
oder deaktiviert. Ist ein Anfasser aktiviert, kann er mit der Maus angeklickt und
verschoben werden, wodurch sich die dazugehorigen Wertefelder mit verandern. Die
Werte deaktivierter Anfasser werden automatisch berechnet.
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Messwertkurvendiagramm-Kontextmeniu

Alle Punkte aklivieren
Alle Punkte deaklivieren
Alle Punkte aller Farben deaktivieren

Woreinztellung fir Erstausgabe [70% Effeklivauzgabe bei B0% Zielausgabe]

Abb. 78: Kontextmeniu des Messwertkurvendiagramms.

Der Alle Punkte aktivieren-Befehl

Dieser Befehl aktiviert alle Punkte der aktiven Farbe des Diagramm:s.

Der Alle Punkte deaktivieren-Befehl

Dieser Befehl deaktiviert alle Punkte der aktiven Farbe des Diagramm:s.

Der Alle Punkte aller Farben deaktivieren-Befehl

Dieser Befehl deaktiviert alle Punkte aller Farben des Diagramms. Dieser Befehl muss vor
dem ersten Ausdruck einer Farbtafel ausgefuhrt werden, damit die Anfangswerte richtig
eingestellt sind. Es sei denn der Voreinstellungen fiir Erstausgabe (70% Effektivausgabe
bei 50% Zielausgabe)-Befehl soll angewandt werden.

Der Voreinstellung fiir Erstausgabe (70% Effektivausgabe bei 50% Zielausgabe)-Befehl

Sehr viele Papiere oder papierahnliche Medien liefern beim ersten Testdruck einer
Farbtafel das Ergebnis, dass das 50% Farbfeld einen effektiven Farbdeckungswert von
70% ergibt. Wenn wir diese Vermutung duflern, in dem wir die Anfangskurven des
Messwertkurvendiagramms mit diesem Befehl voreinstellen, bevor wir den ersten

Ausdruck einer Kalibrationsfarbtafel erzeugen, dann ergibt der erste Ausdruck der
Farbtafel feinere Messergebnisse.
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Der Kolorimeter-Dialog

In diesem Abschnitt wird beschrieben, wie eine Linearisierung durch das Messen einer
Farbtafel mittels eines Farblesegerites — eines Kolorimeters — erstellt werden kann. Hier
wird das Vorgehen beispielhaft anhand eines X-Rite DTP-41 gezeigt. Je nach Version von
Pjannto RIP®, konnen im Programmeinstellungen-Dialog im Verwaltung-Ment des
Kontrollfensters eventuell auch andere Gerite gewéhlt werden. Bei anderen Kolorimetern
kann der Ablauf des Messvorgangs leicht variieren. Bitte beachten Sie die Anweisungen
in der Statuszeile und das Handbuch des Kolorimeters.

Zunachst eine kurze Beschreibung des Kolorimeter-Dialogs.

Die OK-Schaltflache

Durch OK werden die gemessenen Werte mit den Werten des Messwertkurvendiagramms
des Messwerte-Reiters verrechnet.

Die Abbrechen-Schaltflache

Diese Schaltflache verlasst den Kolorimeter-Dialog, ohne das Messwertkurvendiagramm
des Messwerte-Reiters zu verandern.
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Kolorimeter

F.alarimeter

Tup X-Hite DTP-41

Status Ok. Fur die Messung bitte die Taste am Gerat betatigen.
Messung

| [ [ ]]

Machste Farbe zu messen:

| & Cyan j

Ausdruck-Skalierung 1000 5 =

@ Schiiefen

Abb. 79: Der Gerdte-Reiter im Kolorimeter-Dialog des Messwerte-Reiters vor der ersten
Messung.

Der Kolorimeter-Dialog fuhrt Sie tiber die Statuszeile des Gerdte-Reiters durch den
Messvorgang. Bitte beachten Sie die Anweisungen, Hinweise und Fehlermeldungen der
Statuszeile.

Die Kolorimeter-Eingabegruppe
Hier wird der Typ des Kolorimeters und der Status des Gerites angezeigt.
Die Messung-Eingabegruppe

In dieser Eingabegruppe wird der Status des Messvorganges angezeigt. Weil beim
Ausdrucken der Kalibrationsfarbtafel eine Skalierung moglich ist, um auch auf kleinen
Formaten wie A4 ausdrucken zu konnen, muss vor der ersten Messung die Skalierung der
Kalibrationsfarbtafel im Ausdruck-Skalierung-Eingabefeld angegeben werden, damit das
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Gerit weil}, wie die Farbfelder liegen werden. Der rote Rahmen gibt den Farbmesskeil der
néchsten, zu messenden Farbe an.

Beim X-Rite DTP-41 ist der entsprechende Farbmesskeil der Kalibrationsfarbtafel auf der
Position des am Geh#use angebrachten Messstriches in das Gerat einzulegen, siehe auch
im Benutzerhandbuch des Farblesegerits. Zur Messung wird der Messknopf des X-Rite
DTP-41 betatigt, wodurch die Kalibrationsfarbtafel automatisch an der Messoptik
vorbeigezogen wird. Um eine Erfolgreiche Messung zu erzielen muss bei diesem Gerit
die Kalibrationsfarbtafel so mit den Fingern gefuihrt werden, dass auch noch das letzte
Farbfeld des gewuinschten Farbmesskeils an der Optik vorbei lauft. Die effektiv
gemessenen Farben werden in der rechten Messtafel dieser Eingabegruppe angezeigt. So
kann visuell kontrolliert werden, ob der richtige Keil gemessen wurde. Bei inkonsistenten
Messwerten zeigt die Statuszeile eine Fehlermeldung an. Der Messvorgang muss dann
wiederholt werden. Auf diese Art werden alle benotigten Farbmesskeile eingemessen.
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Kolorimeter

— Kalarimeter
Tup | %-Rite DTP-41
Status | Die Daten sind giiltig. Bereit fur die nachste Messung.
 Meszung
..- Machste Farbe zu messen:
[® Black =l
Ausdruck-Skalierung I 1000 3 =
0
[ |
[ |
om
O 0K @ Abbrechen

Abb. 80: Der Gerdt-Reiter im Kolorimeter-Dialog des Messwerte-Reiters vor der vierten
Messung.
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Kolorimeter

lWene ]

F.olorimeter

Twp X-Rite DTP-41

Status Alle M gen sind vollstandi
Meszung

| | [ ]]
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Abb. 81: Der Gerdt-Reiter im Kolorimeter-Dialog des Messwerte-Reiters nach der letzten
Messung.

Nach der letzten Messung ist es notig in den Werte-Reiter zu wechseln, um die Messwerte
zu kontrollieren, gegebenenfalls mit Sachverstand sinnvoll zu korrigieren und damit eine
Ubernahme in das Messwertkurvendiagramm zu ermoglichen.

Eine Messung ist kein statischer Vorgang, der selbst bei scheinbar gleichen Bedingungen
immer wieder dasselbe Ergebnis erzeugen wiirde, denn die sich ergebenden Werte hangen
von vielen Faktoren ab. Zum Beispiel, wie lauft der Keil an der Optik vorbei und welche
der moglicherweise grob verteilten Tintentropfen werden dadurch mit in die Messung
einbezogen, welche Betriebstemperatur hat das Messgerit etc.. Eine Messung ist insofern
ein einzigartiger, subjektiver Vorgang, der unter scheinbar gleichen Bedingungen nur
dhnliche Ergebnisse liefern kann.
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Insgesamt ergeben sich hiufig Messkurven, die nicht unkorrigiert weiterverwendet
werden konnen. Eine Messkurve, die die relevanten Probleme enthalt, die auftreten
konnen, konnte wie folgt aussehen:

Gerat Werte ]

Anzeige Farbavftragsbegrenzung Werte
Dichte
[® Schwarz ] [ 1002 % oz [ oo0x (]
v Alle Farben T4 Tl]: o0ns
100 H 0% W o
5% | 1061 017
wz [ 1803 % 023
5% | 2725 = 031
0% | 3678 = 0.40
wx [ 4641 = 050
4% [ saza = 059
45 | 6376 = 07
soz | 7082 & 081
s5% | 7660 = 030
g0z | s1e8 = 099
§5% | 8568 = 1.06
0% [ 8872 = 112
75% | 9065 = 116
g0 | 9341 = 132
g5 | 9296 = 1.21
g0% | 9516 = 126
s5% | 99.71 = 1.29
100 % T*l; 1.38

O 0K @ Abbrechen

Abb. 82: Der Werte-Reiter im Kolorimeter-Dialog des Messwerte-Reiters mit einer
unkorrigierten Beispielmessung, die gangige Probleme enthalt.

Zuniachst sollen die einzelnen Bedienungselemente beschreiben werden.

Die Anzeige-Eingabegruppe

In dieser Eingabegruppe kann bestimmt werden, welche Farbkanile im Diagramm zu
sehen und zu bearbeiten sein sollen.

Das Farbauftragsbegrenzung-Eingabefeld
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Dieser Wert gibt an, bei welchem gewiinschten Farbwert, die maximale, effektive,
visuelle Flachendeckung erreicht worden ist. Das meint, dass alle Felder mit hoheren
Werten keine intensivere Farbe mehr ergibt oder dass ungewohnliche Effekte auftreten.
Solche ungewohnlichen Effekte konnen beispielsweise das verlaufen der Farbe oder das
Rissigwerden des Farbfilm sein. Dieses Feld muss manuell anhand der visuellen
Beurteilung des Farbmesskeils bestimmt werden, weil ein Farbmessgerat dies nicht
beurteilen kann.

Dieser Wert kann auch im Messwertkurvendiagramm mit der Maus verandert werden.

Die Werte-Eingabegruppe

An dieser Stelle werden die effektiv gemessenen Flachendeckungswerte den
Zielflachendeckungswerten gegenuibergestellt. Wenn die gesamte Messprozedur
abgeschlossen ist und die Messwertkurven im Messwerte-Reiter stimmen, dann miissen
hier Diagonalen oder etwas was einer Diagonalen nahe ist als Messwerte hier erscheinen.
Die Wertefelder werden durch Anklicken der jeweiligen Anfasser im
Messwertkurvendiagramm mit der rechten Maustaste aktiviert bzw. deaktiviert.

Die Messwertkurvendiagramm-Eingabegruppe

Dieses Kurvendiagramm unterscheidet sich von dem im Messwerte-Reiter des Material-
Setup-Dialogs dadurch, dass hier die Werte relativ zu bzw. abhéngig von den Werten im
Messwerte-Reiter, zum Zeitpunkt des Ausdrucks der jetzt gemessenen
Kalibrationsfarbtafel, zu verstehen sind. Es wird ein Differenzvergleich zwischen
Sollausgabe und Istausgabe angezeigt.

Die hier angezeigten Werte mussen beim Verlassen des Dialogs mit denen im Messwerte-
Reiter verrechnet werden.

Zusitzlich ist per Maus eine Farbauftragsbegrenzung einstellbar, die direkt mit dem
entsprechenden Eingabefeld korrespondiert.

Mit der Rechten-Maustaste sind die Anfasser der Kurve aktivierbar bzw. deaktivierbar.

Messwertkurvendiagramm-Kontextmeniu

Alle Punkte aklivieren
Alle Punkte deaktivieren
Alle Punkte aller Farben deaktivieren

Abb. 83: Kontextmenii des Messwertkurvendiagramms.
Der Alle Punkte aktivieren-Befehl

Dieser Befehl aktiviert alle Punkte der aktiven Farbe des Diagramms.
Der Alle Punkte deaktivieren-Befehl
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Dieser Befehl deaktiviert alle Punkte der aktiven Farbe des Diagramms.
Der Alle Punkte aller Farben deaktivieren-Befehl

Dieser Befehl deaktiviert alle Punkte aller Farben des Diagramms.

Um sinnvoll und mit den Kurven des Messwerte-Reiters verrechenbar zu sein, mussen die
Messkurven einem bestimmten Anspruch gentigen. Jede Kurve muss streng monoton
steigend sein. Mit Ausnahme des Anfangs und des Endes, wo auch mehrere direkt
aufeinanderfolgende, exakt gleiche Werte erlaubt sind. Streng monoton steigend bedeutet,
dass jeder auf einen vorherigen Wert folgende Wert grofler sein muss, als der vorherige.
Hier mit Ausnahme der ersten und der letzten Werte, die jeweils alle gleich sein durfen.
Es durfen aber nicht alle Werte der Kurve gleich sein.

Diese Bedingung wird von der Kurve des Schwarzkanals im gezeigten Beispiel an zwei
Stellen nicht erfullt. Zum einen ist der Wert des 85% Feldes mit 92,96% kleiner als der
des direkt vorhergehenden 80% Feldes mit 93,41%. Hier muss der Benutzer eingreifen.
Derartige Schwankungen an noch weiter steigenden Stellen, konnen durch das verwendete
Raster, durch Farbmischungseffekte oder durch Druck- und Messungenauigkeiten
entstehen. An solchen Stellen muss ein sachkundiger Benutzer entscheiden, wie
vorgegangen werden soll. In diesem Fall ist eine Deaktivierung des 85% Anfassers zu
empfehlen, was fur den 85% Wert zum Ausgleich zwischen dem 80% und dem 90% Wert
fuhrt. Eine Deaktivierung ist nicht generell die Losung, denn sie fuhrt nicht immer zu
einer streng monoton steigenden Kurve. Insgesamt sollten sich bei der Veranderung von
Anfassern bzw. Messwerten nur geringe Abweichungen zu den originalen, gemessenen
Werten ergeben, je nach visueller Beurteilung der Kalibrationsfarbtafel.

Ahnliches gilt auch fur das 100% Feld. Hier ist es aber empfehlenswert anders
vorzugehen. Die Flachendeckung eines gedruckten Farbkeiles ist ab einer gewissen
Menge an aufgetragener Farbe nicht mehr zu steigern, denn die Farbschicht wird dann
nicht mehr Fliache mit Farbe abdecken, sondern nur noch dicker werden. Dieser Effekt
kann sich naturgemaf nur am oberen Ende der Kurve zeigen. In diesem Fall ist dies
offensichtlich ab 95% der Fall. Die Schwankung des 100% Feldes ist vermutlich auf
durch das Raster bedingte Tonwertspriinge und Messungenauigkeiten zuriickzufuhren.
Auf diesen Fall ist das Farbauftragsbegrenzung-Eingabefeld anzuwenden. Es ist durch
Eingabe eines Wertes oder durch das Verschieben des Pfeils an der gestrichelten
Begrenzungslinie auf den korrekten Wert einzustellen. Die Begrenzung ist dort zu setzen,
ab wo die gemessenen Werte auf hohem Niveau beginnen zu schwanken. Hier 95%.

Ein anderes Problem existiert am Beginn der Messkurve, denn die ersten beiden Werte
sind 0%. Wirde die Kurve so in eine Linearisierungskurve umgesetzt, dann wiirden beim
spateren Drucken schon bei 0% gewuinschter Farbe 5% der Farbe Schwarz gedruckt. Dies
ist sicherlich selten wiinschenswert. Aus diesem Grund ist es in solchen Fallen allgemein
zu empfehlen, den 5% Anfasser zu deaktivieren, um den Wert des 5% Feldes zwischen
den Werten des 0% und des 10% Feldes auszugleichen. Dieses Problem kann dadurch
bedingt sein, dass, je nach gewiahltem Raster und benutztem Messgerit, die Farbe in so
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groflen Abstanden verteilt ist, dass die Messoptik quasi zwischen die gedruckte Farbe
misst, weil die Messflache nicht grof3 genug ist, um eine saubere Messung dieser Werte
durchzufuhren. Haben Sie ein Auge darauf, ob das benutzte Kolorimeter auf grobere
Raster einzustellen ist.

Beim Korrigieren einer Kurve sollten Sie immer wieder einen Blick auf den gemessenen
Keil werfen, um angemessene Korrekturentscheidungen féllen zu konnen. Denn diese
Entscheidungen miusssen auf der visuellen Beurteilung, der zu behebenden Probleme,
anhand ihrer vermuteten Ursachen, beruhen.

Eine korrigierte Kurve sollte sehr dhnlich wie die folgende aussehen:

Gerit Werte ]

Anzeige Farbavftragshegrerzung wierte
’m B/ 5 ) _ Dichte
W &lle Farben = 0% 0.oo % 009
% s 0.0
0x | 40832 012
5% | 1081 % 017
20% Tﬁi: 023
8% WS: 0.3
wz [ 3678 = 040
BE T‘I: 050
40% | 5429 % 0.5a
5z [ 6376 = 07
sx [ 708277 051
5% | 7660 3 030
g% | 81882 099
§5% | 8568 = 1.06
x| 8872~ 112
7Bz [ 9065 = 116
gox | 9341 = 1.22
= NI
wxz [ 9516 = 196
4 T‘I: 1.29
100% | 9914 = 1.38

O 0K @ Abbrechen

Abb. 84: Der Werte-Reiter im Kolorimeter-Dialog des Messwerte-Reiters mit einer korrigierten
Beispielmessung.

Ist Ihre Messung erfolgreich durchgefuhrt, so verlassen Sie den Dialog mit OK.
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Anschlieend werden Sie mit folgender Frage konfrontiert:

Bestatigung

P Sollen die Komekturwerte auf die letzte Messung angewendet werden’?
\.l) ["Mein", um die Berechnungen auf einer linearen B azis durchzufiibren)

Mein | Abbrechen |

Abb. 85: Die Verrechnungsfrage im Kolorimeter-Dialog.

Wenn die Messwerte der ausgemessenen Kalibrationstafel auf den aktuell im Messwerte-
Reiter eingetragenen Kurven beruhen, dann muss an dieser Stelle mit der Ja-Schaltflache
die Verrechnung der im Messwerte-Reiter fur den Ausdruck voreingestellten Kurve und
den gerade gemessenen Werten eingeleitet werden.

Sollte die ausgemessene Kalibrationsfarbtafel nicht auf den jetzt im Messwerte-Reiter
eingestellten Kurven beruhen, sondern auf zum Ausdruck der Kalibrationsfarbtafel
benutzten, linearen Kurven, dann muss mit der Nein-Schaltflache die direkte Ubernahme
der Messwerte veranlasst werden.

Sollte beides nicht zutreffen, dann konnen Sie nur mit der Abbrechen-Schaltflache die
Messwerte verwerfen, einen neuen Ausdruck der Kalibrationsfarbtafel anfertigen und
diese Einmessen.

Neuberechnung von Linearisierungskurvendiagrammen

Wird der Messwerte-Reiter verlassen, so wird gefragt, ob die hier eingegebenen oder
ermittelten Werte, durch Spiegelung der Kurven an der Hauptdiagonalen, in Werte des
Linearisierungskurvendiagramms umgerechnet werden sollen:

Bestatigung A

@ Linearizierung aus der Messung neu berechnen 7

HMein | Abbrechen I

Abb. 86: Der Linearisierung neu berechnen-Fragedialog des Messwerte-Reiters des Material-
Setup-Dialogs.

Die Ja-Schaltflache
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Diese Schaltflache fuhrt dazu, das Pjannto RIP® die Werte des Messwertkurvendiagramms
in Werte des Linearisierungskurvendiagramms umzurechnen versucht. Scheitert die
Konvertierung, so sehen Sie bitte weiter unten nach Abhilfe.

Die Nein-Schaltflache

Hierdurch wird fortgefahren, ohne das die Werte des Messwertkurvendiagramms in Werte
des Linearisierungskurvendiagramms umgerechnet werden. Die Umrechnung kann auch
spater noch erfolgen.

Die Abbrechen-Schaltflache

Hierdurch wird die Aktion abgebrochen, ohne dass Veranderungen an den Urspringlichen
Messwerten vorgenommen werden.

Der Farbrechner eines Druckprogramms kann nur mit Linearisierungskurven direkt etwas
anfangen, weil nur diese den Rechenweg von den gewiinschten Farbwerten einer Grafik
zu den Werten beschreiben, die Ausgegeben werden miussen, um die Werte auch
tatsachlich zu erzielen. So ist es notwendig das Messwertkurvendiagramm in ein
Linearisierungskurvendiagramm umzurechnen. In beiden Fallen sind die Werte auf den
Achsen gegeneinander vertauscht, die Kurven also an den Hauptdiagonalen gespiegelt.

Bei der Umrechnung kann es zu folgender Problematik kommen: Sind nicht alle Kurven
im Messwertkurvendiagramm monoton steigend, das heifit, ist, von den kleineren Werten
der horizontalen Achse aus gesehen, nicht immer der nachst folgende der vertikalen
groBer als sein Vorganger (Am Anfang und am Ende jeder Kurve miissen die Werte
zumindest gleich oder grofer als ihre jeweiligen Vorgéanger sein.), so lasst sich das
Messwertkurvendiagramm nicht um seine Diagonale spiegeln und in ein
Linearisierungskurvendiagramm umrechnen. Dies liegt daran, dass zwei verschiedenen
Werten auf der horizontalen Achse der Selbe auf der vertikalen zugeordnet wird. Sollen
die Kurven gespiegelt werden, so miissten im Linearisierungskurvendiagramm einem auf
der horizontalen jetzt zwei auf der vertikalen Achse zugeordnet werden, was darin
resultieren wiirde, das der Farbrechner nicht wiisste, wenn er einen solchen Wert bei der
Ausgabe erzeugen soll, welchen der beiden entsprechenden Werte er ausgeben misste.
Dies ist eine Mehrdeutigkeit, die nicht umgangen werden kann.

Dieses Problem mundet in die folgende Warnung:

Fehler

° Die "Werte der Messung sind nicht in aufsteigender Rehenfalge!
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Abb. 87: Fehlermeldung beim Umwandeln von Messwertkurvendiagrammen in
Linearisierungskurvendiagramme.

Wird diese Fehlermeldung angezeigt, so korrigieren Sie bitte die Werte des
Messwertkurvendiagramms aller Farbkanile, so dass diese die geforderten Eigenschaften
haben. Achten Sie darauf, dass die Werte nicht unzuléssig verfalscht werden. Auch die
kleinsten Abweichungen von den Anforderungen haben das Scheitern der Konvertierung
zur Folge, untersuchen Sie deshalb auch die Werte der Wertefelder akribisch. Hierin
konnen auch Abweichungen in der letzten Nachkommastelle entscheidend sein.
Besonders bei den Messwerten am oberen Ende, also um 100%, konnen den jeweils
grofleren Werten der horizontalen Achse wieder kleinere der vertikalen gegentuiberstehen,
diese miissten hier aber mindestens gleich oder grofier sein.
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3.2.3 Der Gerdte-Setup-Dialog

Im Gerdite-Setup-Dialog kann ein Geriate-Setup zur Ansteuerung eines bestimmten
Druckers angelegt werden. Durch Klicken auf den Reiter Gerdt wird der Inhalt angezeigt.

In diesem Dialog wird einem Drucker ein bestimmter Druckertreiber zugewiesen. Es kann
festgelegt werden, mit welcher Rotation die Grafik standardm@Big auf diesem Gerat
ausgegeben werden soll. Auch wird hier angelegt, in welchen Ordner des Dateisystems
die Daten fur die Druckausgabe gespeichert werden. Dieser Speicherort sollte im
Allgemeinen mit dem dazugehorigen Spool-Verzeichnis eines Hot-Folders im Plot-
Manager uibereinstimmen, damit der Plot-Manager die Daten an die Schnittstelle des
Computers senden kann, an die der anzusteuernde Drucker angeschlossen ist.

Die OK-Schaltflache

Diese Schaltflache schlieit den Gerdte-Setup-Dialog und speichert die Anderungen.
Die Abbrechen-Schaltflache

Diese Schaltflache schlieit den Gerdte-Setup-Dialog, ohne die Anderungen zu speichern.

Die Schliefien-Schaltflache

Diese Schaltflache schlie3t den Gerdte-Setup-Dialog.
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Der Gerdt-Reiter

Gerdte-Setup - Mimaki JV3-SP 1.3.0 0

Gerdt
Gerdte-Setuptame
|Mimaki JV3-8P 1300
Druckertreiber
[Mimaki v35P 1300 ~|
Ratation Spool-Datei
g < V > D ateienmeitening FRN  +
¥ Plat-Manager venmenden
Hot-Folder
c:hpragramme’pjanntoiiphS poolsMimaliv3-5P J @
Kommentar
@ 0Ok @ Abbrechen |

Abb. 88: Der Gerdt-Reiter des Geridte-Setup-Dialogs.

Die Gerdte-Setup-Name-Eingabe
Hier wird der Name des Gerate-Setups festgelegt.
Das Druckertrieber-Popup-Meni

In diesem Popup-Meni1 muss der Druckertreiber gewahlt werden, auf dem dieses Gerate-
Setup beruhen soll.

Die Rotation-Eingabegruppe

Hier wird die Rotation bestimmt, welche standardmaBig fur diesen Drucker bei der
Grafikausgabe eingestellt sein soll.

Die Spool-Datei-Eingabegruppe

An dieser Stelle ist die Dateierweiterung der Spool-Datei anzugeben. Der Plot-Manager
verwenden-Schalter bestimmt, ob der Plot-Manager zur Weiterverabreitung der Datei
aufgerufen werden soll.

Die Hot-Folder-Eingabegruppe
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Dies ist der Pfad im Dateisystem, an welchen die Druckerdaten standardm@fig gespeichert
werden sollen. Dieser Speicherort sollte im Allgemeinen mit dem dazugehorigen des
dazugehorigen Spool-Verzeichnis eines Hot-Folders im Plot-Manager uibereinstimmen,
damit der Plot-Manager die Daten an die Schnittstelle des Computers senden kann, an der
der anzusteuernde Drucker angeschlossen ist. Dieser Pfad kann durch anklicken der
Ordnersymbol-Schaltflaiche bequem neu angegeben werden. Die Druckersymbol-
Schaltflache ruft den Plot-Manager auf. Ist dort noch kein Hot-Folder unter dem Namen
des Gerate-Setups vorhanden, so wird dieser automatisch angelegt. Der
Konfigurationsdialog des Hot-Folders wird geoffnet, in dem die Einstellungen der
Druckerschnittstelle angegeben werden konnen. Siehe Handbuch des Plot-Managers im
Programmverzeichnis von Pjannto RIP®: , Plot-Manager Ger.pdf*.

Die Kommentar-Eingabe

Hier kann gegebenenfalls ein Kommentar zu den vorgenommenen Einstellungen
eingegeben werden.
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3.3 Der Druck-Job-Einstellungen-Dialog

Im Druck-Job-Einstellungen-Dialog hat der Anwender die Moglichkeit einzustellen, mit
welchen Parametern der Druck-Job ausgegeben werden soll. Wenn ein Druck-Job neu
zum Drucken mit Druck-Job-Einstellungen-Dialog ansteht, werden im Dialog die Druck-
Job-Einstellungen des Standard-Setups vorgeschlagen. Der Vorschlag fur die Druck-Job-
Einstellungen kann beliebig verandert werden.

Soll ein anderes Druck-Setup als das Standard-Setup benutzt werden, so kann dieses im
Druck-Setup-Popup-Ment aus den in der Setup-Zentrale vordefinierten Setups als
Vorlage gewahlt werden. Alle Einstellungen konnen ausgehend von dieser Vorlage
verandert werden. Wenn kein sinnvolles Druck-Setup existiert, so ist zunachst das Gerét
im Gerdt-Popup-Meni zu wiahlen, wodurch im Material-Popup-Meni nur noch die
Materialien fur dieses Gerat angezeigt werden. Anschlieflend ist das gewuinschte Material
wihlenbar.

Wenn Sie haufig wiederkehrende Einstellungen haben, so empfiehlt es sich uiber die
Speichern-Schalflache jeweils eigene Druck-Setups in der Setup-Zentrale anzulegen.

Hinweis: Anderungen, die im Druck-Job-Einstellungen-Dialog vorgenommen werden,
verdndern nicht die Einstellungen der als Vorlage gewdhlten Druck-Setups. Diese
Anderungen sind nur voriibergehend fiir diesen Druck-Job aktiv.

Das Druck-Setup-Popup-Menii

In diesem Menit kann ein Druck-Setup zur Einstellungsvorlage gewahlt werden.
Das Gerdit-Popup-Menii

Hier kann ein Gerit fur die Ausgabe gewahlt werden.

Das Material-Popup-Menu

Hier kann ein Material fur die Ausgabe gewahlt werden.

Die Drucken-Schaltflache

Hierdurch wird die Eingabe in den Druck-Job-Einstellungen-Dialog beendet, die
Eingabeparameter gespeichert und der Druck-Job aktiv in die Druck-Job-Warteschlange
ubernommen.

Die Speichern-Schaltflache

Hierdurch wird die Eingabe in den Druck-Job-Einstellungen-Dialog beendet, die
Eingabeparameter gespeichert und der Druck-Job inaktiv in die Druck-Job-Warteschlange
ubernommen.
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Die Abbrechen-Schaltflache

Hiermit wird die Eingabe in den Druck-Job-Einstellungen-Dialog beendet, die
Eingabeparameter werden nicht(!) itbernommen. Ist der Druck-Job nicht vorher in der
Druck-Job-Warteschlange oder dem Papierkorb vorhanden gewesen, dann ist er nach dem
Abbruch geloscht.

Der Erweiterte Einstellungen-Schalter

Dieser Schalter erweitert die Einstellungsmoglichkeiten des Druck-Job-Einstellungen-
Dialogs, voruibergehend auf die des Konfigurationsmodus. Diese Erweiterung sollte
normalerweise nicht notig sein. Sie wurde ermoglicht, um sachverstindigen Benutzern die
Moglichkeit von schnellen, vortibergehenden Korrekturen der tieferen Setup-Ebenen,
Material-Setup und Gerite-Setup, zu ermoglichen, ohne den Druckvorgang abbrechen zu
mussen. Bei Erweiterung besteht die Gefahr, Einstellungen zu verandern, die das
Druckergebnis verfalschen konnen. Das Erstellen eigener Material-Setups ist in der Setup-
Zentrale moglich, so dass Sie diesen Modus nicht benotigen. Beim Aktivieren des
Erweiterte Einstellungen-Schalters wird der anschlieBend abgebildete Warndialog
angezeigt. Dieser Modus wird im Kapitel ,,Die Reiter im Erweiterte Einstellungen
Modus* beschrieben.

Bestdtigung

Achtung !

\._‘\/ Denken Sie daran, dass Anderungen im Erweiterten Modus zu verfalschten Druckergebnissen flhren kinnen,
Sie: haben dann Filr diesen Druck-Job die Einstellungsméglichkeiten des Konfigurationsmadus,
“allen Sie wirklich den Erweiterten Einstellmadus akkivieren

»

Abb. 89: Der Warndialog bei Erweiterung des Druck-Job-Einstellungen-Dialogs.
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3.3.1 Die allgemeinen Reiter

Der Druckoptionen 1-Reiter

Druck-Job-Einstellungen - Pjannto RIP Proof-Image Low Resolution 1.1

[ Druckaptionen 1 l.ﬁ Druckoptmnenﬂ @ Geréteoptmnen\ =35 Diucken und Schneidenl
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Lange 100.00 £ % [~ Feste Lange mm
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Papierformat

Seitenauswahl
= o

Diuck-Setup

‘ Temp — | Speichen
Gerat Material

[Mimaki JV35F 1.200 =] || [Mimaki Jv3SF MPI2000 4CVaDiot 720 BPass BiDir v1.3 [oIRCS =]

E] Ausschnitt/Kacheln
I Farbkonvertieung

P

Papierdruckrichtung —

«— Druckkoptrichtung

3 Drucken

@ Speichen | @ Abbrechen |

™ Enweiterte Einstellungen

Abb. 90: Der Druckoptionen 1-Reiter des Druck-Job-Einstellungen-Dialogs mit den

Einstellungen des gewahlten Gerits und Materials.

Eingabefelder dieses Reiters, die hier nicht beschrieben werden, entsprechen denen des
Druckoptionen 1-Reiters im Druck-Setup-Dialog im Kapitel: ,,3.2.1 Der Druck-Setup-
Dialog*“. Durch Veranderungen in diesem Dialog werden nicht die Original-Setups

gedandert!

Die Ausschnitt/Kacheln-Schaltfliche

Uber diese Schaltflache offnet sich der Ausschnitt und Kacheln-Dialog, siche Kapitel ,,5.
Die Ausschnitt- und Kachel-Funktion®. Hier kann die Grafik beschnitten und in Segmente

zerlegt werden.
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Die Vorschau-Anzeige

In der Vorschau wird gegebenenfalls der Ausschnitt und die Lage beim Druck angezeigt.
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Der Druckoptionen 2-Reiter

Druck-Job-Einstellungen - Pjannto RIP Proof-Image Low Resolution 1.1
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Abb. 91: Der Druckoptionen 2-Reiter des Druck-Job-Einstellungs-Dialogs mit den

Einstellungen des gewahlten Gerats und Materials.

Eingabefelder dieses Reiters, die hier nicht beschrieben werden, entsprechen denen des
Druckoptionen 2-Reiters im Druck-Setup-Dialog im Kapitel: ,,3.2.1 Der Druck-Setup-
Dialog®. Durch Veranderungen in diesem Dialog werden nicht die Original-Setups

gedandert!
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Der Gerdteoptionen-Reiter

Druck-Job-Einstellungen - Pjannto RIP Proof-Image Low Resolution 1.1
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Abb. 92: Der Gerdteoptionen-Reiter des Druck-Job-Einstellungs-Dialogs fur den
Beispieldrucker.

Eingabefelder dieses Reiters, die hier nicht beschrieben werden, entsprechen denen des
Gerdteoptionen-Reiters im Druck-Setup-Dialog des Kapitels ,3.2.1 Der Druck-Setup-
Dialog®. Durch Veranderungen in diesem Dialog werden nicht die Original-Setups
gedandert!
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Der Separation-Reiter

Druck-Job-Einstellungen - Spot Color Separation 1.2
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Abb. 93: Der Separation-Reiter des Druck-Job-Einstellungs-Dialogs.

Dieser Reiter ist nur vorhanden, wenn ein Druckertreiber und in diesem ein Farbmodell
gewiahlt wurde, die die Ausgabe von Separationen ermoglichen.

Die Separation-Eingabegruppe

Ist im zugehorigen Material-Setup ein Farbmodell gewahlt, welches nur die Ausgabe von
Separationen ermoglicht, so ist der Separationen ein-Schalter aktiviert, aber nicht
deaktivierbar. Andernfalls kann uiber den Separationen ein-Schalter von der bunten
Kompositionsfarbausgabe auf eine graue Separationsausgabe umgeschaltet werden.

Ist die Separation gewihlt, so kann fur jede einzelne Prozess- und Sonderfarbe gewahlt
werden, ob diese in die Prozessfarben zu zerlegen ist, ob sie zu drucken ist oder generell
ubergedrucken werden soll.

Jede zu druckende Separation fuhrt zu einem separaten Druck-Job im Spooler. Die
Beschriftung der Separationen mit den jeweiligen Farbnamen kann im Druckoptionen 2-
Reiter uiber den Drucke Job-Informationen-Schalter ausgegeben werden.
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Allgemeine informationen zu diesem Thema sind im Kapitel ,,7. Die
Separationserstellung® zu finden.
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Der Drucken und Schneiden-Reiter

Druck-Job-Einstellungen - Print & Cut Sticker 1.0
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Abb. 94: Der Drucken und Schneiden-Reiter des Druck-Job-Einstellungs-Dialogs.

Uber diesen Reiter kann die Print & Cut Funktionalitat von Pjannto RIP genutzt werden.
Allgemeine Information zu dieser Funktion sind im Kapitel ,,6. Die Print & Cut Funktion*
beschrieben.

Die Drucken und Schneiden-Eingabegruppe

Die Farben zum Schneiden-Liste legt fest, dass Grafikelemente bestimmter Sonderfarben
anstatt zu drucken zum Schneideprogramm gesandt werden.

Der Sende Schneidedaten vor dem Drucken zu CoCut/EuroCut-Schalter bestimmt, ob
Daten zum Schneideprogramm gesendet werden. Ist der Sende alle Objekte zu
CoCut/EuroCut-Schalter aktiviert, so wird die gesamte Grafik zum Schneideprogramm
gesandt, sonst nur die Objekte der in der Liste markierten Farben.

Uber den Nicht Drucken (nur Schneiden)-Schalter kann die Druckausgabe unterdruckt
werden.
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3.3.2 Die Reiter im Erweiterte Einstellungen Modus

Ist der Erweiterte Einstellungen-Schalter in diesem Dialog markiert, so werden die
Einstellungen aller tieferen Setup-Ebenen, das heif3it die Einstellungen des zum Druck-
Setup gehorenden Material-Setups, in zusatzlichen Reitern angezeigt.

Hinweis: In den zusdtzlichen Reitern der tieferen Setup-Ebenen in diesem Dialog sollten
nur im absoluten Ausnahmefall Einstellungen verdndert werden. Anderungen, die im
Druck-Job-Einstellungen-Dialog vorgenommen werden, verdndern nicht die
Einstellungen in den gewdhiten Vorlagen-Setups. Diese Anderungen sind nur tempordr
bzw. voriibergehend fiir diesen Druck-Job aktiv.

Die Einstellungen der hier beschriebenen Reiter beeinflussen die Ausgabemoglichkeiten
und die Ausgabequalitdt erheblich. Teilweise sind die Einstellungen nur mit externen
Gerdten — wie Kolorimetern (Farbwertlesegerdten — oder mit erheblichem Sachverstand
sinnvoll moglich. Bitte nehmen Sie nur dann Anderungen vor, wenn Sie sich dariiber im
Klaren sind, welche Auswirkungen diese haben.

Wegen der Fachkenntnis und der technischen Ausriistung, die bei der Erstellung der
Material-Setups benotigt werden, sind wir bemiiht, moglichst viele dieser Setups iiber
Material-Referenz-Dateien zur Verfiigung zu stellen. Siehe Kapitel ,,3.6 Referenz-
Dateien “. In dieser Angelegenheit besteht fiir unsere Kunden unter Umstdnden die
Moglichkeit Material-Referenz-Dateien von uns erstellen zu lassen. Bitte wenden Sie sich
an die Hotline. Bitte haben Sie aber auch Verstdndnis dafiir, dass aus Griinden der
Materialfiille und der immensen Anzahl der Druckermodelle nicht fiir jede
Druckermodell-, Tinten-, Farbmodell-, Auflosungs-, Rasterungskombination etc. eine
Material-Referenz-Datei erstellt, oder gar standardmdfig zur Verfiigung gestellt werden
kann.
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Der Material-Reiter

Druck-Job-Einstellungen - Pjannto RIP Proof-Image Low Resolution 1.1

Diruck-Setup

‘ Temp — =

Gerat Material

‘Mlmakl JYIEP1.3.00 j | Temp - - Mimaki JY3-5P MPI2000 4CYarDot 720 8Pass BiDir v1.3 [c ﬂ Speicherm

ﬁ Druckoptionen 1 1 ﬁ Druckoptionen 2 1 @ Gerdteoptionen 1 *‘g‘? Diucken und Schheiden E] Material m Materiah 4 | »
Farbmodell und -madus Rasterung
‘EMYK, Wariable-Dat [nicht einsetzbar fuer 1440 x 1440 dpi] j ‘EIIUI Diffusion [Bluengiss One Halﬂ
Auflosung
‘TZU % 720 dpi - Qualitaet: Hoch (8 Druckbandteilungen] j
Schwarz

¥ Schwarz Unterfilung Unterfillung bei 100% Schwarz

¥ Mur reines Schwarz Eyan 4500 %

Beginne bei Schwarzintensit  Magenta 3803 %
950 3 = Gelb 3037 =
Fabkonvertienung K.ommentar

[ Standardemnstellungen venmendert

Lusgabe-ICC-Frafil 150 Uncoated sb ﬂ

Q) Drucken @ Speichem | @ Abbrechen | v Emmeiterte Einstellungen

Abb. 95: Der Material-Reiter des Druck-Job-Einstellungen-Dialogs.

Die Einstellungen dieses Reiters konnen die Farbausgabe verandern. Die Veranderungen
miissen unter Umstanden durch Erstellen neuer Linearisierungskurven im Messwerte-
Reiter und durch Erstellung eines neuen Ausgabe-ICC-Profils ausgeglichen werden.

Die Eingabefelder dieses Reiters, die hier nicht angegeben werden, entsprechen alle den
entsprechenden des Material-Reiters im Material-Setup-Dialog des Kapitels ,,3.2.2 Der
Material-Setup-Dialog*. Durch Veranderungen in diesem Dialog werden nicht die
Original-Setups mit geandert!
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Der Materialoptionen-Reiter

Druck-Job-Einstellungen - Pjannto RIP Proof-Image Low Resolution 1.1

Diruck-Setup

‘ Temp — =

Gerat Material

‘Mlmakl JYIEP1.3.00 j | Temp - - Mimaki JY3-5P MPI2000 4CYarDot 720 8Pass BiDir v1.3 [c ﬂ Speicherm

| Druckaptionen 21 @ Garétanptmnen} 5 Diucken und Schneidanl By Material By Materisloptionen IEI Linearisi 4 | »

Spiegelung Langenkalibration
I Bireite [100. YRS
Lange 1000 3 =
Kalibrationsabhangige Optionen Kalibrationsunabhéngioe Optionen
Mehifachdiucken Druckbrockenzeit A
i+ Aus * Aus
- Zusaetzliche Ueberdruckhaeufigheit - Einheiter in 0.1 Sekunden
Tintentropfengroesse Reinigungsintensitast
‘Slandald j ‘Druckaramslellung ﬂ

Typ der Medienvarschubkameltur
‘Aus ﬂ

Positive Medienvorschubkonektur [Sktivierung mit Optior

* 1 abstrakie Einheiten

Q) Drucken @ Speichem | @ Abbrechen | v Emmeiterte Einstellungen

Abb. 96: Der Materialoptionen-Reiter des Druck-Job-Einstellungen-Dialogs.

Die Einstellungen in der Kalibrationsabhdngige Optionen-Eingabeliste dieses Reiters
verandern die Farbausgabe. Die Veranderungen miissen unter Umstanden durch Erstellen
neuer Linearisierungskurven im Messwerte-Reiter und durch Erstellung eines neuen
Ausgabe-ICC-Profils ausgeglichen werden.

Die Eingabefelder dieses Reiters entsprechen alle den entsprechenden des
Materialoptionen-Reiters im Material-Setup-Dialog des Kapitels ,,3.2.2 Der Material-
Setup-Dialog®. Durch Veranderungen in diesem Dialog werden nicht die Original-Setups
mit gedandert!
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Der Linearisierung-Reiter

Druck-Job-Einstellungen - Pjannto RIP Proof-Image Low Resolution 1.1

Diruck-Setup
‘ Temp — =
Gerat Material
‘Mlmakl JYIEP1.3.00 j | Temp - - Mimaki JY3-5P MPI2000 4CYarDot 720 8Pass BiDir v1.3 [c ﬂ Speicherm
@, Garétanptmnen} =55+ Drucken und Schneidanl E Maleliall E] Haterialoptionen E Linearisienuing 4|

Anzeige Gamma Expanzion Werte

Auzgabe
Q Cyan 2 B 002 % ——
! =) =M M z[ 0003 omx ®

0
e | M [900F % 5% | 1202 1wz
0% | 2402  zi6%
5% [ 3532  373%
0% | 4792 4%
5% [ BOB2  BATX
x| 7534 Mm%
wx | 8982  omx
0z | 10422 amxz
5 3 mx
0 3 qa1s%
5 2 ismx
0% | 19932 1rmx
5% | 23112 2080%
0 : a0z
= =

a0 N4 2

Q) Drucken @ Speichem | @ Abbrechen | v Emmeiterte Einstellungen

Abb. 97: Der Linearisierung-Reiter des Druck-Job-Einstellungen-Dialogs.

Die Veranderungen mussen unter Umstanden durch Erstellung eines neuen Ausgabe-ICC-
Profils ausgeglichen werden.

Die Eingabefelder dieses Reiters entsprechen alle den entsprechenden des
Linearisierung-Reiters im Material-Setup-Dialog des Kapitels ,,3.2.2 Der Material-
Setup-Dialog“.Durch Veranderungen in diesem Dialog werden nicht die Original-Setups
mit gedndert!
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3.4 Das Druck-Job Logdatei-Fenster

Druck-Job Logdatei

Druck-Job: Pjiannto RIP Proof-lmage Low Resolution 1.1.EPS

Hvec2Print{tm): Beginne RIP-Prozess. [11.10.2008 12:08:08 Uhr]
Job-Mame: "Ry RIP Pruuf-lmage Low Resolution 1.1.EF5"
MaterialSetup: "Mimaki J¥3-5P MPI2000 4CVarD ot 720 SPass BiDir +1.3 [cRCS™
Gerate-Setup: "Mimaki JV3-5P 1.3.0 0"; Diuckertreiber, "Mimaki JW3-5P1.3.0 0
Farbmodell-Option: "CMYK. Yarable-Dot [nicht einsetzbar fuer 1440 » 1440 dpi]"
Aufldsungs-Option: "720 % 720 dpi - Qualitaet: Hoch (8 Duckbandteilungen]”
Gerate-Option: "Diuckbandteilung [Aendert die Dualitast vom Aufloesungsmenue.]” -» "Benutze Druckbandteilung vom Aufloesungsmenue"
Gerate-Option: "Diuckichtung”’ -» "Bidirektional
Gerdte-Option: "Mehrfachdrucken” - “Aus"
Gerate-Option: "Druckhiockenzeit'’ -» "Aus"
Gerdte-Option: “Automatisches Abschneiden™ -» “Aus™
Gerate-Option: "'Trockenzeit var dem Schneiden'' <> "Aus"
Gerate-Option: "Vorheizung" -» "6 Grad Celsivs"
Gerdte-Optior: "Diuckheizung” -> 45 Grad Celsius™
Gerate-Option: "Wakuum' <> "Druckereinstellung
Gerate-Option: "Reinigungsintensitaet” -» "'Duckersinstellung
Gerdte-Option: "Tintentropfengroesse’ -> "Standard™
Gerate-Option: "'Typ der Medienvarschubkarrektur'' <> “fus"
Gerate-Option: "'Positive Medienvorschublomekbur [Bktivienung mit Option: Typ der Medienvorschubkorektur]' -» "1 abstrakte Einheiten™
Gerdte-Option: "Megative Medienvarschubkorrektur [Aktivierung mit Option: Tup der Medienvarschubkorektur]" -> 1 minus abstrakte Einheite
WergraBerung: « 100 %, y: 100 %; MotivoroBe: « 450.1444 mm, y 290.3367 mm
Spiegelung: keine; Drebung: 0°
Position: w: O, w0 mm; Druckgrafe: «: 450,1444 mm, w 290,336 mm
Fopienanzahl: w 1. w 1; Distanz: w0 mm. y: «: 0 mm
Gesamtduckgrobe: @ 4501444 mm, y: 290, 3361 mm
Lufldsung: « 720 dpi, w 720 dpi
Bits per Farbkanal: 2
Rastermethade: “Errordiffusion mit einer Knrrekturpns\tinn
Beschreibung: 'S chwellwert won 502 mit einer Fehlerkormekturposition: Der Tonwert wird durch Runden zum am N achsten gelegenen, maali
Dias in der Grafik defirierte Oberdruckverhalten wird heim Drucken angewandt
HWecZPrinttm): RIP-Prozess wurde erfolgreich abgeschlossen. [60,68 MB; 0:01:21 Sekunden; 11.10.2006 12:09:28 Uhr]

HPostLab(tm): Job wurde erfolgreich abgeschlossen. [1 Seiten; 0:01:28 Sekunden: 11.10.2006 12:09:28 Uk]

Schliefen

Abb. 98: Das Druck-Job Logdatei-Fenster.

In diesem Fenster sind die Informationen uiber alle mit diesem Job ausgefuhrten
Arbeitsschritte notiert. Die Informationen konnen beispielsweise zur Reproduktion oder
zum Abrechnen von Druck-Jobs verwendet werden. Sollten Fehler aufgetreten sein, dann
befindet sich hier eine Beschreibung des Problems.

Der Text im Fenster kann markiert und in die Ablage genommen werden, um ihn zu
sichern oder zu verschicken.
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3.5 Der Programmeinstellungen-Dialog

Dieser Dialog enthilt Daten des Programms Pjannto RIP®, die generelle Einstellungen
und Vorgaben zur Programmbenutzung, zum Ablauf von Prozessen, zur Erstellung neuer
Setups und zur Ansteuerung externer Zusatzgerate betreffen.

Die OK-Schaltflache

Diese Schaltflache schlieft den Programmeinstellungen-Dialog und tibernimmt die
angegebenen Daten.

Die Abbrechen-Schaltflache

Diese Schaltflache schlieit den Programmeinstellungen-Dialog und tibernimmt die
angegebenen Daten nicht!

129



PJANNTO RIP* SOFTWARE

Der Allgemein-Reiter

Programmeinstellungen

Farbenl Apphkat\un} Engme} Zusalzgeralel Faplerl
Langeneinheit

& mm ™ inch

Druck-Jabs
[ Limitiere Papierkorb auf 20 5 Einidge

¥ Lidsche Dateien zusammen mit den Papierkarbeintrigen

Hat-Folder Yorgabe
c:\programmetpjanntotipS pool J

@ Schiefen

Abb. 99: Der Allgemein-Reiter des Programmeinstellungen-
Dialogs.

Die Léingeneinheit-Schaltergruppe

Durch diese Schaltergruppe konnen alle Langenangaben auf die gewiinschte Maf3einheit
eingestellt werden.

Die Druck-Jobs-Eingabegruppe

Durch diese Eingabegruppe wird die Anzahl der Druck-Jobs festgelegt, die maximal im
Papierkorb aufbewahrt werden. Weil die Druck-Jobs unter Umsténden sehr viel Speicher
belegen konnen, werden die éltesten geloscht, wenn die Gesamtzahl den angegebenen
Wert uibersteigt, um ein Uberlaufen der Festplattenkapazitat zu vermeiden.

Auch besteht die Moglichkeit anzugeben, ob die Grafikdateien zu den jeweiligen Druck-
Jobs auch geloscht werden sollen, wenn der Druck-Job endgiltig aus dem Papierkorb
entfernt wird. Diese Moglichkeit wird mit dem Losche Dateien zusammen mit den
Papierkorbeintrdgen-Schalter geregelt.

Die Hot-Folder Vorgabe-Eingabegruppe
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Hier kann die Standardvorgabe fur den Ordner im Dateisystem bestimmt beziehungsweise
verandert werden, in den die Druckausgabedaten standardmaflig gespeichert werden
sollen.

Diese Information wird beim Anlegen von Gerate-Setups oder Importieren von Referenz-
Dateien als Vorgabe verwendet.
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Der Farben-Reiter

Programmeinstellungen

Apphkat\un} Engme} Zusalzgeralel Faplerl

Allgemein

Standardgunktzuvachs fur newe Diuck-Setups

[ 003 % ke |

Farbkorwertierung [Vorgaben]

Dies sind Yorgabeeinstellungen. Alle Einstellungen zur Farbkonvertierung sollten im aterial-Setup
[fiir die Auzgabe] und den Job-Einstellungen [fur die Eingabe] worgenommen werden.

I Kein Farbmanagement innerhalb des gleichen Farbraumes [fur Farbtafeln]

RiZE-Eingangsprofi |sRGE IECE1386-2.1 =l
CMYE-Eingangsprofil |[kame CHYK-Konvertieng) j
r
Proof-Profil |[kame Simulation eines anderen Diuckers] j
CMYK-Auzgangsprofil |\SD Uncoated sb j
‘Wiedergabeabsicht |F!elative colarimetric -
- Empfohlen fiir Digitaldruck und geeignet fiir DigitakProaf - A

Erklamng: Empfohlen fur hochwertigen Digitaldrack, und fur Dok in Digital-Proof-Gualitat,
wobei das Zielmedium, beispielsweise ein bestimmtes Papier, nicht imitiert werden soll,
sowveit der benutzte Drucker und das Druckmedium diss erlauben. Der \Weil- und der
Schwarzpunkt des Duelfarbraumes andert sich auf den ‘Weill- und den Schwarzpunkt des
2u bedruckenden Mediums. Dadurch wird bei \Weilh keine Farbe gedruckt. Alle Farben

Hleibmr mnalichst relabive zor ndennn des Weaill ind des Sebiarrmomkbs srhalben comeit

@ 0K @ Abbrechen ‘

Abb. 100: Der Farben-Reiter des Programmeinstellungen-Dialogs.

Die Standardpunktzuwachs fiir neue Druck-Setups-Eingabegruppe

Diese Eingabe wird als Standardvorlage beim Erstellen neuer Druck-Setups verwendet.
Fur die nahere Beschreibung siehe den Abschnitt ,,Der Druckoptionen 2-Reiter* des
Kapitels ,,3.3 Der Druck-Job-Einstellungen-Dialog".

Die Farbkonvertierung-Eingabegruppe
In dieser Eingabegruppe wird die Standardvorlage der Farbkonvertierung fur die

Erstellung neuer Druck- und Material-Setups definiert.

Hinweis: Die Angabe der endgiiltig richtigen Einstellung muss in den jeweiligen Druck-
und Material-Setups erfolgen!

Der Kein Farbmanagement innerhalb des gleichen F arbraumes (fiir F arbtafeln)-
Schalter verhindert eine Farbkonvertierung unter den in seiner Beschreibung genannten
Umstanden, um Farbtafeln, die im Farbraum des Druckers definiert sind, ohne
Farbmanagement direkt ausgeben zu konnen.
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Das RGB-Eingangsprofil-Pop-Up-Ment und das CMYK-Eingangsprofil-Pop-Up-Meni
bestimmen ob und wenn ja mit welchem Profil der jeweilige Eingangsfarbraumtyp in den
Druckerfarbraum konvertiert werden soll. Diese beiden Profile sind den Grafikdaten der
zu druckenden Datei zugeordnet. Das CMYK-Eingangsprofil wird ggf. auch fur die
Konvertierung der reinen Graufarbtone verwendet. Wenn der Konvertiere Grau zu
CMYK-Schalter aktiviert wird, werden Grautone auf CMYK-Druckern mit bunten Farben
ausgegeben, ansonsten nur mit reinem Schwarz beziehungsweise Grau.

Mit dem Proof-Profil-Pop-Up-Meni kann gegebenenfalls das ICC-Ausgabeprofil eines
bestimmten Materials fur einen bestimmten nicht verfugbaren Drucker angegeben werden,
dessen Farbwiedergabe auf dem vom Benutzer verwendeten Drucker simuliert werden
soll. Eine gute Simulation ist nur moglich, wenn der Farbraum des simulierten Druckers
kleiner oder gleich des wirklich verwendeten ist. Als Wiedergabeabsicht (Rendering-
Intent) muss fur diesen Fall Relativ farbmetrisch, das Papierweil} des aktuellen Materials
wird benutzt, oder Absolut farbmentrisch, das Papierweill der zu simulierenden Material-
Drucker-Kombination wird benutzt (nur moglich, wenn das aktuelle Material weiler ist,
als das zu simulierende), verwendet werden.

Im CMYK-Ausgangsprofil-Pop-Up-Mentl muss das ICC-Profil fur die Vorlage des
Ausgabeprofils von neuen Material-Setups angegeben werden. Diese bestimmt die
Farbcharakteristik des Druckerfarbraumes.

Die Bedeutung der Einstellung der Wiedergabeabsicht (Rendering-Intent) und allgemeine
Erklarungen zum ICC-Farbmanagement sind im Kapitel ,,4. Das ICC-Farbmanagement*
zu finden. Eine Konvertierung tiber das ICC-Farbmanagement ist empfehlenswert, weil
hierdurch eine sehr gute Reproduktion von Farben auf Druckern moglich wird. Dies ist
aber nur dann gegeben, wenn alle Angaben korrekt gesetzt und alle ICC-Profile korrekt
erstellt oder gewahlt sind. Hierzu ist der Anwender genotigt sich entsprechendes
Fachwissen anzueignen oder einzukaufen.
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Der Applikation-Reiter

Programmeinstellungen

A\Igemelnl Farben Applikation lEngme} Zusalzgeralel Faplerl

findoves

v &ktiviere Drag and Drop von *PS und *EPS Dateiery
[v Druck-Setup Dislog immer zeigen  [statt Umschalt-Taste]

Job Warschau

Jw “orschau im Leerlauf automatisch berechren

[v Speichemn derVec2-Datei mit derYaorschau fiir schnelleres Rippen in der Engine

[ Yecz-Dateien komprimisren

Keine automatische Yorschau fir Bilddateien grifer als 30 5 MB

Drucken und Schreiden

Schneideapplikation J

@ 0K @ Abbrechen ‘

Abb. 101: Der Applikation-Reiter des Programmeinstellungen-
Dialogs.

Die Windows-Eingabegruppe

Aktiviere Drag and Drop von *.PS und *.EPS Dateien-Schalter: Durch markieren dieses
Schalters wird es moglich, PostScript®-Dateien, durch Anklicken und verschieben in das
Kontrollfenster, als Druck-Jobs in die Druck-Job-Warteschlange in der Job-Liste
einzurichten.

Druck-Setup Dialog immer zeigen (statt Umschalt-Taste)-Schalter: Ist dieser Schalter
markiert, so wird immer der Druck-Job-Einstellungen-Dialog geoffnet, wenn eine Datei
in das Kontrollfenster gezogen wird. Sonst wird das Standard-Druck-Setup zum Drucken
benutzt und nur, wenn die Umschalt-Taste beim Loslassen der Datei gedruckt war, offnet
sich der Druck-Job-Einstellungen-Dialog.

Die Job-Vorschau-Eingabegruppe

Vorschau im Leerlauf automatisch berechnen-Schalter: Ist dieser Schalter markiert, so
werden im Leerlauf die Vorschauen aller Druck-Jobs berechnet. Wenn nicht, dann kann
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eine Vorschau nur berechnet werden, wenn man mit der rechten Maustaste in die
Vorschau klickt und die Berechnung aktiviert.

Speichern der Vec2-Datei mit der Vorschau fiir schnelleres Ripprn in der Engine-
Schalter: Ist dieser Schalter aktiviert, so wird nach der Berechnung der Vorschau oder des
Interpretierens eines Druckes die dazu erzeugte Vec2-Datei gespeichert. Beim spateren
Rippen und anschliefendem Druck oder wiederholtem Druck des Druck-Jobs ist dann
kein erneutes Interpretieren mehr notwendig.

Vec2-Datei komprimieren-Schalter: Dieser Schalter fuhrt zur Komprimierung der Vec2-
Dateien, welche je nach Datei eventuell erhebliche zusatzliche Zeit kostet, aber
Speicherplatz auf der Festplatte spart.

Keine automatische Vorschau fiir Bilddateien ...-Schalter: Dies gilt nur fur
Vorschaubilder im Offne Datei...-Dialog.

Die Drucken und Schneiden-Eingabegruppe

Hier wird die Applikation angegeben, welche zum Drucken und Schneiden verwendet
werden soll. Siehe Kapitel ,,6. Die Print & Cut Funktion®.
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Der Engine-Reiter

Programmeinstellungen

A\Igemelnl Farbenl Applikation £

i| Zusatzgerdte l Papier l

Engine-Piad

FRessourcen
Diuckbandgriife (1 - 200 MB) 835 ME

v Schreibe Logdatei fir jeden Druck-lob

:‘
~

[~ Schiiefe Engine im Leerlauf

@ Schiefen

Abb. 102: Der Engine-Reiter des Programmeinstellungen-Dialogs.

Die Engine-Pfad-Eingabegruppe

Hier kann der Pfad des Hintergrundprogramms Pjannto RIP® Engine bzw.
,.PjRipEngine.exe* im Dateisystem angegeben werden.

Ist kein Eintrag vorhanden, so wird davon ausgegangen, dass sich dieses Programm im
selben Ordner wie Pjannto RIP® Control bzw. ,,PjRipControl.exe befindet.

Die Ressourcen-Eingabegruppe

Druckbandspeichergrifie: Jeder Druck wird in Pjannto RIP® in Druckbinder eingeteilt,
die nacheinander gerippt und ausgegeben werden. Hier kann der Speicher festgelegt
werden, den ein solches Druckband maximal einnehmen darf. Acht Megabyte ist, nach
den bisherigen Erfahrungen, ein guter Durchschnittswert.

Schreibe Logdatei fiir jeden Druck-Job: Ist dieser Schalter markiert, dann wird fur jeden
Druck-Job eine eigene Logdatei geschrieben, in der alle Schritte dokumentiert sind, die
mit dem Druck-Job ausgefuhrt wurden.

Schliefie Engine im Leerlauf: Ist dieser Schalter markiert, dann wird das Programm
Pjannto RIP® Engine nach der entsprechenden Zeit geschlossen, wenn es nichts zu
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interpretieren oder zu rippen gibt und damit wird der von ihm benutzte Speicher
freigegeben.
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Der Zusatzgerdte-Reiter

Programmeinstellungen

A\Igemelnl Farbenl Apphkat\un} Engine Zusatzgerdte Faplerl
F.olorimeter
Tvp
Yerbindung COr1 ﬂ Test

@ Schiefen

Abb. 103: Der Zusatzgerdte-Reiter des Programmeinstellungen-
Dialogs.

Die Kolorimeter-Eingabegruppe

Hier kann ein Kolorimeter, ein Farbwertlesegerit, und seine Schnittstelle gewahlt werden.
Uber die Test-Schaltflache kann die Verbindung getestet und die Firmware-Version, das
heiflit die Versionsnummer der internen Software des Gerites, abgefragt werden.
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Der Papier-Reiter

Programmeinstellungen

A\Igemelnl Farbenl Apphkat\un} Engme} Zusatzgerdte  Papier

Fill i o ot |
Al 594.00 x 840,00 mm @ Dearbeiten

A2 420.00 » 594.00 mm

ik} 297.00 » 42000 mm O Léschen

A4 210.00 » 297.00 mm

I1S0B5 176.04 % 25012 mm @ Eopieren
Legal 215.90 % 355,60 mm

Letter 215,90 » 279 40 mm

Tabloid 279.40 x 431.80 mm

System-
<@ Drucker
erstellen

@ Schiefen

Abb. 104: Der Papier-Reiter des Programmeinstellungen-Dialogs.

Dieser Reiter enthélt eine Papierformatliste, die sowohl im Druck-Job-Einstellungen-
Dialog fur die Wahl der MediengroBe zur Verfugung steht (Kapitel ,,3.3 Der Druck-Job-
Einstellungen-Dialog* im Abschnitt ,,Der Druckoptionen I-Reiter*), als auch mit dem
Pjannto RIP® Windows® Treiber namens PjanntoRIP PS Printer zum Druck aus
beliebigen Windows® Programmen installiert werden kann (Kapitel ,,2.1 Drucken tiber
den Pjannto RIP® Windows® Trieber ).

Die Papier-Liste

In der Papier-Liste sind alle Papierformate aufgelistet.
Die Neu-Schaltflache

Hiermit kann ein neues papierformat angelegt werden.
Die Bearbeiten-Schaltflache

Durch klicken dieser Schaltflache kann das in der Liste markierte Papier editiert werden.
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Die Kopieren-Schaltflache

Durch klicken dieser Schaltflache kann das in der Liste markierte Papier dupliziert
werden.

Die Systemdrucker erstellen-Schaltflache

Mit dieser Schaltfliche wird der urspriingliche Pjannto RIP® Windows® Treiber namens
PjanntoRIP PS Printer geloscht und ein neuer mit den in der Liste angegebenen
Papierformaten isntalliert.

Hinweis: Gedffnete Programme in denen zuvor der PjanntoRIP PS Printer genutzt
worden ist miissen eventuell geschlossen werden, damit eine Fehlerfreie Installation des
neuen Treiber moglich wird.

Papiername

o

Breite 840.00 2 mm
(* Einzelblatt Hidhe 1188.00 £ mm
" Raole

Rander

Links 0.00 3 wm Rechts 0.00 3 mm
Oben 0.00 3 wm Unten 0.00 3 mm

@ 0Ok @ Abbruch ‘

Abb. 105: Der Papierformat-Dialog fur ein Einzelblatt.

Dieser Dialog gibt die Eigenschaften eines Einzelblattes an. Die Rander definieren den
Rahmen um das Blatt, die physikalisch nicht bedruckt werden konnen und konnen im
Druck-Job-Einstellungen-Dialog dazu verwendet werden die Grafik derart auf dem
Material zu positionieren, dass die Grafikbegrenzung mit der Blattkante in
Ubereinstimmung gebracht wird. Dies ist beispielsweise fur den Druck von Briefkopfen
wichtig, deren Grafikelemente, wie das Anschriftenfeld, an einer bestimmten Position auf
dem Papier gedruckt werden musssen.
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Papierformat

Rander

Links 0.00 2 mm

Papiemame
[Rolle]

Breite 840.00 3 mm
" Einzelblatt Hidhe 1188.00 £ mm
(« Folle

Fiir PPD-Datei

Rechts 0.00 3 mm

@ 0K @ Abbruch ‘

Abb. 106: Der Papierformat-Dialog fur eine Rolle.

Wenn eine Rolle gewahlt ist, wird die angegebene Lange ausschlielich fur die

Installation des Pjannto RIP® Windows® Treibers PjanntoRIP PS Printer verwendet, da
es in Treibern keine Papierformate unbegrentzer Lange geben kann.
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3.6 Referenz-Dateien

Das Konzept von Pjannto RIP®, auf der einen Seite frei konfigurierbar und damit hoch
flexibel zu sein und auf der anderen Seite den meisten Anwendern gerecht zu werden, die
diese Konfigurationsarbeit nicht leisten wollen oder konnen, wird durch die Nutzung von
Referenz-Dateien gewihrleistet. Uber Referenz-Dateien ist es moglich, dass Pjannto
Software seinen Kunden vorkonfigurierte Setups und Druckertreiber zusammengestellt in
einer Datei zur Verfugung stellt. Weiter ist es fur jeden Anwender moglich, sich selber
Referenz-Dateien seiner Setups, iber das Kontextmenil einer Setup-Liste, zu speichern,
um Sicherungskopien zu erstellen, welche spater wieder tiber den Referenz
importieren...-Befehl des Datei-Meniis im Kontrollfenster geladen werden und damit die
gespeicherten Setups wieder angelegt werden konnen. Siehe Kapitel ,,3.2 Die Setup-
Zentrale®.

Referenz-Dateien konnen beispielsweise von der Zentrale eines Unternehmens erstellt und
anschlieend an die einzelnen Filialen verteilt werden, um einen gemeinsamen
Arbeitsablauf zu gewahrleisten. Und nicht zuletzt konnen unsere Kunden tiber Referenz-
Dateien ihre selber erstellten Setups austauschen.

Referenz-Dateien gibt es in verschiedenen Typen, je nach dem bis zu welcher Ebene die
jeweiligen aufeinander aufbauenden Setups in der Referenz-Datei enthalten sind. In einer
Referenz-Datei sind Setups, immer von der tiefsten Ebene angefangen, hier die
Druckertreiber, bis zur gespeicherten Setup-Ebene, hier maximal zur Ebene der Druck-
Setups, enthalten.

Die niedrigsten Referenz-Dateien sind Druckertreiber-Referenz-Dateien, sie fassen alle
Druckertreiberdateien eines bestimmten Druckermodells zusammen, die in sich wieder
geschachtelt sein konnen. In dieser Form stellt Pjannto Software seine unkalibrierten,
nicht auf ein bestimmtes Material ausgerichteten Druckertreiber zur Verfugung.

Darauf folgen die Material-Referenz-Dateien. Diese enthalten Konfigurations- und
Kalibrationsinformationen, um ein bestimmtes Material auf dem jeweiligen Drucker mit
sinnvoll gewahlten Einstellungen hinsichtlich der Farbwiedergabe und Qualitat zu
bedrucken. In Form dieses Referenztyps stellt Pjannto Software die Kalibrationen fur
ausgewihlte Druckermodelle und deren Druckertreiber zusammen mit einzelnen
kalibrierten Materialien zur Verfugung.

Als letztes kommen dann die Druck-Referenz-Dateien, denen noch ein Druck-Setup
hinzugefugt wurde. Dieser Typ ist fur den Anwender bestimmt, um all seine Einstellungen
zu sichern.
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Der Referenz importieren-Dialog

Referenz importieren @E|
Suchen in: | | Reference ﬂ £ B
IC3)Encad [CRoland
I2)Epsan |2 5umma
|)Eurolaser 2)Zund
ICHP
IZiMimaki
I3Mutah
D ateiname: | Dffnen

Dateityp: |Al\e Pjannto Referenzdateien ﬂ Abbrechen
Alle Plannta B teien
Material-Setup mit Druckertreiber [ Fjhat)

Druckertieiber [* FRPD)
Druck-5etup mit Druckertreiber [*.Pj0ut]
Jv Erzeuge Kopie im Fiannto Referenzordner

Datei Informationen

Referenz-Typ
Dinuckertreiber
Gerate-Setup
Material-Setup
Druck-Setup
“weitere Druckertreiber und aktuelle Referenzdateien finden Sie auf
http:, _printsolution.de/PianntoKalibrierungen

Abb. 107: Der Referenz importieren-Dialog.

Im Dateityp-Popup-Menii, kann der Typ der zu importierenden Referenzen angegeben
werden. In der Datei Informationen-Anzeige werden die Namen der in der jeweiligen

Referenz-Datei integrierten Setups angegeben.

Hinweis: Soweit kein fiir Ihr Druckermodell benotigter Druckertreiber iiber eine
mitgelieferte Referenz-Datei zur Auswahl steht, laden Sie bitte iiber den im Referenz
importieren-Dialog zur Verfiigung gestellten Internet-Link eine fiir Ihr Druckermodell
geeignete Referenz-Datei — am Besten vom Typ Materialreferenz — iiber das Internet
herunter oder setzen Sie sich mit der Hotline von Eurosystems in Verbindung, um zu
kldren ob oder wie der von Ihnen gewtinschte Druckertreiber zu Ihnen gelangen kann.
Selbst eine Material-Referenz, die fiir ein Material erstellt wurde, welches Threm dhnlich
ist, wird wahrscheinlich ein erheblich besseres Druckergebnis zur Folge haben, als nicht
farbkalibriert zu drucken. Unter Umstdinden konnen auf Wunsch auch neue

Druckertreiber erstellt werden.

Pjannto Software ist bemiiht fiir aktuelle und weit verbreitete dltere Druckermodelle
Treiber zu entwickeln. Bitte teilen Sie uns Ihre Wiinsche mit, damit wir in der Lage sind
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marktgerecht zu entwickeln, auch wenn aus Griinden der Zeit und der Kosten nicht jedem
Wunsch entsprochen werden kann.

Wegen der Fachkenntnis und der technischen Ausriistung, die bei der Erstellung der
Material-Setups benotigt werden, ist Pjannto Software bemiiht, moglichst viele dieser
Setups iiber Material-Referenz-Dateien zur Verfiigung zu stellen. In dieser Angelegenheit
besteht fiir unsere Kunden unter Umstdinden die Moglichkeit, Material-Referenz-Dateien
von uns erstellen zu lassen. Bitte wenden Sie sich an die Eurosystems Hotline. Bitte haben
Sie aber auch Verstdndnis dafiir, dass aus Griinden der Materialfiille und der immensen
Anzahl der Druckermodelle, nicht fiir jede Druckermodell-, Tinten-, Farbmodell-,
Auflosungs-, Rasterungskombination etc. eine Material-Referenz-Datei erstellt werden
kann.

In diesem Dialog konnen mehrere Referenz-Dateien gemeinsam importiert werden. Wird
eine Referenz-Datei importiert, so werden automatisch alle enthaltenen Setups installiert.
Alle hoheren Setups, die nicht in der Referenz-Datei enthalten sind, werden mit
Standardeinstellungen angelegt. Von der niedrigsten, nicht enthaltenen Ebene aufwarts bis
zum Druck-Setup. Bis auf bei den Druckertreibern, werden den Setup-Namen Nummern
angehangt, wenn ihr Name schon vorhanden sein sollte, ihr Inhalt aber nicht identisch mit
dem des gleichnamigen vorhandenen Setups ist.

Das Pjannto Referenz-Fenster

Pjannto Referenz

Importergebni:

~

Importierte Setups fir <Mimaki JV4 S atinPhotoP aper CMYKOneDot 3602540 Piglnk BPass BiDir +1.5 [c|Pjannto. Pt ats:
Druckertreiber <Mimaki J\V4 SatinPhotoP aper CMYKOnelDiot 3602540 Piglnk EPass BiDir +1.5 [c)Pjanntar neu erzeugt.
Druckertreiber <Mimaki J¥4 1.3.0 0> neu erzeugt.

Druckertreiber <Mimaki MRLX Gen 1.3.0 O existiert bereits
Gerdte-Setup <Mimaki Jvd 1.3.0 0> neu erzeugt.
Matenal-Setup <Mimaki JY¥4 SatinPhotoPaper CWYKOneD ot 360:540 Pigink EPass BiDir +1.5 [c)Pjannto> new erzeugt.

1 Referenz-D ateien impoartiert.

Abb. 108: Der Pjannto Referenz-Fenster mit einem Beispielimport
einer Materialreferenz.

In diesem Fenster kommentiert Pjannto RIP®, was wihrend des Importierens an der Setup-
Struktur verandert wurde, um dem Anwender die Moglichkeit zu geben, die Ubersicht zu
behalten.

Sollten Referenz-Dateien importiert werden, die kein Material-Setup beinhalten, wird die
folgende Information angezeigt:
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Information

3 Hinweis |
\12 Es wurden Material-Setups automatisch erzeugt, die keine Farbkalibration enthalten,
Verwenden Sie bitte Materialreferenzen {*.PjMat) filr korrekte Farbkalibrationen.

Bitte beachten Sie unseren Kalibrierservice auf
hittpe/ i, printsolution. defPjanntok alibrierungen

Abb. 109: Die kein Import eines farbkalibrierten Material-Setup
Information.

Dies ist fur gewohnlich der Fall, wenn Druckertreiber-Referenzen importiert werden, da
diese kein Material-Setup beinhalten. Bevorzugen Sie daher wenn moglich bitte Material-
Referenzen.
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4. Das ICC-Farbmanagement

Das ICC-Farbmanagement ist im Moment auf die Ausgabe auf CMYK- oder Grau-
Druckern beschrénkt. Derzeit konnen die Vorlageneinstellungen fuir neue Setups im
Farben-Reiter des Programmeinstellungen-Dialogs gew#hlt werden, siche Kapitel ,,Der
Farben-Reiter”.

Die entgiltigen ICC-Farbmanagementeinstellungen mussen beim Drucken im Druck-Job-
Einstellungen-Dialog, siehe ,,Der Druckoptionen 1-Reiter, oder in den Setups der Setup-
Zentrale, siehe ,,Der Druckoptionen 1-Reiter* und ,,Der Material-Reiter, vorgenommen
werden.

Der ICC-Standard wurde durch das International Color Consortium ins Leben gerufen und
soll standardisierte, effektive Moglichkeiten schaffen, mit Hilfe von Farbraumprofilen
Farben zwischen verschieden umfangreichen Farbraumen moglichst bedarfsorientiert und
qualitativ hochwertig zu konvertieren. Die Idee der Konvertierung von Farben
unterschiedlicher Farbraume basiert auf standardisierten Entwicklungen, die in Europa
von der CIE schon Anfang der 1930er Jahre eingefuihrt wurden. Der ICC-Standard legt die
Umsetzung dieses mathematisch technischen Verfahrens in einer allgemeinen, auf allen
Computersystemen nutzbaren Form fest.

Die International Commission of Illumination (CIE) ist im Internet zu erreichen unter der
Adresse: _http://www.cie.co.at

Das International Color Consortium (ICC) ist im Internet zu erreichen unter der Adresse:
http://www.color.org

In Pjannto RIP® wurde das ICC-Farbmanagement mit dem little cms, einer frei nutzbaren
Programmbibliothek, realisiert. Wir danken den Autoren von little cms fur ihr
Engagement und die freien Nutzungsrechte und wollen an dieser Stelle betonen, dass
LHlittle® nicht fur , klein®, im Sinne von reduziert, sondern fur , klein® im Sinne von
effizient programmiert steht.

little cms (little color management system) ist im Internet erreichbar unter der Adresse:
http://www.littlecms.com

Das ICC-Farbmanagement orientiert sich an den von einem Durchschnittsmenschen bei
einer bestimmten Lichtstarke unterscheidbaren Farben. Denn nur die fur den
Durchschnittsmenschen unterscheidbaren Farben sind fur ein Farbmanagement
interessant. Uber diesen experimentell ermittelten, allgemeinen Farbraum des
menschlichen Auges lassen sich dann Methoden entwickeln, wie Farben eines
Quellfarbraumes in Farben eines Zielfarbraumes konvertiert werden konnen.
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Was sind verschiedene Farbraume?

Bildschirme, Scanner, Kameras etc. und nicht zuletzt das Auge funktionieren im so
genannten RGB-Farbraumtyp. Dieser RGB-Farbraumtyp basiert auf der Wahrnehmung
der Farben uiber die Registrierung der Intensitaten von drei verschiedenen Wellenldngen
des Lichtes, Orange-Rot, Griin, Violett-Blau. Deshalb RGB genannt. Die drei
Wellenlangen werden unabhingig voneinander registriert und zu einer Gesamtfarbe
gemischt beziehungsweise addiert. Dies ist additive Farbmischung nach dem Leucht- oder
Taschenlampenprinzip. Bei der niedrigsten, gemeinsamen Intensitat aller drei
Wellenlangen, spricht man von Schwarz, bei der hochsten von Weif.

Es wurde ganz bewusst nicht vom RGB-Farbraum, sondern vom RGB-Farbraumtyp
gesprochen, weil jedes RGB-Farblese- oder RGB-Farbwiedergabegerit, also
beispielsweise jeder Scanner und jeder Monitor seine eigene Wellenldangencharakteristik
und damit seinen eigenen RGB-Farbraum besitzt, der sich mit dem Altern der Gerate auch
noch dndern kann.

Im Gegensatz dazu steht der CMY (K)-Farbraumtyp, welcher als invers oder auch
komplementir zu RGB bezeichnet wird. Dieser basiert auf den auf einem Medium wie
beispielsweise Papier aufgetragenen, materiellen Farbschichten — moglicherweise Tinte
oder Offsetdruckfarben. Bei der Beleuchtung des Mediums filtern die Farbschichten
bestimmte Anteile der Wellenlangen des sichtbaren Lichts durch Absorption heraus und
reflektieren die ubrigen. Wegen der Absorption spricht man von subtraktiver
Farbmischung. Alle Farbschichten konnen relativ unabhéngig voneinander auf das
Medium aufgetragen werden. Beim geringsten gemeinsamen Farbauftrag aller
Farbschichten spricht man von Weill — der Papierfarbe — und beim hochsten von Schwarz.
Aus der Sicht auf die Farbenkomponentenintensitat kann man gut die Inversitat zu RGB
erkennen.

Theoretisch wiirde es reichen die Farben Cyan, Magenta und Gelb (Yellow) (CMY) auf
ein moglichst weiles Medium aufzutragen, um einen grof3en Farbumfang darzustellen. In
der Praxis ist dies meistens nicht moglich, weil durch das Nacheinanderauftragen der
Farben eine Schichtung einer bestimmten Reihenfolge entsteht, die die Reflektionseigen-
schaften stark beeinflusst und so zu visuell verunreinigenden Effekten fuhrt. Zusatzlich
besitzen die verwendeten Farben nicht die theoretisch idealsten Eigenschaften der
Farbreflexion. Durch diese Umstande fuhrt reines CMY dazu, dass besonders dunkle
Farben, die einen hohen Gesamtfarbauftrag benotigen, nicht gut dargestellt werden
konnen. Man spricht auch von Farben mit einem grofen Grauanteil. Aus diesen Griinden
wird Schwarz (K) als zusatzliche Farbe gedruckt und die bunten Farben (CMY) werden
um ihren jeweiligen Schwarz- bzw. Grauanteil reduziert. So konnen Farben mit erheblich
groerem Kontrast reproduziert werden und besonders das reine Schwarz ist dunkler und
farbneutraler. Der Gesamtfarbauftrag wird, je nach der Intensitit der Schwarznutzung des
so genannten Unbuntaufbaus der CMYK-Mischung, reduziert, was weniger Kosten durch
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geringe Farbmenge und eine stabilere Farbwiedergabe ermoglicht sowie zusatzlich zur
Folge hat, dass auch Medien, die nicht so viel Farbe aufnehmen konnen, bedruckbar
werden.

In der Praxis wird deshalb dieser Farbraumtyp CMYK-Farbraumtyp genannt. Auch hier
wurde bewusst von einem Farbraumtyp gesprochen, weil jeder Drucker seinen eigenen,
charakteristischen CMYK-Farbraum in Abhangigkeit von bedruckten Material besitzt.

Die expliziten, charakteristischen Farbraume der Geréte werden durch ICC-Profile —
sogenannte Farbraumbeschreibungsdateien — dargestellt.

Der Gerate unabhéngige, allgemeine Farbraum des menschlichen Auges kann
mathematisch unterschiedlich kodiert sein, ist aber inhaltlich im Prinzip identisch. Das
ICC kodiert den menschlichen Farbraum in CIEXYZ oder in CIELab. Wir werden
folgend aber allgemein vom Lab-Farbraum sprechen.

Zur Konvertierung von Farben werden laut ICC-Standard CMMs verwendet. Dies sind
Programme, die in der Lage sind ICC-Profile zu verstehen. Unsere CMM ist, wie oben
schon gesagt, little cms. Farbmanagementsysteme sind aber auch haufig bereits in
Computersystem integriert. Windows nutzt sein ICM und Apple hat zu diesem Zweck
ColorSync geschaffen.

Die Konvertierung von Farben zwischen verschiedenen Farbraumen kann je nach
Eigenschaften der Farbraume auf bis zu vier verschiedenen Strategien — so genannten
Rendering-Intents — beruhen. Zunachst konnen sich unterschiedliche Farbraume in ihrem
Farbumfang unterscheiden. RGB-Farbraume haben fur gewohnlich einen grofleren
Farbumfang, als CMYK-Farbraume. Wobei es klar ist, dass der Lab-Farbraum den
groften Farbumfang besitzt. Die unterschiedlichen Rendering-Intents zielen auf den
Erhalt verschiedener Eigenschaften des Quellfarbraumes ab. In wie weit das Ergebnis mit
dem gewiahlten Rendering-Intent befriedigend ist, bestimmen die Eigenschaften des
Zielfarbraumes und der vom Benutzer gewiinschte Zweck der Konvertierung. Zur
Verfugung stehen folgende Rendering-Intents:

Wahrnehmungsorientiert / Perzeptiv (fur Digitaldruck geeignet):
Fur Fotos geeignet und fur bunte Grafiken weniger geeignet. Das relative
Intensitatsverhéltnis der Farben zueinander bleibt moglichst gut erhalten. Dies
kann bei Farbraumen, die sich in ihrem Farbumfang stark unterscheiden zu

erheblichen, absoluten Farbveranderungen fuhren.

Sattigungserhaltend (fur Digitaldruck je nach Anwendung geeignet):
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Weniger fur Fotos und eher fur bunte Grafiken geeignet, deren reine intensive
leuchtendbunte Farben besser erhalten bleiben.

Relativ farbmetrisch (fur Digitaldruck empfohlen und fur Digital-Proof je nach
Anwendung empfohlen):

Empfohlen fur hochwertigen Digitaldruck und fur Druck in Digital-Proof-
Qualitat, wobei das Quellmedium beispielsweise ein bestimmtes Papier nicht auf
dem Zielmedium imitiert werden soll, soweit der benutzte Drucker und das
Druckmedium dies erlauben. Der Weil3- und der Schwarzpunkt des
Quellfarbraumes andert sich auf den Weil- und den Schwarzpunkt des zu
bedruckenden Mediums. Dadurch wird bei Weil keine Farbe gedruckt. Alle
Farben bleiben moglichst relativ zur Anderung des Weill- und des Schwarzpunkts
erhalten, soweit sie in den Zielfarbraum passen.

Absolut farbmetrisch (fur Digitaldruck nicht empfohlen, aber fur Digital-Proof je nach
Anwendung empfohlen):

Empfohlen fur Druck in Digital-Proof-Qualitat, wobei das Quellmedium
beispielsweise ein bestimmtes Papier auf dem Zielmedium imitiert werden soll,
soweit der benutzte Drucker und das Druckmedium dies erlauben. Es wird
versucht den Weil- und den Schwarzpunkt des Quellfarbraumes auf dem zu
bedruckenden Medium zu imitieren. Dadurch wird bei Weill moglicherweise
Farbe gedruckt. Alle Farben bleiben moglichst absolut erhalten, soweit sie in den
Zielfarbraum passen.

Nicht immer sind alle Strategien mit jeder Profilkombination ausfuhrbar. Dies hangt von
den Profilen ab.

Die Konvertierungsstrategien sind fur die Anwendung im Digitaldruck kommentiert
worden. Fir die in Pjannto RIP® derzeit nutzbare Konvertierung vom RGB-Farbraumtyp
zum CMYK-Farbraumtyp sind je nach Eigenschaften der RGB-Grafik eigentlich nur die
ersten drei Strategien geeignet.

Sollten Sie eigene RGB-Bilder drucken, die iber einen Scanner oder eine Kamera
eingelesen wurden oder an ihrem Monitor in einem bestimmten RGB-Arbeitsfarbraum
erzeugt worden sind, dann konnen Sie die Farbausgabe erheblich verbessern, wenn Sie
das zu Threm Gerat gehorige ICC-Profil im Druck-Job-Einstellungen-Dialog, siehe ,,Der
Druckoptionen 1-Reiter”, auswéhlen. Hierzu mussen die gewtinschten ICC-Profile in den
,.color Ordner im ,,Pjannto RIP* Ordner kopiert werden.
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In ein Bild oder eine Grafik integrierte ICC-Profile werden derzeit nicht unterstutzt es sei
den es handelt sich um PostScript®-Grafiken.

Zusatzliche ICC-Profile sind bei folgenden Anbietern kostenlos erhaltlich:

Adobe:
http://www.adobe.com/support/downloads/detail.jsp?ftpID=1330
Microsoft:
http://www.microsoft.com/whdc/hwdev/tech/color/default.mspx
ECI: http://www.eci.org
SWOP: http://www.swop.org
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5. Die Ausschnitt- und Kachel-Funktion

Die Ausschnitt- und Kachel-Funktion von Pjannto RIP* Control gibt dem Anwender die
Mbglichkeit nur einen bestimmten Teil der Grafik zu Drucken und das Druckbild
alternativ in gleich grole oder verschieden grofle Segmente zu unterteilen. Die
Einstellungen sind im Druck-Job-Einstellungen-Dialog vorzunehmen, siehe Kapitel ,,3.3
Der Druck-Job-Einstellungen-Dialog" im Abschnitt ,,Die Ausschnitt/Kacheln-
Schaltflache*.

Der Ausschnitt-Reiter

Ausschnitt und Kacheln

Ausschiitt ] Kacheln 1

Auzschnitt Typ

" Kein

(¥ Ausschnitt als Rander
" Ausschnitt als Box

Ausschiitt

Links 48.00 3 mm Rechts |207.00 3 mm
Oben 12400 2 mm Unten 81.00 % mm

@ 0K @ Abbruch |

Abb. 110: Der Ausschnitt-Reiter des Ausschnitt und Kacheln-Dialogs.

Mit dem Ausschnitt-Reiter kann ein bestimmter Ausschnitt der Grafik fur den Druck
gewihlt werden.

Die Ausschnitt Typ-Eingabegruppe
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Hier wird bestimmt, ob ein Ausschnitt gewahlt werden soll und auf welche Art der

Ausschnitt bestimmt wird.

Die Ausschnitt-Eingabegruppe

Hier kann der Ausschnitt iber Werte bestimmt werden.

Die Ausschnitt-Vorschau-Anzeige

In der Grafik wird der gewéhlte Ausschnitt visualisiert und kann tiber die Maus manuell

verandert werden.

Der Kacheln-Reiter

Ausschnitt und Kacheln

Ausschritt  Kacheln ]

Presets

Kachel Typ

" Kein

" Automatische KachelgraPen

% Feste Kachelgrahen

" Individuelle Kachelzeilen und -spalten

Kachel Breite 70000 3 mm
Kachel Hihe B00L00 3 mm

[~ Ratiere Kacheln um 90

Ahstand 2wischen den Kacheln

Horiz 500 3 mm Yertikal 500 %
Uberlappen

Links 5.00 3 mm Rechts 0.00 3
Oben 0.00 3 mm Unten 500 &

ﬂ Speichern

Spalten: 3 Zeiler: 2

D 0K @ Abbruch |

Abb. 111: Der Kacheln-Reiter des Ausschnitt und Kacheln-Dialogs.

Mit Hilfe des Kacheln-Reiters kann ein Motiv, beziehungsweise die Seiten eines Druck-
Jobs, in Segmente zerteilt werden. Dies kann auf verschiedene Arten geschehen. Auch
kann bestimmt werden welche Uberlappungen die Segmente miteinander haben sollen.

Die Presets-Eingabegruppe
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An dieser Stelle sind Einstellungen unter einem Namen zu speichern und gespeicherte
Einstellungen konnen aufgerufen werden.

Die Kachel Typ-Eingabegruppe

Hier ist wihlbar, ob tiberhaupt und wenn ja nach welchen Angaben das Motiv in
Segmente zerlegt werden soll. Die Eingabe der Werte kann im darunterliegenden Feld
erfolgen.

Die Rotiere Kacheln um 90°-Schalter

Uber diesen Schalter kann bestimmt werden, dass die Segmente auf dem Druck um 90° zu
rotieren sind.

Die Abstand zwischen den Kacheln-Eingabegruppe
Diese Eingabegruppe bestimmt den Abstand zwischen den Segmenten auf dem Druck.
Die Uberlappung-Eingabegruppe

An dieser Stelle ist angebbar, welche Uberlappung zwischen den Segmenten in die
jeweilige Richtung mitgedruckt werden soll.

Die Segmentierung-Anzeige

Hier wird dargestellt, wie das Motiv unterteilt wird.
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6. Die Print & Cut Funktion

Print und Cut oder auch Drucken und Schneiden, wie man im Deutschen sagt, ist die
Zusammenfuhrung der entsprechenden traditionellen Werbetechnik-
Produktionsmethoden. Eine der Haupteinsatzgebiete ist die Erstellung von ,,gestanzten‘
Aufklebern und damit die Verlagerung von Produktionen, die bisher iiberwiegend von
Siebdruckern durchgefuhrt wurden, in Betreibe, die einen geeigneten Digitaldrucker und
einen geeigneten Schneideplotter im Haus haben. Gespart wird dabei unter anderem die
Stanzform, so dass sich die Produktion insgesamt kostengiinstiger und flexibler
durchfuhren lasst.

Die Vorgehensweise mit der Pjannto RIP® Print & Cut Suite, in dem die
Schneideprogramme CoCut oder EuroCUT enthalten sind, gestalltet sich folgendermafBen.
Es muss eine Grafikdatei erstellt werden oder vorhanden sein, die die zu schneidende
Grafik in Form von in Sonderfarben angelegter Vektoren beziehungsweise Pfade enthalt.
Sonderfarben konnen in vielen professionellen Grafikprogrammen angelegt werden, so
beispielsweise in CorelDraw”, FreeHand®, Illustrator®, Quark Xpress” und anderen. Bitte
sehen Sie zu diesem Zweck in den Handbuichern des jeweiligen Programms nach. In EPS-
oder PDF-Dateien konnen Sonderfarben ebenso enthalten sein.

Wird die entsprechende Datei in Pjannto RIP® geoffnet, per Drag & Drop hineinbefordert
oder aus dem jeweiligen Grafikprogramm mittels des mitgelieferten Windows”
Druckertreibers ,,PjanntoRIP PS Printer* gedruckt, so werden die zu schneidenden
Sonderfarben im Druck-Job-Einstellungen-Dialog von Pjannto RIP® im Drucken und
Schneiden-Reiter angezeigt, siche Kapitel ,,.Der Drucken und Schneiden-Reiter”. In
diesem Reiter wird bestimmt, welche Farben nicht gedruckt und anstatt dessen zum
Schneideprogramm gesandt werden und geschnitten werden sollen. Bitte lesen Sie hierfur
das Handbuch des jeweiligen Schneideprogramms.

Grundsitzlich gibt es zwei Moglichkeiten Print & Cut durchzufuhren.

Wenn ein Hybrid-Gerat zur Verfugung steht, so kann direkt hintereinander weg gedruckt
und geschnitten werden, ohne das Material auszuspannen. In diesem Fall bleibt die
Position des Materials im Gerat defniert und es sind keine zusatzlichen Mafinahmen notig,
um nach dem ersten den zweiten Produktionsschritt durchzufuhren.

Sollten zwei getrennte Gerate zur Produktion notig sein oder das Material muss zwischen
den beiden Produktionsschritten bearbeitet werden, beispielsweise durch Lamination, so
ist es unumgénglich Positionsmarkierungen zu drucken, damit nach dem erneuten
Einlegen des Materials die Position neu definiert und das Schneiden ausgefuhrt werden
kann. Pjannto RIP® ist in der Lage eine Reihe von gingigen Positionsmarkierungen (POS-
Marken) zu drucken, damit iiber geeignete Schneideplotter anschlieend geschnitten
werden kann. Bitte lesen Sie hierzu das Kapitel ,,3.2.1 Der Druck-Setup-Dialog” im
Abschnitt ,,Der Druckoptionen 2-Reiter unter ,,Die POS Marken-Eingabegruppe* und
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das hierauf bezogene Kapitel ,,3.3 Der Druck-Job-Einstellungen-Dialog” im Abschnitt
,Der Druckoptionen 2-Reiter®.

Hinweise, welche POS-Marken fur die jeweiligen Schneideplotter zu drucken sind und
wie die Position des Druckes mit dem Schneideplotter bestimmt werden kann, erfahren
Sie im Handbuch des jeweiligen Schneideplotters und im Handbuch des jeweiligen
Schneideprogramms.

Im Kapitel ,,3.5 Der Programmeinstellungen-Dialog™ im Abschnitt ,,.Der Applikation-
Reiter unter ,,Die Drucken und Schneiden-Eingabegruppe’ ist beschrieben, wie zwischen
unterschiedlichen Schneideprogrammen zur Ausfuhrung von Print & Cut gewechselt
werden kann.
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7. Die Separationserstellung

Das Erstellen von Separationen beziehungsweise Farbausziigen ist im Besonderen zur
Filmerstellung einsetzbar. Das wichtigste Anwendungsgebiet fur Separationen ist das
Drucken von Siebdruckfilmen.

Geeignete Drucker mit entsprechend programmierten Treibern, wie beispielsweise der
Epson StylusPhoto R2400, sind mit Pjannto RIP® in der Lage Siebdruckfilme auszugeben.
Pjannto RIP® separiert zu diesem Zweck die Prozessfarben und ausgewihlte Sonderfarben
der Grafik in einzelne Graudrucke, die zur Belichtung von Sieben und Druckplatten
geeignet sind. Entsprechende Filmmaterialien sind gegebenenfalls bei der Hotline von
Eurosystems anzufragen. Die Einstellmoglichkeiten von speziellen Rastern sind im
Kapitel ,,3.2.2 Der Material-Setup-Dialog im Abschnitt ,,Der Material-Reiter” unter
.Das Rasterung-Popup-Menu* zu finden

Sonderfarben konnen in vielen professionellen Grafikprogrammen angelegt werden, so
beispielsweise in CorelDraw”, FreeHand®, Illustrator®, Quark Xpress® und anderen. Bitte
sehen Sie zu diesem Zweck in den Handbuichern des jeweiligen Programms nach. In EPS-
oder PDF-Dateien konnen Sonderfarben ebenso enthalten sein.

Ist ein fur die Separation programmierter Treiber zum Druck im Druck-Job-
Einstellungen-Dialog gewahlt, siehe Kapitel ,,3.3 Der Druck-Job-Einstellungen-Dialog ,
so erscheint der Separation-Reiter, siche Abschnitt ,,Der Separation-Reiter, in dem die
entsprechenden Separationseinstellungen festgelegt werden konnen. Weitere fur die
Separation relevante Einstellungen konnen im Druck-Job-Einstellungen-Dialog im
Druckoptionen 2-Reiter oder in den entsprechenden Reitern des Druck-Setups-Dialogs,
siehe Kapitel ,,3.2.1 Der Druck-Setup-Dialog® im Abschnitt ,Der Druckoptionen 2-
Reiter* unter ,,Der Uberdrucken-Schalter* und unter ,,Der Drucke Job-Information-
Schalter®. Siehe ebenso Kapitel ,,3.2.2 Der Material-Setup-Dialog* im Abschnitt ,Der
Material-Reiter* unter ,,Das Farbmodell und -modus-Popup-Menu*.
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8. Pjannto RIP® Engine

Dieses Hintergrundprogramm erledigt alle grafischen Rechenarbeiten und ermoglicht
Ihnen damit, auch wéhrend der Berechnung und Ausgabe von Grafiken im zuvor
beschriebenen Vordergrundprogramm Pjannto RIP® Control, weiter neue Druck-Jobs zu
starten und zu verandern. Das hier beschriebene Programm wertet die Grafiken aus und
erzeugt die Daten fur die Druckausgabe.

Vom Kontrollfenster aus ist es tiber das Datei-Ment und den Zeige Engine-Befehl in den
Vordergrund zu bringen. Lauft es, so wird es auf der rechten Seite der Tray-Bar als
Symbol angezeigt.

In diesem Programm konnen keine Einstellungen vorgenommen werden.

Das Pjannto RIP® Engine-Fenster

Pjannto RIP® Engine 2.1.6

~

====Pjannto RIP® Engine 2.1.6
Hi#PostLabltm) initialisieren. . [15.11.2006 11:47:40 Uhr]
Initializiere 'PostLabltm) <Lewel 2",
Ausfihiung won 'PostLab_Init_1"
Ausfihiung von PostLab_lnit_1" wirde erfolgreich abgeschlossen
Ausfibiung won 'PostLab_Resources 1"
Austuhiung won 'PostLab_Resources_1' wurde erfolgreich abgeschlossen,
Ausfihiung von 'PostlLab_Resources_2"
Ausfihiung von PostLab_Resources_2" wurde erfolgreich sbgeschlossen,
ALusfubiung won 'PostLab_start’
Ausfidhrung won ‘PostLab_Font1"
Installiere Font ‘PlannsciersMomal’
Ausfihrung won 'PostLab_Fontl' wurde erfolgreich abgeschlossen,
Ausfidhrung won ‘PostLab_Font2'
Installiere: Font ‘PlannsciersFett’
Ausfihrung won 'PostLab_Font2' wurde erfolgreich abgeschloszen,
Ausfidhrung won ‘PostLab_Font3!
Installiere: Font PannsciersS chreibmaschine'
Ausfihrung won 'PostLab_Font3' wurde erfolgreich abgeschloszen,
Ausfidhrung won ‘PostLab_Fontd'
Installiere Font PlannsciersGriechisch’
Ausfihrung won 'PostLab_Fontd' wurde erfolgreich abgeschloszen,
Ausfidhrung won ‘PostLab_Fontd'
Installiere Font ‘PlannsciersZeitschrift-Homal'
Ausfihrung won 'PostLab_FontS' wurde erfolgreich abgeschloszen,
Austihiung won 'PostLab_star’ wurde erfolgreich abgeschlossen.
HHHInitialisierung won PostLabltm) wurde erfolareich abgeschlossen, [000:00 Sekunden: 15.11,2006 11:47:40 Uk

HPostLab(tm]: Beginne Job... [15.11.2006 11:47:40 Uhr]
Die Farbseparations-. berfullungs- und Uberdmickinformationen werden in die interne Vec2-Giafik ubermommen:
Ausfiihrung von 'PostLab_Levell-Style_Separation’
Ausfihrung won 'PostLab_Levell-Style_Separation’ wurde erfalgreich abgeschlossen.
Job Mame: 'C:\ProgrammeiPjanntoh\RIPT estFiles\Pjannto RIF Proof-lmage Low Resolution 1.1.EPS'
EPS-DOS-Header ignoriert: PS-Start: 177 KB P5-Groke: 4521 KB

< »
] Interpretieren - 3% 00:00:02

Abb. 112: Das Pjannto RIP® Engine-Fenster wahrend des Interpretierens.
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nto RIP@ Engine

#'ec2Print(tm): Beginne RIP-Prozess. [15.11.2006 11:43:53 Uhr]
Job-Name: "F'|annl0 RIF Proof-Image Low Resolution 1.1.EPS"
Ausgabe-Setup: ' Temp " Material-Setup: "Mimaki J¥3-5P MPI2000 4CYaiDot 720 8Pass BiDir +1.3 [c)F
Gerate-Setup: "Mlmakl ISP 1.20 0" Druckertreiber: "Mimaki JY3-5P 1.3.0 0"
Farbraodel-0 ption: "CHYK, Wariable-Dat [nicht einsetzbar fuer 1440 x 1440 dpil"”
Aullosungs Option: 720« 720 dpi - Qualitaet; Hoch [8 Duckbandtelungen]™
Ste-| ¢ "Druckbandteilung [Aendert dIE Qualltaat wom Aufloesungsmenue. ' > "Benutze Druckbandh
¢ "Druckrichtung'' -> "Bidirekti
- “Mehrfachdricken’
¢ "Drucktrockenzeit” > “Au
¢ “hutomatisches Abschreiden” > “Aus"
: “Trockenzeit vor dem Schneiden' -» "Aus"
"orheizung'' -» "4 Grad Celsius"
Druckheizung” > 45 Grad Celsius"
¢ "akuum' -» "Druckereinstellung”
. "R einigungsintensitaet’’ -> "Diuckereinstellung”
: "Tintentropfengroesse’ -» “Standard"
Top der Medienvarschubkormekbur'' - “Aus"
: "Positive Medienvarschubkarektur [Aktivierung mit Option: Typ der Medienvarschubkorektur
Gerate-Option: "Megative Medienvorschubkonektur [&ktivierung mit Option: Typ der Medienvorschublonekh
VergioBeung: @ 100 %, w 100 %: Motivorcfe: « 450,1444 mm, y: 2303361 mm
Spiegelung: keing; Drehung: 0°°
Position: & O'mm, 0 mm; Druckarofe: & 470,5678 mm, y 323.5083 mm
Kopienanzahl: « 1, w 1: Distanz: @ 0 mm, e % 0 mm
GesamtdruckgroBe: « 4705678 mm, p: 323,5083 mm
Aullosung: = 720 dpi, 720 dpi
Bits per Farbkanal: 2
Rastermethode: "Enardiffusion mit einer Komekturposition
Beschreibung: "Schwellwert von 502 mit einer Fehlerkamekturposition: Der Tonwert wird durch Runden zu
[ras in der Grafik definierte Uberdckverhalten wird beim Drucken angewandt.

00:00): 33

Abb. 113: Das Pjannto RIP® Engine-Fenster wahrend des Rippens.
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Pjannto RIP@ Engine 2.1.6

~

#'ec2Print(tm): Beginne RIP-Prozess. [15.11.2006 11:47:47 Uhr]
Job-Name: "Fjannta RIP Froof-image Low Resolution 1.1.EP5"
Auzgabe-Setup: - Temp --"; Material-Setup: "Mimaki J¥3-5P MPI2000 4CvaiD ot 720 8Pass BiDir v1.3 [cF
Gerate-Setup: "Mimaki JV35P 1.3.0 0"; Druckertreiber: "Mimaki Jv3-5F 1.3.0 0"
Farbmodel-Option: "ChYK, Variable-Dot [nicht einsetzbar fuer 1440 1440 dpil”
Aullgzungs-Option: “720 1 720 dpi - Qualitast: Hoch (8 Duckbandteilungen]”
Gerate-Option: "Druckbandteilung [Aendert die Qualitast wom Aufloesungsmenue. )" -» "Benutze Druckbandt
Gerate-Option: "Druckrichiung' -» "Bidirektional”
Gerdte-Optior: “Mehfachdrucken™ - “aus"
Gerate-Option: "Drucktrockenzeit'’ -» "Aus"
Gerate-Option: "Automatisches Abschneiden” > “Aus"
Gerdte-Optior: "Trockenzeit vor dem Schreiden'” -» "Aus"
Gerate-Option: "“orheizung'' -» ''46 Grad Celsius"
Gerate-Option: "Druckheizung -» 45 Grad Celsius"
Gerdte-Optior: "akuum' -> "Diuckereinstellung”
Gerate-Option: "R einigungsintensitaet” -» "Druckereinstellung"
Gerate-Option: "'Tintentropfengroesse'' -» "Standard”
Gerdte-Optior: "Typ der Medienvorschubkomektur' -» "Aus"
Gerate-Option: "Positive Medienvorschubkarrektur [&ktivierung mit Option: Typ der Medienvarschubkarmektur
Gerate-Option: "Megative Medienvorschubkonektur [&ktivierung mit Option: Typ der Medienvorschublonekh
VergioBeung: @ 100 %, w 100 %: Motivorcfe: « 450,1444 mm, y: 2303361 mm
Spiegelung: keing; Drehung: 0°° §
Position: & O'mm, 0 mm; Druckarofe: & 470,5678 mm, y 323.5083 mm f
Kopienanzahl: « 1, w 1: Distanz: @ 0 mm, e % 0 mm
GesamtdruckgroBe: « 4705678 mm, p: 323,5083 mm
Autldsung: «: 720 dpi, w720 dpi
Bits per Farbkanal 2
Rastermethode: "Enardiffusion mit einer Konekturpasition”

Beschreibung: "Schwellwert von 50% mit einer Fehlerkorekturposition: Der Tonwert wird durch Runden zu

[Dras in der Grafik definierte Uberdruckverhalten wird beim Drucken angewandt

#ec2Print(tm): RIP-Prozess wurde erfolgreich abgeschlossen. [62,64 MB; 0:01:30 Sekunden; 15.11.2006 11:4

HPostLabltm]: Job wurde erfolgreich abgeschlossen. [1 Seiten; 0:01:37 Sekunden; 15.11.2008 11:43:17 U]

< »
Beenden

Abb. 114: Das Pjannto RIP® Engine-Fenster, wenn keine Berechnungen durchgefiihrt werden.

In diesem Fenster wird angegeben, welche Tatigkeiten mit welchen Druck-Jobs wann
ausgefuhrt worden sind. Die Texte konnen markiert und in die Ablage iibernommen
werden, um sie zu speichern oder zu versenden.

Die Beenden-Schaltflache

Mit dieser Schaltflache kann das Programm Pjannto RIP® Engine beendet werden.

Die Prozess-Anzeige

Wenn Pjannto RIP® Engine dabei ist Berechnungen durchzufiihren, dann ist diese Anzeige
sichtbar. Sie zeigt an, wie weit die Bearbeitung fortgeschritten ist.

Die Schlieffen-Schaltflache

Durch diese Schaltflache kann das Programm Pjannto RIP® Engine wieder in den
Hintergrund gebracht werden.
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Worterklarungen

RIP

Raster Image Processing. Der Bildrasterprozess ist die Umwandlung von Grafikdaten in
ein punkt- bzw. pixelorientiertes Format, welches zur Auflosung des Druckers passt.
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E

Erweiterte Einstellungen, 124

F

Farbauszuge, 84, 156

Farbkalibration, 96
Farbkonvertierung, 132

Farbmodell und -modus-Popup-Meni, 88
Farbraume, 147

Fenster, Engine, 157
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Fenster, Referenz, 144

G
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H
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ICC-Farbmanagement, 81, 89, 125, 126, 127, 132, 146
ICC-Profile, 81, 89, 92, 93, 125, 126, 127, 132, 148
ICC-Standard, 146

Initialisierungsprobleme, 54

Installation, 19, 21, 54, 58

K

Kacheln, 117, 151
Kolorimeter-Dialog, 100

L

Linearisierung, 92, 93
Linearisierungsmessung, 96

little color management system, 146
Lizenzvertrag, 165
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Logdatei, 128

MacOS X, 50

MacOS X® Trieber, 57
Meni, Datei, 64
Menu, Hilfe, 66
Meni, Verwaltung, 65
Messwerte, 96

P

Perzeptiv, 148

Pjannto RIP® Engine, 157
Plot-Manager, 36, 65
Print & Cut, 84, 123, 154
Punktzuwachs, 83, 132

Q

Quickstart, 21

R

Rasterung-Popup-Ment, 89
Referenzdateien, 142

Reiter, Allgemein, 130

Reiter, Applikation, 134

Reiter, Ausschnitt, 151

Reiter, Drucken und Schneiden, 123
Reiter, Druck-Job-Warteschlange, 69
Reiter, Druckoptionen 1, 80, 117
Reiter, Druckoptionen 2, 83, 119
Reiter, Engine, 136

Reiter, Farben, 132

Reiter, Gerit, 113

Reiter, Gerateoptionen, 86, 120
Reiter, Kacheln, 152

Reiter, Linearisierung, 93, 127
Reiter, Material, 88, 125

Reiter, Materialoptionen, 91, 126
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Reiter, Messwerte, 96

Reiter, Papier, 139

Reiter, Papierkorb, 72

Reiter, Separation, 121

Reiter, Zusatzgerite, 138
Relativ farbmetrisch, 133, 149
Rendering-Intents, 148
RGB-Farbraume, 148

S

Sattigungserhaltend, 148
Schneide-Positionsmarken, 84, 154
Schwarz Unterfiillen-Schalter, 89
Separationen, 121, 156

Setup, Druck, 79

Setup, Gerate, 112

Setup, Material, 87

Setups, Standard, 74
Setup-Zentrale, 75

U

Uberdrucken, 84, 156

V'

Vorschau, Druck-Job, 74

w

Wahrnehmungsorientiert, 148
Warenzeichen, 14

Windows® Trieber, 55
Worterklarungen, 160
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Anhang A: Lizenzbedingungen

Pjannto Lizenzvertrag

Nachfolgend sind die Vertragsbedingungen fur die Benutzung von Software der
Firma Pjannto durch Sie, den Endverbraucher (im folgenden auch
"Lizenznehmer") aufgefuhrt. Dies ist ein rechtsgultiger Vertrag zwischen Ihnen,
dem Lizenznehmer, und Pjannto Software oHG. Mit dem Offnen dieses
versiegelten Software-Pakets, oder der versiegelten Datentrager-Tasche erklaren
Sie sich mit den nachfolgenden Vertragsbedingungen einverstanden.

Lesen Sie daher bitte den nachfolgenden Text vollstandig und genau durch.
Wenn Sie mit diesen Vertrags-Bestimmungen nicht einverstanden sind, so
durfen Sie das Software-Paket nicht 6ffnen bzw. die Installation nicht
durchfuhren und die Software nutzen. Geben Sie bitte in diesem Fall das
ungeoffnete Software-Paket und alle anderen Teile (einschlielich aller
schriftlichen Unterlagen, der Ordner, ggf. Dongle/Hardwarekopierschutz und
der sonstigen Behiltnisse) des erworbenen Produkts, wenn vorhanden,
unverzuglich an Ihren Handler zurtick. Loschen Sie alle Dateien des erworbenen
Produkts, egal ob sie kopiert oder heruntergeladen wurden.

EINZELPLATZ-LIZENZ - MULTI-USER-LIZENZ - ZWEITPLATZ-
LIZENZEN - TEST-LIZENZ - DEMO-LIZENZ

1. Gegenstand des Vertrages

Gegenstand des Vertrages sind die auf den Datentragern (Disketten/CD-ROM)
aufgezeichneten Computerprogramme und -dateien, die Programmbeschreibung
und die Bedienungsanleitung, sowie sonstiges zugehoriges schriftliches Material
und Hardwareteile. Sie werden im Folgenden auch als "Software" bezeichnet.
Pjannto macht darauf aufmerksam, dass es nach dem Stand der Technik nicht
moglich ist, Computersoftware so zu erstellen, dass sie in allen Anwendungen
und Kombinationen fehlerfrei arbeitet. Gegenstand des Vertrages ist daher nur
eine Software, die im Sinne der Programmbeschreibung und der
Benutzungsanleitung grundsétzlich brauchbar ist.

2. Lizenzeinraumung

Einzelplatz-/Hauptlizenz

Pjannto raumt Thnen das Recht ein, die beiliegende Kopie der Computer-
Software auf einem einzelnen Terminal, das an einen einzelnen Computer (d. h.
mit nur einer Zentraleinheit/CPU)angeschlossen ist, zu benutzen. Sie durfen die
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Software nicht vernetzen oder sie in einer anderen Weise zu irgendeiner Zeit auf
mehr als einem Computer- oder Computerterminal benutzen.

Ausnahme: Der Lizenznehmer verfugt zusatzlich zur Einzelplatz-/Hauptlizenz
uiber eine so genannte a) Multi-User-Lizenz und/oder b) eine so genannte
Zweitplatz-Lizenz.

Zu a) Multi-User-Lizenz

Eine Multi-User-Lizenz gilt nur in Verbindung mit einer Einzelplatz-
/Hauptlizenz fur die beiliegende Computer-Software. Die Multi-User-Lizenz ist
eine in den Funktionen eingeschrankte Version der Software - ohne Dongle-
Kopierschutz. Der Einsatz ist auf mehreren Arbeitsplatzen/Rechnern in den
Raumlichkeiten des Einzelplatz-/Hauptlizenznehmers erlaubt.

Zu b) Zweitplatz-Lizenz

Eine Zweitplatz-Lizenz gilt ebenfalls nur in Verbindung mit einer Einzelplatz-
/Hauptlizenz fur die beiliegende Computer-Software. Sie ist in gleicher Weise
kopiergeschiitzt wie die Einzelplatz-/Hauptlizenz. Der Funktionsumfang einer
Zweitplatz-Lizenz ist identisch mit dem einer Hauptlizenz. Zu jeder Einzelplatz-
/Hauptlizenz konnen maximal 2 zusatzliche Zweitplatz-Lizenzen erworben
werden. Werden in Mehrplatzumgebungen mehr als 3 Lizenzen benotigt, ist
zunachst der Erwerb einer weiteren Einzelplatz-/Hauptlizenz erforderlich. Diese
nachfolgende Einzelplatz-/Hauptlizenz kann dann wiederum um zusatzlich 2
Zweitplatz-Lizenzen erweitert werden. Dartiber hinaus gehende Lizenzen sind
individuell und schriftlich mit dem Hersteller zu vereinbaren.

Test-Lizenz

Die Test-Lizenz ermachtigt den Lizenznehmer, die Software in [hrem
Funktionsumfang zu testen, insbesondere zu uberpriifen, ob der vom
Lizenznehmer erwartete Gebrauchswert mit der Software zu erreichen ist
und/oder die Kompatibilitat mit seinem derzeitigen Computersystem vorhanden
ist. Der gewerbliche Einsatz ist ausdriicklich untersagt, ebenso die Weitergabe
oder Vervielfaltigung ohne die ausdriickliche, schriftliche Erlaubnis des
Herstellers. Die Software ist in der Test-Lizenz zeitlich begrenzt. Es ist
ausdriicklich untersagt die Software auBlerhalb der von Pjannto oder seinen
Handlern gesetzten, zeitlichen Begrenzungen zu nutzen. Fur diesen Fall ist der
Lizenznehmer Vertraglich verpflichtet eine Einzelplatz-/Hauptlizenz bei Pjannto
oder einem seiner Handler zu erwerben.

Demo-Lizenz

Die Demo-Lizenz erméchtigt den Lizenznehmer, die Software in IThrem
Funktionsumfang zu testen, insbesondere zu uiberpriifen, ob der vom
Lizenznehmer erwartete Gebrauchswert mit der Software zu erreichen ist
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und/oder die Kompatibilitat mit seinem derzeitigen Computersystem vorhanden
ist. Der gewerbliche Einsatz ist ausdriicklich untersagt, ebenso die Weitergabe
oder Vervielfaltigung ohne die ausdriickliche, schriftliche Erlaubnis des
Herstellers. Die Software macht mit der Demo-Lizenz Drucke, deren Flache
grofer als A4 ist, mittels eines Hinweisaufdruckes unbrauchbar. Es ist untersagt
diesen Hinweisaufdruck zu entfernen.

3. Urheberrecht

Die Software ist Eigentum von Pjannto und sie ist durch Urheberrechtsgesetze,
internationale Vertrage und andere nationale Vorschriften gegen Kopieren
geschuitzt. Wenn die Software nicht mit einem technischen Schutz gegen
Kopieren ausgestattet ist, durfen Sie entweder eine einzige Kopie der Software
ausschlieBlich fur Sicherungs- oder Archivierungszwecke machen, oder die
Software auf eine einzige Festplatte ibertragen, sofern Sie die Originalkopie
ausschlieBlich fur Sicherungs- oder Archivierungszwecke aufbewahren. Ein in
der Software vorhandener Urheberrechtsvermerk, sowie in ihr aufgenommene
Registrierungs-/Code-Serien- oder Donglenummern, diirfen nicht entfernt
werden. Es ist ausdriicklich verboten, die Software und das schriftliche Material
wie Handbuicher ganz oder teilweise zu kopieren oder anders zu vervielfaltigen.

4. Besondere Beschrankungen
Dem Lizenznehmer ist untersagt:

*ohne vorherige schriftliche Einwilligung von Pjannto die Software oder das
zugehorige Material an einen Dritten zu ubergeben oder einem Dritten sonst wie
zuganglich zu machen, die Software zu vermieten oder zu verleihen. Aber Sie
durfen die Rechte aus diesem Pjannto Lizenzvertrag auf Dauer an einen anderen
ubertragen, vorausgesetzt, dass Sie diesen Pjannto Lizenzvertrag zusammen mit
allen Kopien der Software, dem gesamten schriftlichen Begleitmaterial und der
begleitenden Hardware uibertragen und der Empféanger sich mit den
Bestimmungen dieses Vertrages einverstanden erklart. Eine Ubertragung muss
die letzte aktualisierte Version (Update) und alle fritheren Versionen umfassen
und Pjannto schriftlich mitgeteilt werden.

* die Software von einem Computer tiber ein Netz oder eine
Datentibertragungskanal auf einen anderen Computer zu iibertragen

* ohne vorherige schriftliche Einwilligung von Pjannto die Software

abzuandern, zu Ubersetzen, zurickzuentwickeln, zu entkompilieren oder zu
entassemblieren.
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* von der Software abgeleitete Werke zu erstellen oder das schriftliche Material
zu vervielfaltigen

* das schriftliche Material zu tibersetzen oder abzuandern oder davon
abgeleitetes Material zu erstellen.

5. Inhaberschaft an Rechten

Sie erhalten mit dem Erwerb des Produktes nur Eigentum an dem korperlichen
Datentrager, auf dem die Software aufgezeichnet ist. Ein Erwerb von Rechten
an der Software selbst ist damit nicht verbunden. Pjannto behalt sich
insbesondere alle Veroffentlichungs-, Vervielfaltigungs-, Bearbeitungs- und
Verwertungsrechte an der Software vor.

6. Dauer des Vertrages

Der Vertrag lauft auf unbestimmte Zeit. Das Recht des Lizenznehmers zur
Benutzung der Software erlischt automatisch ohne Kiindigung, wenn er eine
Bedingung des Vertrages verletzt. Bei Beendigung des Nutzungsrechts ist er
verpflichtet, die Originaldatentrager sowie alle Kopien der Software,
abgednderte Exemplare, einschlieBlich des schriftlichen Materials zu vernichten;
Hardwareteile und Dongle sind an den Hersteller zurickzusenden.

7. Schadenersatz bei Vertragsverletzung

Pjannto macht darauf aufmerksam, dass Sie fur alle Schaden aufgrund von
Urheberrechtsverletzungen haften, die Pjannto aus einer Verletzung dieser
Vertragsbestimmungen durch Sie entstehen.

8. Anderungen und Aktualisierungen

Pjannto ist berechtigt, Aktualisierungen der Software nach eigenem Ermessen
zu erstellen. Pjannto ist nicht verpflichtet, Aktualisierungen des Programms
solchen Lizenznehmern zur Verfugung zu stellen, die die Registrierungskarte
nicht ordnungsgemal ausgefullt an Pjannto zuriickgesandt oder die
Aktualisierungsgebithr nicht bezahlt haben.

9. Gewihrleistung und Haftung von Pjannto

* Ziff1: Pjannto gewahrleistet gegeniiber dem urspriinglichen Lizenznehmer,
dass zum Zeitpunkt der Ubergabe der Datentrager (Diskette), auf dem die
Software aufgezeichnet ist, und die mit der Software zusammen ausgelieferte
Hardware unter normalen Betriebsbedingungen und bei normaler Instandhaltung
in Materialausfihrung fehlerfrei ist.

* Ziff2: Sollte der Datentrager (die Diskette/die CD-ROM) oder die damit
ausgelieferte Hardware fehlerhaft sein, so kann der Erwerber Ersatzlieferung
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wihrend der Gewidhrleistungszeit von 6 Monaten ab Lieferung verlangen. Er
muss dazu die eventuell mit ihr ausgelieferte Hardware, einschlielich der
Sicherungskopie und des schriftlichen Materials und einer Kopie der
Rechnung/Quittung an Pjannto oder an den Handler, von dem das Produkt
bezogen wurde, zuriickgeben.

* Ziff3: Wird ein Fehler im Sinne von 9 Ziff2. nicht innerhalb angemessener
Frist durch eine Ersatzlieferung behoben, so kann der Erwerber nach seiner
Wahl Herabsetzung des Erwerbspreises oder Ruickgangigmachen des Vertrages
verlangen.

* Ziff4: Aus den vorstehend unter 1. genannten Grinden tbernimmt Pjannto
keine Haftung fur die Fehlerfreiheit der Software. Insbesondere tibernimmt
Pjannto keine Gewahr dafur, dass die Software den Anforderungen und
Zwecken des Erwerbers gentigt oder mit anderen von ihm ausgewihlten
Programmen zusammenarbeitet. Die Verantwortung fur die richtige Auswahl
und die Folgen der Benutzung der Software sowie der damit beabsichtigten oder
erzielten Ergebnisse tragt der Erwerber. Das gleiche gilt fur das die Software
begleitende schriftliche Material. Ist die Software nicht im Sinne von 1.
grundsitzlich brauchbar, so hat der Erwerber das Recht den Vertrag riickgéngig
zu machen. Das gleiche Recht hat Pjannto, wenn die Herstellung von im Sinne
von 1. brauchbarer Software mit angemessenem Aufwand nicht moglich ist.

* Ziff5: Pjannto haftet nicht fur Schéden, es sei denn, dass ein Schaden durch
Vorsatz oder grobe Fahrlassigkeit seitens Pjannto verursacht worden ist.
Gegenuiber Kaufleuten wird auch die Haftung fur grobe Fahrlassigkeit
ausgeschlossen. Eine Haftung wegen evtl. von Pjannto zugesicherten
Eigenschaften bleibt unberihrt. Eine Haftung fur Mangelfolgeschéden, die nicht
von der Zusicherung umfasst sind, ist ausgeschlossen.

10. Vollkaufleute

Ist der Lizenznehmer Vollkaufmann, so wird auf diesen Vertrag das Recht
Deutschlands angewendet. In diesem Fall ist weiter die Zustandigkeit der in
Deutschland gelegenen Staatsgerichte und Bundesgerichte vereinbart.

BESCHRANKTE GARANTIE
* Beschrankte Garantie - Pjannto garantiert fur einen Zeitraum von 90 Tagen ab

Empfangsdatum, dass die Software im Wesentlichen gemall dem begleitenden
Produkthandbuch arbeitet.
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Diese Garantie wird von Pjannto als Hersteller des Produktes ibernommen;
etwaige gesetzliche Gewahrleistungs- oder Haftungsanspriiche gegen den
Handler, von dem Sie ihr Exemplar der Software bezogen haben, werden
hierdurch weder ersetzt noch beschrankt.

* Anspriiche des Kunden - Die gesamte Haftung von Pjannto und Ihr alleiniger
Anspruch besteht in der Riuickerstattung des bezahlten Preises oder in der
Reparatur oder dem Ersatz der Software, die der beschrankten Garantie von
Pjannto nicht gentigt und zusammen mit einer Kopie Threr Rechnungskopie an
Pjannto zuriickgegeben wird. Diese beschriankte Garantie gilt nicht, wenn der
Ausfall der Software oder Hardware auf einen Unfall, auf Missbrauch oder auf
fehlerhafte Anwendung zurtickzufuhren ist.

* Keine weitere Gewahrleistung - Pjannto schlie3t fur sich jede weitere
Gewabhrleistung bezuglich der Software, der zugehorigen Handbuicher und
schriftlichen Materialien und der begleitenden Hardware aus.

* Keine Haftung fur Folgeschiaden - Weder Pjannto noch die Lieferanten von
Pjannto sind fur irgendwelche Schiaden (uneingeschrénkt eingeschlossen sind
Schiaden aus entgangenem Gewinn, Betriebsunterbrechung, Verlust von
geschiftlichen Informationen oder von Daten oder aus anderem finanziellem
Verlust) ersatzpflichtig, die aufgrund der Benutzung dieses Pjannto Produktes
oder der Unfahigkeit, dieses Pjannto Produkt zu verwenden, entstehen, selbst
wenn Pjannto von der Moglichkeit eines solchen Schadens unterrichtet worden
ist. Auf jeden Fall ist die Haftung von Pjannto auf den Betrag beschrankt, den
sie tatséchlich fur das Produkt bezahlt haben. Dieser Ausschluss gilt nicht fur
Schaden, die durch Vorsatz oder grobe Fahrlassigkeit auf Seiten von Pjannto
verursacht wurden. Ebenfalls bleiben Anspriiche, die auf unabdingbaren
gesetzlichen Vorschriften zur Produkthaftung beruhen, unberiihrt.

Wenn Sie Fragen zu diesem Vertrag haben dann wenden Sie sich bitte an:
Pjannto Software oHG

Hasenweg 61

D-22393 Hamburg

Germany, EU
(c) 2003-2004 Pjannto Software oHG

Stand: 20.01.2004
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